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Vorwort.

Ungﬁnstige Zeitverhiltnisse fiir derlei rein technische Unternehmungen, und ebenso
picht vorhergesehene Unterbrechung durch eine veriinderte dienstliche Stellung,
liessen beim besten Willen das abgegebene Versprechen eines friihern Erscheinen
dieses Schluss-Heftes nicht verwirklichen, welches die geehrten Theilnehmer daher
entschuldigen und giitigst benachsichtigen wollen.

Es werden in diesem Hefchen zwei Betriebszweige abgehandelt, welche den
betreffenden Werken einen unvergesslichen Namen in der Geschichte unseres pro-
vinziellen Eisengewerbes sicher gestellt haben; der Coacks-Hohofen-Betrieb auf Ko-
nigshiitte, in Deuntschland der Erste, verdient von seinem Entstehen bis zur Jetzt-
zeit gewiss eine ganz besondere Beachtung, ebenso die Einfihrung des verbesser-
ten Kolben -Frischverfahrens bei zuerst im Grossen ausgefiihrten Stab- und Fein-
eisen-Walzbetriebes, sowie spiter der ersten durchgreifenden Versuche, die Flamm-
ofen-Frischerei einzufiihren, lassen auch den Rybniker Werken eine bleibende An-
erkennung zu Theil werden, welche in ihren Folgen fiir das gesammte Gewerbe der
Provinz von unabsprechbar grossen und giinstigen Einfluss genannnt werden darf.

Es haben sich bei diesen so wichtigen erscheinenden Betriebszweigen aller-
dings nur die Hauptmomente auffassen und wieder geben lassen, demohngeachtet
reichen dieselben hin, um die gewichtige Gesammt- Uebersicht zu gewihren, und
den Standpunkt richiig aufzufinden, das Damals und Jetzt, in seinem vollen Umfange
sachentsprechend beurtheilen lassen zu kinnen. Grossere und zeitgemisse Reformen
“waren bereits in noch dem Gewerbe giinsl.igem Zeitverhiltnissen vorbereitet, und
wiirden jetzt schon lingst ins Leben getreten sein, wenn die letzte Vergangenheit
wie Gegenwart nicht so driickend schwer auf dem Gewerbe lastete, welches nun
die Segnungen eines ehrenvollen und bleibenden Friedens als Rettungsanker sehn-
lichst zuriickwiinschen muss. :

Diesem Heftchen ist eine vergleichende tabellarische Zusammenstellung der
Dimensions- und Betriebs-Verhiltnisse wie Resultate bei den Hohifen in Belgien,
den Rheinlanden und Schlesien beigegeben, welche fiir den praktischen Hiitien-
mann gewiss einiges Interesse haben wird. -

-Die Bemerkungen iiber die zuniichst belegenen bedeutendern Privatwerke
konnten auch diesmal nur wieder in blossen geschichilichen Andeutungen bestehen,
welche den alleinigen Zweck in sich vereinigen, fremde Besucher unserer Provinz
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wenigstens darauf aufmerksam gemacht zu haben, von welchem Punkte aus diese
Werke am passendsten sich besuchen lassen, und was bei einem oder dem andern
Werke besonders hervorgehoben zu werden verdient.

Die versprochene Charte von Oberschlesien mit Angabe der Chausseen, Ei-
senbahnen, Flussgebiet und simmtlichen Eisenhiitten soll diesem Hefte in moglichst
kiirzester Zeit nachfolgen, und wird den Abschluss dieses Versuchs einer statistisch-
technisch-geschichtlichen Darlegung unseres Gewerbes in Oberschlesien abgeben.

Diesem letzten Heftchen ist nun auch ein Haupt-Titel mit der gewiss anpas-
senden Vignette der auf dem hochsten Punkte ohnfern der Konigshiitte zu errich-
tenden Reden-Statue beigegeben. Wir miissen diese Wahl schon umsomehr her-
vorheben, als grade der Inhalt dieser letzten 3 Hefte darzulegen sich bemiihet hat,
~ was dieser grosse, thitige und schaffende Geist eines so hervorragenden Verdien-
stes, um unser provinzielles Berg- und Hiittengewerbe geleistet, begriindet und
zum -grossen Segen auch ins Leben gerufen hat, so dass wir nur gerecht erschei-
nen, wenn wir seinem Andenken huldigen und seinen Schutzgeist an ‘die Spitze
dieses Unternehmens gestellt haben.

Unter den vielen Ehrenmiinnern, welchen die Provinz und das Gesammt-
Gewerbe zum grossen Dank verpﬂlchtet ist und bleibt, miissen wir den in ungliick-
licher Zeit von uns geschiedenen hohen Vorgesetzten, welchem mit ganzer Hoch-
achtung ich mir die Ehre genommen, dieses Heft zu dediciren, noch mit wenigen
Worten des tiefgefiihlten Dankes, dle]emge allgemeine Anerkennung offentlich hier
aussprechen, welche derselbe in einem so hohen Grade verdient. Durch sein Aus-
scheiden aus dem Staatsdienst ist uns eine tiefe Wunde geschlagen und der Parthie
eine feste Stiitze benommen.

Obgleich urspriinglich nur Bergmann, stand derselbe als Freund des Hiitten-
wesens, als Forderer alles Grossen und Guten stets partheilos da, und war dabei
ein edler Freund, wie theilnehmender Helfer allen Beamten und Arbeitern. Mit
allgemeinem Schmerzgefixhl war dessen Ausscheiden im ganzen Lande aufgenommen ;
unser Andenken ist dem edlen Mann aber in die Zuriickgezogenheit nachgefol
und wird in den meisten Herzen noch lange treu bewahrt bleiben. Wohl darf ich
mich der Hoffnung hingeben, im Namen Vieler diese wenigen Worte freundlicher
Erinnerung hier ausgesprochen zu haben.

Mit dem aufrichtigen Wunsche beschliesse ich diese Hefte, dass sie' wenig-
stens den Weg angebahnt haben mogen, worauf in bessern Zelten fortgebaut wer-
den konne, und fir die rege Theilnahme, welche man diesem Versuch geschenkt

hat, dankend empfiehlt sich allen Fachgenossen nahe und ferne in grosster Achtung
mit einem herzhchen Gliick Auf!

Malapane, im Mirz 1851.

Der Verfasser.



D. Das Konigliche Eisenhittenwerk zn Konigshitte.

Ein grossartiger Gedanke liegt dem Bilde der Konigshiilte zum Grunde; man
versetze sich dabei in die Zeit ihrer Entstehung und den damaligen Zustand unseres eben
im Aufblihen begriffenen provinziellen Eisenhiittengewerbes, wo die aufgeschlossen so
miichtigen Steinkohlenflétze noch keine weitere Nutzanwendung gestatteten; man verliere
diesen Gesichtspunkt nicht aus dem Auge, wenn man das jetzige Werk beurtheilt, und
gedenke eines in Mitte des Steinkohlen - Reviers belegenen umfangreichen Eisenwerks,

~ welches die beiden michtigsten Kohlen-Flotze der Konigsgrube in rentablen Angriff bringen,
wodurch allein die Roheisen-Erzeugung bei Coacks ins Leben gerufen, als auch die Bahn
eines ausgedehnteren Betriebes bei Coacks allein vorgezeichnet und erzielt werden sollte.

Allein hier sind leider denn auch die Grenzen fiir den rastlos thatkriftigen und
schaffenden Geist eines Staats-Ministers von Reden gestellt — so lag es in dem Ge-
schick der Zeit, und deren nicht zu beseitigenden Umstinde — denn auch Grosses hat
sein Endziel gesteckt, sonst wire Oberschlesiens Eisenhiitenwesen gewiss um viele
Jahrzehnte -weiter in seiner berg- und hiittenménnischen Gesammtentwickelung vorge-
schritten, obwohl auch spiter thatkriftige Minner seine Stelle ersetzt haben — es fehite
doch immer die belebende Seele eines so hervorragenden, eines so viel vermdgenden
Geistes, den die Jetztzeit erst im reinen Lichte und unersetzlichen Werthe erkennt, und
auf den Standpunkt erhoben, den er bereils vor 50 Jahren so redlich schon verdient hatte.

Es darf hiebei zur richtigen Beurtheilung der damaligen Verhiltnisse aber auch
nicht unerwihnt bleiben, dass der Minister von Heinitz durch seine Stellung, Kennt-
niss und milde Leitung den hochverdienten von Reden besonders niitzlich und forder-
lich gewesen, ohne ihn wire von Reden vielleicht nicht der Schopfer unserer Parthie
in Schlesien geworden, und war dies jedenfalls ein sehr gliickliches Einverstindniss und
Zusammentreffen.

Konigshiitte in seiner Entstehungs - Periode muss wesentlich anders erkannt und
beurtheilt werden, als es der jetzige Standpunkt des Gewerbes und die jetzige Anlage
gestatten, denn in ihr erkennt-man das Columbus’sche Ei — es war nimlich nicht die
damalige Gegenwart, sondern die Zukunft — also die Jetzizeit — an die der grosse Geist
eines von Reden damals schon dachte, und die unseres Standpunktes mach vielleicht
noch in eine spiitere Zukunft verlegt oder gedacht werden kann und muss — immer aber
darf man diesen Vergleich auch nicht ohne die damit eng verbundene Nutzanwendung
aus dem Auge verlieren.

Es war die Anlage dieses Werks der geschichtliche Wendepunkt in dem neu er-
stehenden Emporkommen des Eisenhuttengewerbes in der Provinz Oberschlesien, es war
der Anfang von der Geschichte unseres jetzt so grossartigen und blihenden Steinkohlen-
Bergbaues, es war der Anfang vom Aufblithen der allgemeinen Landes-Industrie, und
der Bevilkerung Oberschlesiens durch gesitiete Menschen, deren Wohlstand von jetzt an
seinen raschen Fortgang fand, und in kaum abgelaufenen 50 Jahren so unendlich viel
Grossartiges in Folge stellen liess, und diese bis hieher sonst so verddete, arme ja
trostlos elende Gegend, zum wichtigsten Punkt der Provinz emporsteigen liess.

: 2
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Geeigneter konnte denn auch wohl kein Punkt gewihlt werden, um dem alles
belebenden Geiste eines Ministers von Reden im ehrenden Denkmal der Mit- und Nach-
welt Gerechtigkeit wiederfahren zu lassen. — Mochte die eherne Statue dieses grossen
Mannes doch bald die Gegend durchschauen, wo der tiefe Scharfblick und belebende
Geist so Grosses geschafien und vollbracht hat? Lange genug hat die Mitwelt gezogert,
dankbar des Mannes zu gedenken, dem alles Grosse dieser Provinz mit vollem Rechte
und unverkiirzt zugeschrieben werden muss. Wir miissen diesen Geist an uns zu bannen
suchen, damit er uns auch jetzt nicht verlasse, damit er uns beistehe in schwerer auf-

~ erlegter Priifungszeit; denn nur dadurch bringen wir die Suhne, und haben Hoffnung die
noch vorhandenen unermesslichen Schiitze, welche der Erde Schoos birgt, zum Nutzen

. und Frommen der Menschen zu gewinnen, und zum Segen des gesammten Staats~Haus-
halis gewinnreich zu verwerthen. Das Ziel sei also gegeben, es liegt verlockend vor
uns, aber an uns ist die Forderung gestellt, es auch zu verdienen, und dazu gehort
Fortschritt in allen unsern Werken, Einigkeit ohne Eigennutz, Gemeinsinn ohne Opfer
jeder Art zu scheuen, und bereitwilliges Vereinen aller Kriifte, wo es gilt, was Gross-
artiges zu erzielen, dann wird der Segen auch nicht fehlen, und die zweite Hilfte die-
ses Jahrhunderts noch Grosseres zu schaffen im Stande sein, als es die erste Hilfte des-
selben so redlich uns bereits vorgefithrt hat.

Schon zu Ende des Jahres 1796 hatte Gleiwitz bereits den Beweis dargelegt,
den Hohofen mit Coacks zn betreiben, aber auch die Nothwendigkeit herausgestellt eine
grossere Roheisen-Erzeugung bei alleiniger Anwendung von Coacks zu verwirklichen;
die Giite und Michtigkeit auch erbohrte Ausdauer der beiden Steinkohlenflotze bei La-
giewnik , die Nithe der Tarnowitzer Eisenerze und Kalksteine, gaben die zuniichst liegende
Veranlassung zur Grindung der Konigshiitte im Jahre 1797 an die Hand.

Die Genehmigung auf den Bericht d. d. Tarnowitz den 27. Oktober, erfolgte
mittelst Allerhochsten Rescripts d. d. 15. November 1797. — Die beiden Baubeamten
Wedding und Baildon wurden mit den Baupléinen beauftragt.

Auf der Gleiwitzer Hiitte wurden die ersten Versuche mit Coacks von den La-

giewniker Steinkohlen angeordnet, und lag es gleich im anfiinglichen Plane, dass dieses
Werk die neue Anlage mit allen erforderlichen Ger#thschaften, Arbeitern etc. unterstiitzen,
beide Werke aber als ein Ganzes betrachtet werden, und der Betrieb wie Haushalt auch
unter der Oberaufsicht wie allgemeinen Leitung und Rechnungsfithrung des Gleiwitzer
Hiilten-Amtes zu stehen kommen sollte. '
, Man hatte bei dieser Anlage und der Auswahl des Punktes auch besonders auf
die Ausbeutung der Neuschlesischen Eisensteinlager geriicksichtigt. Durch Staatsgebiets—
Verluste ist der Konigshitte diese fiur ihr noch mehreres Aufkommen so sehr gewichtige
Aussicht benommen, ihr Emporkommen aber demohngeachtet verwirklicht worden und
als gelungen zu betrachten.

Nach dem ersten Bauplan soliten 2 Hohofen mit durch eine Dampfmaschine in
Bewegung geseizten Doppel - Cylindergebldse betriehen werden; den Wind wollte man
durch einen Wasser-Regulator filhren; die Gichten mittelst Wassermaschinen heraufbrin-
gen, und zu diesem Zweck fiir jeden Ofen einen massiven Thurm erbauen; die Aufschla-
gewasser zu diesen Maschinen von der Lagiewniker Kohlenforderung, und namentlich
von der dort im Gange befindlichen Dampfmaschine herbeileiten, zu der Kesselspeisung
aber siisse Wasser aus ‘den bereits aquirirten 3 Chorzower kleinen Teichen, die spiiter
aber wieder abgegeben wurden, benutzen. Beide Hohofen sollten in einem Hiittengebiude
zu liegen kommen, fiir jeden Ofen einen Erzschoppen, und fir das Ganze ein Offizian—
tenhaus und 8 Familienhduser erbaut werden. Dieser Bauplan wurde auch genehmigt
und im Wesentlichen der Ausfihrung zu Grunde gelegt. Zu den Familienhdusern wurde
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ein Flichenraum von 18 Morgen 170 Quadratruthen auf Nieder-Lagiewniker Grund gegen
einen jihrlichen Grundzins von 1 Rthlr. 12 Ggr. pro Morgen aquirirt, fir den Platz der
Hittte aber 12 Morgen gegen einen jihrlichen Grundzins von 1 Rthlr. 8 Ggr pro Morgen
auf Chorzower Grund und Boden  iibernommen.

Bereits zu Ende des Jahres 1798 waren die 8 Familienhtuser unter Dach und
Fach, und der Grund zum Amtshause gelegt, welches Ende 1799 nebst 2 Pferdestillen
und der Schmiede vollendet wurde. Ferner waren die Erdarbeiten bei der Hiitte gross-
tentheils fertig; auch brachte man die tiefe Rosche zur Ableitung der Maschinenwasser
in einer Linge von 129 Ruthen heran, setzte eine Dammgrube von 20/ Durchmesser,
2 Granulir-Schichte von 12/ Durchmesser und 2 Gichtaufzug - Schiichte von 5 Durch-
messer in Mauerung. Endlich wurde von den Gichtthirmen die erste Etage in die Hohe
gefithrt, und beide Erzschuppen konnten bereits benutzt werden.

Die Fortschritte des Baues im Jahre 1800 waren, Grindung und Auffihrung bei-
der Hohofen und dazu gehorige Gichtthirme im rohen Zustande, der Bau der Hiitte,
Verltingerung der Terassen-Mauerung an der Coacks-Bank, Anlage eines Erzrostofens,
Anlage der Wasserzufiihrungs-Kanille, Reservoirs etc.

Dann aber wurden ausser den 8 bereits vorhandenen Familienh#usern noch 4 der-
gleichen erbaut, und dazu vom Lagiewniker Terrain 6 Morgen aquirirt.

Der wirkliche Geheime Staats - Minister, Freiherr von Heinitz, besuchte das
Werk im Jahre 1801.

Der Bau wurde mit ganzer Kraft fortgefiihrt, das Dampftmaschinen-Geb#ude vollig
beendigt, die beiden Oefen, Gichthirme und die Hiitte abgeputzt und ausgebaut; das
Basin fiir die Speisung der Gichtaufziige und Dampfmaschinen nebst der Wasserleitung
von der Grubenmaschine zum Basin vollendet. Auch ein nicht unbedeutender Theil des
Schienenweges vom Coacksplaiz bis zum Gopelschacht angelegt, und abermals 4 Fami-
lienhéiuser aufgeﬁihrt

Schon im Jahre 1802 konnten die Dampfmaschinen aufgestellt, die beiden Gicht—-
zige eingerichtet, der Schienenweg in Gang gebracht werden; auch wurden noch 2 Fa-
milienhéiuser erbaut.

Nachdem solchergestalt unter ‘mancherlei Schwierigkeiten mit rastloser Thitigkeit
der Bau der Oefen nebst allem Zubehir so weit gediehen, alle Betriebs-Vorbereitungen
mit Umsicht getroffen, auch die nothigen Arbeiter in Gleiwitz angelernt, und man dem
Reden-Ofen bereits im Friihjahr zugestellt und gehérig abgewiirmt hatte, wurde derselbe
den 25. September angeblasen und erfolgte der erste Roheisen - Abstich den 27. Sep-
tember 1802.

" Diese erste Hiittenreisse war allerdings nur von kurzer Dauer, denn nach zuriick-
gelegter 11ter Betriebswoche musste der Ofen wegen sehr starker Versetzung im Rilk—
ken, sehr oft vorkommenden Stérungen bei den Maschinen, und Betrieb mit nur einer
Form niedergeblasen werden; es wurden in dieser Zeit 2517 Centner 85 Pfund Roh-
eisen erblasen. Der Heinitz-Ofen wurde den 25. Dezember 1802 angeblasen und
machte eine Hiittenreisse von 17 Wochen. .

Wenn man die Neuheit des Betriebes und die 6ftern Stérungen bei den Maschinen
beriicksichtigt, so muss man die sich entgegenstellenden Schwierigkeiten und deren Be-
hebung fur nicht gering anschlagen, welche im Jahre 1803 ein recht giinstiges Ergeb-
niss erzielen liessen, indem darin bereits 20,245 Ceniner 1314Pfund Roheisen erblasen
wurden. — Der Wasserlauf von der Grube nach der Hiitte wurde ausgemauert, so wie
eine massive Cisterne zu den Injektions-Wassern errichtet.

Man sah indess bald ein, dass der Betrieb von 2 Oefen den sich herausstellenden
Roheisen-Bedarf nicht zu beschaﬂ'en im Stande sein wiirde, und wurden dahel; schon im

p
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Jahre 1804 die betreffenden Vorschlige zum Bau eines dritten Ofens abgegeben, damit
solchergestalt der Betrieb von 2 Ofen sicher gestellt werde. Diese Vorschlige erhielten
auch sofortige Genehmigung, so dass bereits im Jahre 1805 ein grosser Theil dieses
3ten Ofens nebst Gichtthurms fertig fundamentirt werden konnten. Der Bau wurde ohne
Unterbrechung im Jahre 1806 forigesetzt, wo der Schopfer dieser Anlage Minister von
Reden das letzte Mal das Werk besuchte. Die folgenden Jahre ward der weitere Bau
dieses Ofens zwar nicht ausgesetzt, aber doch nur langsam betrieben, so dass derselbe
erst im Jahre 1808 vollig vollendet erschien.

Die Schwierigkeiten bei dem Betriebe der Oefen nahmen sehr zu, namentlich
wegen den vitriolischen Wassern und dem auffallend grossen Niederschlag von Eisenoker
in den Zuflussroschen, welcher letztere so bedeutend ward, dass aller Zufluss in den
Roschen giinzlich behindert wurde. Diesem grossen Uebelstande musste abgeholfen wer-
den, zu welchem Behufe man im Jahre 1809 den grossen Sammelteich anlegte. Nach-
dem diese Teich-Anlage im Herbste d. J. zur Benutzung gekommen und man nun nicht
mehr noéthig hatte, die vitriolischen Grubenwasser zum Betriebe der Dampfmaschinen an-
zuwenden, gewann der Betrieb an Regelmiissigkeit, welches auf den Gang der Oefen
nur sehr vortheilhaft einwirken konnte. Der 3te oder Wedding-Ofen begann seine
erste Hiittenreisse in diesem Jahre, und ward den 17. September 1809 angeblasen.

‘Der bedeutende Bedarf an Eisenerzen liess sich nur sehr schwer beschaffen,
namentlich von nur einem Punkie, wie dies zeither geschehen war, man machte daher
Anstalten von Siemonie und Gura aus Neuschlesien welche zu beziehen, allein schon im-
Jahre 1811 horte dieser Bezug auf, weil die jenseitige Landes-Regierung einen zu hohen
Zoll auf die Ausfuhr legte.

Das verhingnissvolle Jahr 1813, wo so viele zur Vertheidigung des Vaterlandes
unter die Fahnen eilten, zeichnete das Werk in dieser Hinsicht als sehr patriotisch aus,
indem sich gleich beim ersten Aufruf 19 Mann als Freiwillige meldeten, denen spiiter
noch 15 folgten, so dass 34 zu den Waffen eilten.

Ging nun auch noch mehrere Jahre der Betrieb der Oefen ohne wesentliche Sti-
rungen fort, so stellte sich im Jahre 1816 doch die Waridelbarkeit der vorhandenen ein-
fach wirkenden Gebldse- Dampfmaschinen in der Art heraus, dass selbige jedenfalls zu
wenig Wind lieferten, und daher verstirkt oder in Doppelblasende umgeiindert werden
miissten. Man war durch die viel leichter zerstorbaren Zabrzer Kohlen in Gleiwitz in
Bezug auf die der Konigsgrube getiuscht, und hatte eine viel zu geringe Pressung an—
genommen. Die Maschinen wurden zwar gleich auf 21/, Pfund Pressung berechnet, allein
nur 2 Pfund zum Betriebe und 1/, Pfund Pressung zur Reservekraft angenommen. Was
die Quantitit des Windes betrifft, so wurde bei der Anlage, wo man auf ein wochent—
liches Ausbringen von 400 Centner gerechnet hatte, 2,400 Kubikfuss atmosphirische
Luft pro Min. fir hinreichend zu jenem Ausbringen gehalten, allein die Oefen erhielien
jetzt kaum 1,700 Kubikfuss pro Min., welcher Unterschied sehr bedeutend auf den Be-
trieb derselben einwirken musste, und es dringend wiinschenswerth machte, dass der
beabsichtigte Maschinen-Umbau bald vorgenommen wiirde, welches aber erst im Jahre
1817 dergestalt geschah, dass eine Dampfmaschine in eine Doppeltwirkende umgeindert
ward.

Das stels steigende Bediirfniss von Roheisen und um nicht, wenn die Puddling—
arbeit, womit in Rybnik Yersuche angestellt wurden, sich praktisch bewihre, in welchem
Falle eine nicht unbedeutende Quantitit Roheisen erforderlich gewesen wire, in die Verle—
genheit zu gelangen, mehrere Werke, welche auf den Bezug von Roheisen von dem hie—
sigen Werk angewiesen, wegen Mangel an demselben unbenutzt stehen zu lassen, hatte
bereits die Veranlassung gegeben eine zweite Hohofen-Anlage mit 2 Hohofen, an dem
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entgegengesetaten westlichen Abhange der Konigsgrube zu projektiren. Obgleich die Lage
nicht allein fiir die Anschaffung der Kohlen, sondern auch, weil die Hohofen an den
Bergriicken angelegt und hiedurch die Gichtaufziige erspart werden konnten, sehr giinstig
war, so zog der Ober-Berg-Hauptmann Gerhard bei seiner Anwesenheit auf dem Werke
es dennoch vor, dem fritheren bei Grindung des Werks entworfenen Plan zu verfolgen
und zu bestimmen, dass ein 4ter Hohofen in der Reihe der 3 iibrigen angelegt werde,
weil die Verwaltung hiedurch erleichtert wurde, auch die vorhandenen Erz- und Coacks-
Plitze benutzt werden konnten, und weil es ungewiss war, so viele Erze herbeizu-
schaffen, um bei dem vorerwihnten Plan, dann alle 5 Oefen ununterbrochen im Betriebe
zu erhalten; auch konnten sich die Gebldse wechselseitig unterstitzen, welches bei der
entfernten Anlage aber nicht moglich war. Um. bei dem vermehrien Betriebe auch hin-
reichenden Wind. schaffen zu kénnen, wurde bei dieser Gelegenheit auch die Anlegung
einer dritten 40 Doppelgeblise-Dampfmaschine beschlossen und genehmigt. Der Bau die- -
ses neuen 4ten Ofens wurde im Jahre 1818 begonnen, ausserdem aber auch die zweite
doppeltwirkende Dampfmaschine an Stelle der zweiten alten einfachen aufgestellt.

Im Jahre 1819 wurde das Werk durch die Anwesenheit Sr. Konigl. Hoheit des
Kronprinzen von Preussen begliuckt, der es auf seiner Reise durch die Provinz speziell
in Augenschein nahm. Die Hohofen erhielten ebenso in diesem Jahre zur Erinnerung
an die hochverdienten Minner um Schlesiens Eisenhiittenwesen die Namen Reden,
Heinitz, Wedding und Gerhard, unter deren Leitung das Werk gegriindet und er-
weitert worden war, da ihre bisherige Bezeichnung nmach Nummern leicht zu Irrungen
Anlass geben konnte, und sie durch den Hinzutritt des 4ten Ofens, der nicht in der .
Reihenfolge stand, auch nicht mehr passend war.

Im Jahre 1820 wurde der Bau des Gerhard- Ofens nebst Zubehér beendigt und
begann - seine erste Hiittenreisse den 7. Februar 1821. Ferner wurde die Aufstellung
der 3ten doppeltwirkenden Dampfmaschine (Gerhard) vollendet.

Im Jahre 1827 waren das erste Mal alle 4 Oefen im gleichzeitigen Befriebe.

Die nun vor uns liegende 25jihrige Geschichte dieses fur Oberschlesien so wich-
tigen Werkes, hatte nicht allein den Zweck die Rybniker und zum grossern Theil auch
die Malapaner und Creutzburgerhiitter Werke, so wie die Eisengiesserei bei Gleiwitz,
sondern auch die meisten Eisenhiittenwerke der Mark Brandenburg mit ihren Roheisen-
Bedarf zu versorgen. Der grossartige Plan des verstorbenen Ministers von Reden,
Hohofen mit Coacks zu betreiben, um durch dieses in Menge vorhandenen und bei wei-
tem billiger zu beschaffenden Materials die Holzkohlen, gleich wie in England, bei der
Roheisen-Erzeugung zu ersetzen, und hierdurch einigermassen dem steigenden Holzman-
gel Oberschlesiens, ohne Einschriinkung des in der Zunahme begriffenen Eisenhiitten-Ge-
werbes, Grenzen zu setzen, war somit auf eine glinzende Weise gerechtfertigt.

. Die ganze Anlage kostete bis hierher an Baukosten die Summa von 173,868 Rilr.
28 Sgr. 10 Pf.

) Obglelch der Hohofen auf der Eisengiesserei bei Gleiwitz schon einige Jahre frii—
her’ auf den Coacks-Betrieb eingerichtet und mit diesem Material betrieben wurde, auch
die meisten Arbeiter dort angelernt und hierher versetzt worden sind, so dass man doch
nicht so ganz mit Leuten, welche die Arbeit nicht kannten, wie es allerdings dort der
Fall gewesen, anfangen musste, so waren doch auch hier mehrere sehr storend einwir—
kende Schwierigkeiten zu iiberwinden. Die Steinkohlen der Komigsgrube waren in den
ersten Jahren durch die grossen Vorrichlungen in der Grube zu sehr ausgetrocknet. und
daher bei weitem nicht von der Giite, wodurch sie sich jetzt so vortheilhaft auszeichnen.
Ferner ist beim Hohofen-Betrieb durch die Separation der Kohlen ein sehr grosser Fort-
schritt geschehen. Wie sehr nachtheilig die Kohlen von antrazitartiger Beschaffenheit
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beim Hohofen — Betrieb sind, ist allgemein bekannt, und mussten solche in den erstem
Jahren mit verarbeitet werden, bis man selbige nach Erbauung der Zinkhiitte Lydognia
bei der Zinkfabrikation benutzte, und nur die reinen, guten Kohlen zur Roheisen-Erzeu-
gung anwendete. Ebenso veranlassten die Dampfmaschinen in den ersten Betriebsjahren
durch hiinfig vorkommende Briiche manche unangenehme Stérung, dann lieferten sie ein
fir den Betrieb von 2 Oefen viel zu geringes Windquantum, welches bei der-Hiirte und
schweren Zerstorbarkeit dieser Kohlen, eine viel zn geringe Pressung hatte. Mit der
Uminderung der beiden einfachwirkenden Dampfmaschinen in doppeltwirkende, welche
im Jahre 1818 vollendet wurde, hat in der technischen Entwickelungs — Geschichte der
Konigshiitte gleichsam eine neue Epoche begonnen, indem nunmehr nicht allein, beson-
ders nach Erbauung des 4ten Ofens, 3 Oefen anhaltend im Betriebe erhalten werden
konnten, sondern auch die wachentliche Produktion bei Jedem einzelnen bedeutend stieg.
Vom Jahre 1808 bis incl. 1816 sind durchschnittlich in einer Betriebswoche eines Ofens
nur 362 Centner Breslauer oder pptr. 376 Centner Preuss. erblasen worden, wihrend
vom Jahre 1819 bis incl. 1827 nach dem Umbau der Maschinen 452 Centner wichent—
lich, mithin 76 Centner mehr erfolgt sind.

In den ersten 25 Jahren sind zu den erhlasenen

1,086,947 Centner 109 Pfund Roheisen
und zwar in 2688 Betriehswochen an Material verbraucht:
2,866,509 Centner 35 Pfund Eisenerze,
435,413 251, , Eisensteine,
667267 , 21 , Kalksteine und
1,506,9801/, Tonnen Coacks.

Die grosse Wichtigkeit dieses Werks fir das gesammte Eisenhiitten-Gewerbe der Pro-
vinz Oberschlesien ist bereits friher angedeutet, von bedeutend grosserer Wichtigkeit tritt
dasselbe aber fir die ndchste Umgegend hervor. Der Platz, auf welchem das Werk
angelegt worden ist, war so wie die ganze Umgegend wilste, ode und von Menschen
leer; nur mit grosster Mihe konnten wihrend der Jahre des Baues und in den ersten
des Betriebes die dringendsten Lebensbediirfnisse beschafft werden, wihrend es jetzt einer
der lebhaftesten-und bevoélktertsten Punkte der Provinz ausmacht. Sowohl in der Nihe
als in der niichsten Umgegend des Werks haben sich jetzt so viel Gewerbetreibende am-
gebaut, welche von demselben mittelbar oder unmittelbar ihren Verdienst erhalten, so
dass die Bevilkerung und die Gewerbth#tigkeit dieser Gegend in steter Zunahme ist.
Welch eine grosse Nahrungsquelle hat durch dieses Werk, so wie iiberhaupt durch- die
Einfiihruug des Coacks-Hohofen-Betriebes dieser sonst armste Theil Oberschlesiens erhal-
ten! Der Landmann, mit seinem spirlich zugetheilten und wenig Ertrag fiéhigen Boden,
findet durch die Material-Anfuhre so wie Abfihrung der Produkte zur Eisenbahn oder
zum Kanal nach Gleiwitz seinen sehr reichlichen Verdienst, und noch viel bedeutender
ist die Summe, welche alljihrlich fir Materialien und an Lohnen in dieser ganzen Ge-
- gend in Umlauf gebracht wird.

Hatte die Konigshiitte nun auch was den Hohofen-Betrieb anbetrifit, in den 4 vor—
handenen Oefen ihre Bau-Vollendung und grosste Ausdehnung erlangt, so schritt doch
der Betrieb mit der Zeit fort. So wurden im Jahre 1828 bei den beiden Oefen W e d—
ding und Heinitz neue Windkasten mit horizontalen Schiebe-Ventilen eingefiihrt, welche
sich als sehr zweckmiissig bewihrt haben, da sie nicht nur eine leichtere und genauere
Stellung des Windes moglich machen, sondern auch weniger Plaiz einnehmen als die
Kegel-Ventile in den frihern Ventilkasten.

Von noch weit grosserm Vortheil erwies sich aber die im Jahre 1829 beim Rede n -
Ofen zuerst eingefithrte 3te Form, welche im Jahre 1830 eine allgemeine Einfihrung
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bei allen Oefen in Folge stellte, da selbige nicht allein auf Material - Ersparung wirkte,
sondern auch und vorziiglich eine gréssere Produktion hervorbrachte.

Die Versorgung des Werks ‘mit den bendthigten Eisenerzen gestaliete sich um so
schwieriger, als der Erzreichthum auf der Grifl. Henkel’schen Férderung bei Tarnowitz
sehr in der Abnahme begriffen war, um daher nicht in Verlegenheit zu kommen, bemihte
man sich dieses unentbehrliche Hauptmaterial auch von andern Punkten zu beziehen, und
bat sich im Jahre 1829 namentlich den Abbau der auf den Kirchenfeldern der Beuthener
Probstei pptr. 80 Morgen Flichenraum befindlichen Erze auf 30 Jahre gesichert.

In demselben Jahre wurde auch die Vercoackung nach Niederléndischer Art ein-
gefuhrt, welche nicht allein in Hinsicht der Giite der Coacks, sondern auch des geringen
Abgangs wegen, recht befriedigende Resultate lieferte.

Im Jahre 1831 wurden 2 neue Eisenstein-Réstofen erbaut, und wiirde man durch
die allgemeine Anwendung von 3. Formen eine sehr nambaft bedeutendere Produktion
haben erzielen kinnen, wenn man nicht in diesem Jahre bei den, auf den andern Wer-
ken durch die Cholera und den Unruhen im benachbarten Polen veranlassien grossen
Stockungen im Verkehr und Absatz und dadurch herbeigefiihrten sehr verminderten Roh~
eisen-Bedarfs sich genothigt gesehen hiitte, den Betrieb auf nur 2 Oefen zu beschrinken, -
um nicht in zu grosse Roheisen-Vorriithe zu kommen.

Man begann im Jahre 1832 einen grossen Theil des Erzplatzes zu pflastern, und
ebenso die Versuche in dem kalt liegenden Wedding - Ofen auf einem Massenheerd Fein-
eisen, fir den Flammofen-Frischbetrieb auf den Rybniker Werken, darzustellen.

Da die beiden iltesten Dampfmaschinen beinahe 3 Decenien gangbar und bereits
sehr wandelbar geworden, so wurde im Jahre 1834 der Bau einer 4ten Geblise-Dampf-
maschine und zwar mit 50 Dampfcylinder und mit Benutzung der neuesten Erfahrungen
ausgefuhrt. : ‘

Die Vercoackung in hohen Meilern mit Schlotten gewihrte iuberzeugungsgemiiss
einen sehr grossen Vortheil.

Die nun folgenden Jahre waren™ dem zeitgemiissen Fortschritt huldigend, sehr
wichtigen Versuchen bestimmt, welche im Jahre 1835 in Anwendung roher Steinkohlen
zum Fillen beim Wedding-Ofen XII. Campagne, und ebenso die Beschaffung der Vor-
richtungen zum Betriebe mit erhitztem Winde in sich fassten. Es liess sich wohl erwar-
ten, dass auch bei diesem Betriebe die allgemein sich erhoben habenden ginstigen Re-
sultate bestiitigt haben, wenn immer die spitern: Erfahrungen gegen eine allgemeine Ein-
fuhrung, nur eine temporelle Anwendung bei vorkommenden besondern Betriebs-Verhiilt-
nissen in Anspruch nehmen.

Die im Jahre 1836 bei dem Wedding-Ofen von der 43sten Blasewoche kon-

tinuirlich 6 Wochen fortgesetzte Betriebszeit mit erhitzter Luft ergab nachstehende Resultate:
Wiahrend dem Betriebe

Bei heisser Luft. mit kalter Luft.
das Ausbringen in einer Woche 710 Centner, 647 aentner,
das Erz wurde ausgebracht zu 32,6 pro Cent, 33,2 pro Cent,
der Coacks-Verbrauch betrug 5,9 Kubikfuss, 7,3 Kubikfuss.
Die Temperatur des Windes betrug ’

zwischen 65 und 900 Reaum. A
Die Resultate im 2ten Quartale bestanden in: |
das Ausbringen pro Woche 7083/, Centner, 7621/, Centner,
die Beschickung ausgebracht 33 pro Cent, 32,7 pro Cent,
der Coacks- Verbrauch betrug 6.5 Kubikfuss, 7,0 Cubikfuss,
pro Centner Eisen Kalkverbrauch 81,9 Pfund, 89,1 Pfund.

Die Temperatur des Windes betrug 95° Reaum.
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Dies solchergestalt erblasene Roheisen wurde in Malapane ebenfalls bei heisser
Luft im Frischfeuer verarbeitet, verhielt sich dabei sehr gut und ergab ein sehr festes
probehaltendes Stabeisen, bei auskommlicher Erreichung der Verbrauchs-Prinzipien.

Um fiir die begonnenen Flammofen-Frischversuche auf den Rybniker Werken ein
passendes Material - Eisen zu beschaffen, wurde im Jahre 1834 ein Feinfeuer eingerich-
tet, und versuchsweise im Betrieb erhalten. '

Bis zu diesem Jahres-Abschnitte wiren wir der technischen Entwickelungs-Ge-
schichte der Konigshiiite gefolgt und es kann derselbe, was den Betrieb anbelangt als
ein sehr wesentlicher Wendepunkt betrachtet werden; ein Rickblick auf den anféinglichen
Betrieb, namentlich aber bis zum Jahre 1818, wo der erste Umbau der Geblése-Dampf-
maschinen erfolgte, erscheint nothwendig, um den richtigen Standpunkt zu gewinnen,
der allein zulisst die Jetztzeit zu beurtheilen und den gegen friher erzielten Fortschritt
unverkiirzt auch anzuerkennen. Der damalige Betrieb war unabstreitbar sehr tuchtigen,
praktisch erfahrenen Betriebs - Beamten anvertraut, worunter die Namen Wedding,
Schulze und Stinkel vorzugsweise mit Stolz genannt werden diirfen, demohngeachtet
kimpfte der Betrieb mit sehr grossen Hindernissen, Storungen und Gebrechen, so wie

.meist ungiinstigen Betriebs-Ergebnissen, woran zum grossern Theil die im Effekt stets
unzuléinglichen, mit mannigfachen Betriebs~Unterbrechungen einwirkenden Geblise-Dampf-
maschinen, dann aber auch materielle Verhiltnisse mit hinzutraten, welche nicht gleich-
zeitig beseitigt werden konnten.

Treffliche instruktive Arbeiten dieser thiitigen und vielfach erfahrenen Retriebs-
Beamten lassen uns die damaligen Betriebs-Verhiltnisse klar vor Augen fithren, und man-
che hochst beachtenswerthe Erfahrung daraus entnehmen, die allerdings bei den jetzigen
Betriebs-Verhiltnissen meist als beseitigt erscheinen, und dem Betriebe selbst eine ganz
andere Slelle einnehmen lassen.

Der damalige Betrieb legte einen sehr geringen Gichtenwechsel, und dadurch ent-
stehende viel geringere Produktion dar, ebenso wechselie der Gaargang mit dem Roh-
gang sehr oft, und war dieses Vorkommniss oft mit einem Kippen und Riicken der Gichten
verbunden. Ein so unregelmissiger, ja gefihrlicher Ofengang kam in den ersten Be-
triebsjahren des Werks fast gar nicht vor, obgleich ungleich mehr Erze und Eisensteine
auf eine Gicht gesetzt wurden, so dass man den Glauben hegte, es sei nicht méglich
auf der Konigshiitte weisses Eisen zu erblasen, ja eher eine giinzliche Erstickung des
Hohofens entstehen konnte; man brachte den Erzsatz iber 5, Centner pro Gicht; spi-
ter aber stellte sich bei eintretendem Rohgang auch immer ganz weisses Eisen ein.

Man legte diesen hiiufig eintretenden Betriebs-Stérungen die damalige Beschaffen—
heit der Steinkohlen und selbst die Konstruktion der Ofenschiichte als Schuld bei, glaubte
mit vollem Rechte, dass sich namentlich die Steinkohlen gegen Anfangs, durch zu grosse
Vorrichtungen in der Grube zu sehr ausgetrocknet, daher nicht nur viel kleinere sondern
auch viel schlechtere, schwerer zerstorbarere und weniger tragfihige Coacks liefern, da
es durch Erfahrung erwiesen sei, dass selbst die besten Steinkohlen, wenn sie einige
Zeit an der Luft gelegen und ausgetrocknet sind, nicht mehr die grosse aufgeblihete
Coacks geben und dann auch viel weniger Erz tragen.

Die Konstruktion der Schichte und die Zustellung ist bei allen Oefen sehr ver-
schiedentlich abgeiéndert worden. In den ersten 2 Campagnen waren die Schiichte 12
Fuss weit, in der Gegend wo die Rast anfingt, oben in der Gicht 4!, Fuss, und die
Figur des Schachtes macht ein Zirkelschlag aus einem Radius von 132 Fuss, da diese
Schiichte sich hoben, ob sie gleich eine betrichtliche Hinterfiillung von Asche hatten, und
aus der oben gewdlbarlig zugehenden Oeffnung einige Fuss unter der Gicht die Steine
herausfielen, so dass die Flamme zwischen dem ersten und zweiten Schachtfuiter heraus—
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schlug, wurde diese Konstruktion veriindert, und solche in eine geradlinigte konische umge-
wandelt; der Schacht hatte 12/ in der Basis, 4/ 9/ in der Gichtofinung. Auf diesen Schiich-
ten wurden wieder 2 Campagnen gemacht; in der 2ten Campagne bei beiden Oefen, waren
solche fortgeschmolzen und stirzten withrend dem Gange ein, daher das Niederblasen der
Oefen erfolgen musste. Die erstern und diese letztern Schiichte wurden vomn schlechten
aus Rudaer Schieferthon gefertigten Ziegeln gemacht, und gaben die zuniichst liegende
Veranlassung an die Hand, auf bessere und fenerbestiindigere Schachisteine Bedacht zu
nehmen. Hienach wurden nun enge Schiichte von 10/ bei der Rast weit, die bis 5/ unter
der Gichwﬂ'nung konisch zugingen, gewihit. Unter der Gichtéffnung 5/ waren sie 4/ 9/
weit, und gingen bei der Gicht trichterformig 5/ 3 aus. Diese Schichte wurden von
sehr guten Schachtsteinen gefertigt, hielten 2 Campagnen aus, welches die lingsten ge-
wesen sind, die damals auf der Konigshiitte gemacht worden.

Allein diese Schichte hatten den Beifall des Ministers von Reden nicht, und
ordnete derselbe laut Ministerial-Recherche-Protokoll fiir das Jahr 1806 an, dass mit den
3 Oefen in Ansehung der Weite der Schichte, Versuche angestellt werden sollten, und
zwar zu 12,11 und 10’- Weite. Zu dem Ende wurde der Ofen Nr. I. mit einem 121/,
weiten Schachte, 6/ iiber der Rast gemessen, versehen, der aber gegen die Rast zu
sich verengt, und zwar nach einem Cirkelbogen aus 30/ Radius, so dass er bei der
Rast nur 10/ 9/ weit ist. Der Ofen Nr. II. ist 6/ von der Rast in der grossten Weite
11/, bei der Rast selbst 9/ 6 nach eben dem Cirkel wie bei Nr. I. geschlagen, und
oben in der Gicht 4/ 9 weit. '

Die Zustellungen sind nur in den Weiten und Hohen verandert worden, und zwar
waren solche anfinglich bei den Formen 24 weit und die Gestelle 6/ 6 bis 7/ 2
hoch gemacht worden. Da man glaubte, dass der Wind anfinglich bei den weiten Ge-
stellen nicht gehorig durchblasen konne, wurden sie bis auf 22/ verengt, und bis 6/ 2+
erniedrigt, welchem man um so geneigter beipflichtete, als man der Ansicht war, dass
niedrigere Gestelle weniger leiden wiirden, welches sonst so sehr der Fall war. Die
Raste sind zu Anfange nach einem Winkel von 65 bis 66 Grad gelegt, bei den engen
Schiichten wurden solche bis 70 Grad gefertigt und spiiter war selbige bei Nr. L. nur
- 611/, Grad und bei Nr. II. 65 Grad.

Das so hiufig eintretende Riicken der Gichten war meist der Vorbote eines schar-
fen Ganges, welcher oft mehrere Tage ja ganze Wochen anhielt; die Unfille, welche
das Durchrollen der Erzgichten nach sich zogen, waren oft so gefahrllcher Art, dass
der Ofen dem Ersticken ausgesetzt wurde. Anffallend war dabei die Beobachtung, dass
das Herunterrollen von rohem Erz und Losche, welches, wie gesagt, oft mehrere Tage
anhielt, nur auf der Tumpelseite statt fand, wogegen auf der Riickseite meist das Ge-
stell rein blieb und blies der Wind fast immer in reine Kohlen; im andern Falle wiire
auch des Ersticken des Ofens unvermeidlich gewesen. Das hienach erst eingefiibrte
Setzen von Doppel- und spiiter dreifachen Gichten, hat diesem Uebel meist Grenzen ge-
stellt, ebenso hat die Erfahrung gezeigt, dass sobald der Wind mit weniger Pressung
dem Ofen zugefiihrt, das Uebel auch bald nachliess. Bei jedem Hohofen ist die Flamme
auf der Timpelseite stirker als auf der Riickseite auf der Gicht, und zwar je hiirter die
- Coacks und je kleiner und milder die Erze sind, desto mebr tritt diese Erscheinung bei
gleichen Umstiinden hervor und desto grésser wird der wahrnehmbare Unterschied sein.
Ebenso wird der Tumpelstein und die ganze Timpelseite schneller weggeschmolzen, weil
nicht allein bestiindig gliihende Coacks unter ersteren liegen miissen, um den Vorheerd
warm zu erhalien, mithin solcher auf 2 Seiten dem Feuer ausgesetzt wird, welches die
endere Zustellung nicht trifit, sondern auch dadurch leidet, weil auf dieser Seite wegen

g



18

des lockern Inhalts der Schmelzmaterialien der Wind mehr streicht, und eine hohere Gluth
zu Wege bringt. Dass dieses ungleichformige Aufsteigen des Windes und das, ganz
folgerechte Kippen der Gichten bei den Konigshiitter Hohdfen weit stirker vorkommt,
als damals zu .Gleiwitz, das kann wohl nur in der Kleinheit und Schwere der Coacks,
und in der deshalb erforderlichen mebreren Stirken des Windes liegen; der Wind ist
daher auf Konigshiitte immer weit stirker gefiihrt als in Gleiwitz,, und muss auf ersterm
Werke, um nicht gar zu wenig Gichten zu treiben, im vollem Gange des Ofens 21/,
bis 23/, Pfund Pressung pro Quadrat-Zoll betragen, statt dass man zu Gleiwitz nur 11/,
bis 13/, Pfund, und gewdohnlich auch engere Diisen fibrt. Dort erhilt der Ofen 12
bis hochsten 1400 Cubikfuss Wind pro Min. jeder der Konigshiitter Ofen erhielt aber
wenn er im vollen Gange war, nach den bisherigen Erfahrungen 2400 Cubikfuss. — Wie
aber diese beiden angegebenen Umstinde, niimlich die Kleinheit und Festigkeit der Coacks
und die Stirke des Windes das angefilbrte ausserordentliche ungleiche Aufsteigen des
Windes bewirkt, lisst sich nun wohl leicht einsehen. Der starke, im Gestell sehr zu-
sammengepresste Wind reisst sich, da er durch die wenigen Zwischenrtiume der kleinen
dicht zusammenliegenden Kohlen nicht leicht dringen kann, zu seinem Ausgange ein be-
sonderes Loch, und zwar, aus den vorangefiibrten Griinden, am liebsten am Timpelstein
hinauf. Nachdem sich der Wind an der Tiimpelscite hinauf eine Bahn gemacht, vermin—
dert sich seine Pressung und zugleich sein Bestreben, den iibrigen Theil der Kohlen und
Erzsiulen zu durchstromen, dieser liegt alsdann mehrentheils todt. Bei schwachem
Winde und locker auf einander liegenden Coacks kann das unméglich so sein; letztere
bietet dem erstern so viel Zwischenriume dar, dass das Durchstromen fiiglich mit Gleich-
formigkeit gescheben kann, indem keine grosse Pressung des Windes im Heerde statt-
findet, der Wind hat keine sonderliche Veranlassung sich einen eigenen abgesonderten
Durchgang zu fordern und sich der iibrigen zu entziehen.

Es darf als bekannt ferner vorausgesetzt werden, dass bei der grossen Michtig—
keit der Kénigsgruben-Kohlenflotze ein grosser Theil der gewonnenen Kohlen von solcher
Beschaffenheit, dass selbige zum Eisenschmelzen in den Hohofen durchaus nicht anzuwen-
den sind. Von dieser Art ist bei jedem Flotze eine Bank, welche den obern, und eine
zweite, welche den untern Theil desselben ausmacht. Auf dem circa 3 Lachter miichti-
gen Gerhard-Flotz pflegt diese schlechte Oberbank hochstens 7/, Lachter, und die Nie—
bank 5 Lachter, also die gute Mittelbank mindestens 11/, Lachter michtig zu sein. Auf
dem Heinzmann-Floize hingegen ist die schlechte Oberbank mehrentheils von ganz unbe-
deutender Michtigkeit, und die nicht zu gebrauchende Niederbank nur 3/; Lachter. Im
Durchschnitt kann man die Miichtigkeit der guten Kohlen auf dem Gerhard-Flotze auch
grosser als 11/, Lachier annehmen, indem von der schlechten Ober- und Niederbank hier
giemlich das maximum angegeben ist, was sich oftmals bedeutend vermindert. Ausserdem
giebt es auch noch Stellen auf den Flitzen, wo die Kohlen durchgehends zu der schlech—
tern Klasse gehoren, diese sind aber, das Ausgehende abgerecbnet, glicklicherweise
selten, und von geringer Ausdehnung. Immer bleibt aber die relative Menge der bei dem
Konigsgruben - Betriebe vorkommenden, zum Hohofen - Betriebe nicht zu gebrauchende
Kohle ziemlich gross. Ebenso haben die unzihligen Erfahrungen, die iber die Anwend-
barkeit dieser Kohlen in den Hohofen theils mit Vorsatz, theils unwillkiirlich gemacht
worden sind, und leider noch gemacht werden, so vollstindig entschieden, dass es da-
riiber keine Versuche mehr zu machen giebt. Es ist dadurch nicht erst bewiesen, dass
s:le schl(:lchter. als die iibrigen, sondern dass sie im Hohofen durchaus nicht zu gebrau-
chen sind.

Sind von diesen schlechten Kohlen den guten auch nur wenige beigemengt, so
vermindern sie doch den guten Effekt der letztern nach Verhiliniss sehr merklich; dies



19

ist der Fall, wenn es den Bergleuten nur etwas an gutem Willen oder an Aufmerksam-
keit fehlt, um das Gute von den schlechtern, bei der Gewinnung und Forderung voll-
stindig zu separiren. . Leicht, ohne dass nimlich des Letzeren zu viel ist, wirkt dies so
sehr, dass die Oefen vom besten Gange plétzlich herunterkommen, und an einer voll-
kommenen Wiedererholung nicht so bald zu denken ist. Es kann aber von jenen schlech-
ten Kohlen, die hier bei dem Eisenschmelzen ftir unbrauchbar.gehalten werden, auch
keine Auswahl mehr geschehen; die besten davon wiirden, wenn man allein davon Ge-
brauch machen wollte, den Ofen schnell ersticken, wobei auch durch Verminderung des
Erzsatzes nicht zu helfen ist, indem diese Kohlen nicht vermogen, ihre eigene Substanz
durch den Ofen zu bringen, theils weil sie mehr unverbrennliche Theile enthalien, als
die guten Kobhlen, hauptsiichlich aber, weil es ihnen ohnedies eigen ist, nur wenig Hitze
zu geben, und selbst hei dem stirksten Gebldse nicht rasch und heftig genug zu brennen;
wozu der Umstand etwas beitragen mag., dass sie sich bei und nach dem Verkoacken,
bei dem Schiitten in den Ofen, und bei dem Heruntergehen in demselben leichter zer-
kleinern, und also zum Theil als Losche in den Schmelzraum kommen.

-Es war daher als unbezweifell anznnehmen, dass in diesen Jahren wo man iiher
die Beschaffenheit der Kohlen so grosse Klage zu fithren sich fir nothgedrungen und
berechtigt “hielt, die Sachlage sich in der Art feststellte, dass, wenn bei den Hohdfen
den guten Kohlen von den schlechtern oftmals welche beigemengt waren. dem Betriebe
und der Gite des Eisens damit nach Verhiltniss ihrer Menge jedesmal geschadet worden,
und zwar dergestalt, dass es in jedem Betracht fir die Hiite besser gewesen wiire,
jene untauglichen Kohlen der Grube, wie es geschehen ist, zu bezahlen, sie aber unbe-
nutzt zu lassen, indem sie den Effekt der guten Kohlen nicht allein nicht unterstiitzt, son-
dern noch verminderten. Wenn z. B. bei einem Gichtensatz von 5 Scheffel guter Coacks
und 4Y, Centner Erz der Ofen im besten Gange ist, und alsdann noch 1 Scheffel von
den schlechteren Coacks hinzugethan, der Erzsatz aber wie angegeben belassen wird,
so durfte man versichert sein, dass der Gang des Ofens und das Eisen schlechter danach
werden.

Die Kohlen waren die ersten Jahre des Betriebes gut und hatten sich erst spiter
in einer Zeitperiode , . wo ein bei weitem grosserer Bedarf vorlag, verschlechtert, so
dass nach solchen vorliegenden Erfahrungen alsbald alle Anstalten getroffen wurden, die
Kohlen in der Grube wieder sorgfiltiger zu separiren. Es musste aber ein Vorkommniss
von so grosser Bedeutung hier als zur Geschichte des Betriebes der Hohifen gehorig,
wenigstens angedeutet werden.

Solch grosse Uebelstinde waren allerdings nicht so leicht zu beseitigen, es fehlte
dabei nicht an Mihewaltung und sachkundiger Betriebsfuhrung, sondern an Beseitigung
vielfacher mit einwirkender Uebelstinde, wovon allerdings eine lange Zeit von Jahren
der grosste in der Sortirung der Kohlen lag, welche allein vollstindig in der Grube
geschehen konnte, und als dies endlich mit umsichtiger Sorgfalt ins Werk gesetzt, die
schlechtern Kohlen bei der neuen sich immer erweiternden Zinkhiitte zur Verwendung
gebracht, anderte sich auch der Hohofen-Betrieb bald zum bessern, und wenn auch jetat
noch der Coacks-Hohofen-Betrieb mannigfachen Vorkommnissen unterliegt, so hat doch
der jetzige Betrieb uuabsprechbare Vorzige vor dem frihern, wenn immer dabei auch
wesentlich einwirkende Verbesserungen vorgenommen sind, welche wir im weitern Ver-
lauf noch spezieller erirtern werden.

Wenn die Konigshiitte in ihren Haupt-Betriebs-Vorrichtungen sich nicht mehr er-
weiterte, so wandte man doch die grosste Sorgfalt und Kosten auf eine beanspruchte
und immer als dringenderes Bediirfniss hervortretende Verbesserung der jedenfalls zu

schwachen Geblise-Maschinen, und hiemit stand die Beschaffung von ausrexche;fen siissen



20

Wasser in engster Verbindung, weshalb man vom Jahre 1836 die Vergriosserung des

grossen Hiittenteiches, so wie die Anlage eines Vorteiches fortab in Ausfilhrung brachte.

Das fiir die in Rybnik angesteliten Flammofen-Frischversuche bendthigte Feineisen

wurde durch ein neu erbautes Feinfeuer mit Masseheerd und Thonformen beschafit, wo-

bei im Jahre 1836 schon recht ginstige Resultate erzielt, indem der aufkommende Ei-

senabgang 10,55 und pro Centner Feineisen 2,4 Cubikfuss Brennmaterial - Aufwand sich
feststellten.

Der sehr zunehmende Diebstahl machte die Bewithrung der Hiitten- und Erzplitze
sum dringenden Bedirfniss, womit im Jahre 1837 auch begonnen umd so weit es die
Geldmittel gestatteten, alljihrlich fortgefahren wurde; ebenso liess man sich die Pflaste-

. rang der Erzplitze angelegen sein.

Das sich immer erweiternde Eisenbahn-Netz in Schlesien und den angrenzenden
Provinzen gab die zuniichst liegende Veranlassung zum Bau der Alvenslebenhiitte, deren
vorzugsweise Bestinmung die Beschaffung von Eisenbahnschienen und Blechen war. Der
Bau wurde im Jahre 1838 genehmigt, und den 17. Juli 1843 begann die Flammofen-
Frischerei und gleichzeitig nahm die Auswalzung von Rohschienen ihren Anfang.

Die Anwendung von Wasserdimpfen beim Hohofen-Betriche ist im Jahre 1838
und 1839 mehrfach versucht worden, und hat sich dabei selbst bei einer Quantitit von
1/, Cubikfuss Wasser pro Stunde der bis auf 60 Grad erhitzten Gebliseluft zugefithrt,
nach Verlauf einiger Schichten eine sehr bemerkbare Einwirkung auf die Qualitit des
Roheisens gezeigt, indem der Bruch heller wurde, und die frithere schaumige Gaare des
Roheisens nach und nach verloren ging. Der Gang des Hohofens blieb jedoch bei die-
ser Wassermenge wihrend der 2- bis 3wochentlichen Dauer der Versuche und Gegen-
versuche ungestort derselbe, und weder Gichtflamme noch Schlacke gaben eine Verén-—
derung zu erkemnen. Ganz anders verhielt es sich aber als die Wasserquantitit auf 11/,
Kubikfuss pro Stunde gesteigert wurde, wo dann das Eisen die Gaare sebr schnell ver-
lor, Funken sprithte beim Abstich und einen ganz hellen weisskantigen Bruch annahm.
Die Schlacke wurde ziher und die Arbeit trockener, auch die Formen setzten fortwih-
rend Schlacken an, so dass man von der fernern Zuleitung der Wasserdiémpfe in diesen
Quantititen abstehen musste, um nur den Gang des Hohofens nicht zu geftihrden.

Es wurden in demselben Jahre verschiedene Probefrischen mit solchen bei Was-
serddmpfen erblasenen Roheisen auf den Rybnicker Werken angestellt, deren Resultate
hichst zufriedenstellend ausgefallen sind. Wegen der #rmern Erze hat men in spitern
Jahren aber keine fernere Anwendung von diesem Verfahren gemacht.

Von grosser Wichtigkeit lag der Versuch vor, ob eine vermehrte Windmenge
auch eine grdssere Wochenfabrikation in Folge stellen lasse. Diese Versuche und Ge-
genversuche wurden im Jahre 1839 und 1840 mit einem um !/; vermehrten Windquanto
angestellt, und ergaben folgende Produktions-Quanta pro Woche:

. Bei einem Windquanto von

3229 Kubikfuss | 2575 Kubikfuss
pro Minute.

Bei heisser Luft. 0 Dezember 1839.|Pro November 1839.
Beim Reden-Ofen . . . . . 552 Ctr. 573 Cir. 271/, Pfd.
Beim Wedding-Ofen . . . . . 540 Ctr. 575 Cir. 271, Pfd.

Bei kalter Luft. Pro August 1840. Pre Juni 1840,

3 letztern Wochen 4 Wochen
Beim Gerhard-Ofen . . . . . 481 Cir. 537 Ctr. 55 Pfd.
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wonach also bei allen 3 Oefen die Produktion bei dem gewdihnlichen Windquanto grosser
ausgefallen ist, namentlich aber im Sommer bei dem mit kaltem Winde betriehenen
Gerhard - Ofen. '

Der andere Gegenversuch mit erhohter Pressung konnte nur bis auf 23/, Pfand
hochstens extendirt werden, und dies auch nur in der kithlern Jabreszeit, wo die Ma-
schinen ‘wegen besserer Condensation mit mehrer Kraft arbeiten.

Der Ausfall des bei dem Reden- und Gerhard-Ofen angestellten Versuchs war
ginstig,, die Produktion stieg ansehnlich, ohne dass die Gaare des Eisens abnahm, doch
dauerte der Versuch nicht volle 2 Monate und fiel uberdies in eine fir den Betrieb der

- Hohofen giinstige Jahreszeit, daber er auch noch einer Wiederholung bedarf.

Der im Mirz 1840 mit einer Windpressung von 23/, Pfund angestellte Versuch
ergab gegen die Produktion bei der gewohnlichen Pressung von 234 bis 21, Pfund
folgendes Resultat:

Bei heisser Luft. Wachentliche Produktion.”
Beim Reden~Ofen . . . 631 Centner.
Bei kLalter Luft.

Beim Gerhard-Ofen . .- 6883/; Centner.

Im Monat April 1840, wo die Windpressung durchschnittlich nur bis auf 28/
Pfund gebracht werden konnte, nahm auch die Produktion schon ab, sie stellte sich
némlich beim Reden-Ofen autf 580 Centner,

beim Gerhard-Ofen auf 584 Centner.

Schon im Jahre 1842 begann der Versuch, die Darstellung des Feineisens in
einem Gas-Flammofen zu bewerkstelligen, und da derselbe sehr giinstige Resultate ergab,
so schritt men im Jahre 1843 zum Bau der neuen Feinhiitte mit 2 Feinfeuern und 2
Gasdfen, welchem im Jahre 1846 noch ein 3ter Gas-Flammofen hinzutrat.

Diese Reineisen-Arbeit im Flammofen war bereits im Jahre 1845 in einem so -
geregelten Zug gekommen, und hat das Interesse der intelligenten Hiittenleute so in An-
spruch genommen, dass man auf mehreren inlindischen und auslindischen Hutlenwerken
bereits damit beschiftligt ist, dergleichen Anstalten nach dem Vorbilde der Konigshtitter
auszubilden, und die Zeit dirfle nicht mehr fern vorliegen, dass durch diese Reinarbeit
alle diejenigen Roheisensorten, welche wegen ihrer Qualitiit nicht gut verfrischbar waren,
durch diese Reinarbeit zu einem benuizbaren Material umzuiindern sein werden.

Dem um den Coack-Hohofen-Betrieb der Konigshiiite vielfach verdienten Hiitten—
Inspektor Eck gebiihrt die alleine Ehre auch diesen so wichtigen Fortschritt in dem pro-
vinziellen Gewerbe ins Leben gerufen zu haben.

. Der sich stets steigernde Bedarf von Eisenerzen bei jihrlich sich vermehrender
Zsahl von neuen Anlagen, liess dieselben in ihrem Gebalt gegen frithere Jahre sebr zu-
riickgehen, und kann es in dieser Beziehung wohl auch als ein wesentlicher Vortheil
angesehen werden, dass es gelungen ist, die bei dem Schweissofen-Betrieb der Alvens-
lebenhitie fallende Schlake bei dem Hohofen-Betrieb mit zuzuschlagen, und solchergestalt
den bedeutenden Eisengehalt derselben wieder zu gewinnen. Dieser Zuschlag kann jedoch
nur bei denjenigen Ofen erfolgen, die das zum Feinen bestimmte Roheisen liefern, da-
gegen bei denjenigen Oefen wegfallen muss, die Roheisen zum Verkauf produziren, da
die Erfahrung gelehrt hat, das das unter Zusatz von Schweissofen- Schlacke erblasene
BRobheisen, wenn es ohne vorherige Reinigung im Gas-Flammofen verfrischt oder verpud-
delt wird, ein kurzsehniges, weniger festes Stabeisen liefert.

Schon im Jahre 1842 sah man sich wegen dem stets wandelbarer werdenden Rauh-
gemiuer der beiden #ltesten Hohofen genothigt, an einen vorzunehmenden Umbau dersel-
ben mit gleichzeitiger Beriicksichtigung aller neuern Erfabrungen zu denken;”der Hinzutritt
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der neuen Alvenslebenhiitte, die Versorgung der iibrigen Konigl. Werke mit dem bené-
thigten Roheisen-Bedarf, der iberhaupt bei dem damaligen raschen Emporblihen des
Eisengewerbes sehr driickend fiihlbar hervortretende Roheisenmangel, liess sogar im Jahre
1846 das Projekt zu einem Sten Hohofen an der Ostseite der jetzigen Anlage in Auf-
nahme bringen, und den Umbau der alten Oefen auf eine Reihe von Jahren vertheilen,
um nur wegen dem dringendsten Roheisen-Bedarf nicht in Verlegenheit versetzt zu werden.

Diese neuen Hohofen sollen durchgingig gleiche Dimensionen erhalten und zwar:

Hohe vom Bodenstein bis Gicht . . . . 50 Euss,

Gichtweite . . R

Weite im Kohlensack . . . . . . 14 »
Hohe des cylindrischen Kohlensacks . . . 7
Neigung der Rast . . . . . 75 Grad

Der Kohlensack soll weder mit der Rast, noch mlt dem obern Theil des Ofenschachts
unter einem Winkel zusammenstossen , sondern sich sowohl nach oben als unten verlau-
fen, so dass derselbe nach beiden Richtungen im Profil eine Curve zeigt.

Den gewihlten Dimensionen der Hohofenschiichte, insbesondere der Weite im
Kohlensack und der Beschaffenheit der Coacks entsprechend, ist die nothige Geblidsekraft
ermittelt worden. Ein derlei Ofen bedarf eine Gehlisekraft von 75 Pferden, mithin ist
fir 5 Hohofen eine dergleichen von 375 Pferden erforderlich. Es sollen aber 3 neue
Maschinen, jede zu 100 Pferdekrifien, zusammen also von 300 Pferden errichtet,

die Wedding-Maschine auf 100 und
dle Gerhard-Maschine auf 70 ,  gebracht werden.

In Summa 470 Pferdekraft.

Alle 3 neuen Maschmen sollten auf Expension nach dem Projekt des Maschinen-
meisters Chuchul erbaut und eingerichtet werden. Durch eine dergestalt erweiterte
Anlage hoffte man die jihrliche Roheisen-Produktion bis auf 150,000 Centner gesteigert
zu sehen.

Leider war der Culminationspunkt einer gesegneten Zeit erreicht; die grosse
Theuerung durch allgemeinen Misswachs erreichte im Sommer 1847 ihren hochsten Gipfel
und erforderte eine Reihe aussergewohnlicher Massregeln wie sehr grosser Opfer, um
das Arbeiterpersonale nur vor Hunger und giinzlicher Verarmung zu schiitzen; mit grosser
Bereitwilligkeit brachten alle Hiittenbesitzer diese sehr erheblichen Opfer und setzten den
an vielen andern Orten der Provinz wiithenden Hungerthyphus wenigstens Grenzen. Kaum
aber war dieses grosse Elend durch eine gesegnete Ernte gliicklich beseitigt, da kam
das ungliickliche Jahr 1848 und schlng dem Gewerbe noch bis zur Jetztzeit sich er-
streckende unbeilbare Wunden. Aller Handel' und Verkebr, die durch die politischen
Ereignisse des Jahres 1848 einen so gewaltigen Stoss erlitten hatten, sind selbst im Jahre 1850
noch nicht in die alten Gleise zuriickgekehrt. War an Roheisen fruher ein so fuhlbarer
Mangel, so ergab sich jetzt Ueberfluss ja giinzliche Unverktuflichkeit und ebenso ging es
mit allen ibrigen Eisenprodukten. Alle nicht aufs dringendste nothwendigen Bauten mussten
zuriickgestellt werden, und ebenso wurde der Bauplan eines 5ten Ofens nebst Zubehor
aufgegeben, und die Erweiterungsbauten werden sich jetst nur auf den Umbau der wvor-
handenen 4 Oefen mit erweiterten Dimensionen und die Verstirkung der Geblisekraft
durch Errichtung von 2 neuen Geblisen von 200 Pferdekriften an Stelle der beiden alten
Geblidse und Verstirkung der Gerhard-Maschinen von 50 auf 70 Pferdekrifte beschriinken.

Um die Eigenthiimlichkeiten des hiesigen Coack-Hohofen-Betriebes in der Jetztzeit
nither vorzufuhren, wihle ich die Geschichte einer GJ&hngen Hiittenreisse des Wedding-
Ofens, welcher im August 1846 medergeblasen ist, und eine Menge von Erscheinungen
darbietet, welche das allgemeine Interesse gewiss sehr in Anspruch nehmen.
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Dieser Ofen erhielt im Jahre 1840 einen neuen Kernschacht und ein sogenanntes
Massengestell. Dem erstern ward ein Kohlensack von 11/, und eine cylindrische Hohe
von 7/ 97 zugetheilt; alsdann verengte sich der Schacht in einer Hohe von 16/ 9/ bis
auf eine Gichtweite von 4/ 9. Der Querschnitis-Flicheninhalt des Kohlensacks verhielt
sich demnach zu dem der Gicht wie 100:18,6; ein Verhiltniss, wie es sich hier beim Be-
trieb der Oefen mit erhitzter Luft von etwa 21/, Pfund Pressung fir den Quadrat-Zoll,
als das Angemessenste bewihrt hat. Das runde Gestell, aus einer Mischung von 2 Thei-
len gepochten alten feuerfesten Ziegeln und 1 Theil feuerfestem Thon bestehend, erhielt
eine Hohe von 6’ 6/, die Weite am Boden betrug 21/ und oben 381, Die 3
Formen auf der Form-Ruck- und Windseite wurden in gleicher Hohe, niimlich 2/ iiber
den Boden des Gestelles gelegt. Die Rast erhielt eine Hohe von 9/ und schloss un-
ter einem Winkel von 661, Grad an das Gestell. Die ganze Hohe des Ofens betrug
40’ rhein. Maass.

Zur  Abwirmung und Fillung des Ofens wurden 286 Tonnen Coacks und 34 Ton-
nen rohe Steinkohlen verwandt. Bei den letzten auf die gewdhnlichen Kalksteinmarke
folgenden 10 leeren Coacks - Gichten setzte man auf eine Gicht von 142/, Kubikfuss
Coacks, etwa 2 Centner Hohofenschlacke, ein Verfahren, welches sich beim An-
blasen immer vortheilhaft gezeigt hat.

Das Anblasen erfolgte nach 2- bis 3maligen Reinigen tiglich, am 4. November
. 1840 und zwar mit 3 Stick 2zolligen Diisen, bei kaltem Winde und 3/, Pfund Pressung.
Bis dahin waren 56 stille Gichten gesetzt worden. Der Erzsatz bestand anfiinglich aus
11/, Centner gerostetem Thoneisenstein von 44 pro Cent Elsengehalt mit 3/3 Centner
Kalkstein und 1/, Centner Hohofenschlacke.

Anmerkung Nachricht von der fast Gjahngen Hiittenreisse des Wedding—Hohofens auf der Konigshiitte
vom Hiitten-Inspektor Eck in Karstens Archiv Band XXI. 1847 pag. 504.

Bis zum Anblasen war der Erzsatz fiir jene 56 stille Gichten, durch den Zusatz
von milden Brauneisenerzen von etwa 26 pro Cent Eisengehalt auf 2‘/2 Centner gestei-
gert worden, wobei jemer Zusatz von !, Centner Schlacke noch beibehalten worden
war. Die Heerdarbeit zeigte sich erwiinscht gut. Der erste Abstich lieferte 24 Centner
hellgraues Robeisen. Nach 8 Tagen, wo auch der obere Theil des Schachts hinlinglich
erhitzt war, wurde der bis dahin auf 13/4 Pfund Pressung gebrachte Wind bis zu etwa
60 Grad Reaum. erhitzt. Es gingen in einer 12stiindigen Schicht 15 bis 18 Gichten mit
einem Satz von nur 31, Centner; ein Erzsatz, der sonst wohl schon in den ersten Ta-
gen nach dem Anblasen erreicht worden ist. Das Roheisen war grau, aber noch ziem-
lich dicht im Bruch. Trotz der Anwendung erhitzter Luft dauerte es ungewdhnlich lange,
ehe der Ofen in lebhaftern Gang kam, und erst in der 7ten Woche konnte der Erzsatz
bei schaumig-gaaren Roheisen auf 51/, Centner gebracht werden. Der Gichtenwechsel
betrug bei der jetzigen Windpressung von 23/ Pfund und bei 11 Quadratzoll Flichen-
raum der 3 Diisenmiindungen 18 bis 21 in einer 12stiindigen Schicht, wobei zu bemer-
ken ist, dass hier immer 3fache Kohlengichten mit den zugehorigen 3 Erzgichten gesetat
worden. Spiterhin wurde der Gichtenwechsel etwas lebhafter, jedoch wurden bei Ver-
schmelzung geringhaltiger Erze, im ersten Betriebsjahre mehrentheils noch nicht 500 Ctr.
Roheisen in der Woche erblasen. Der Kohlenverbrauch stellte sich ziemlich hoch und
es schien besonders in der ersten Betriebszeit, dass der bedeutende cubische Inhalt des
Kohlensacks in keinem giinstigen Verhiltniss zu dem noch engen Rast- und Gestellraum
stehe, wodurch eine zum Theil nutzlose Verzehrung der Kohlen oberhalb erfolgte. Ein

osser Uebelstand, der in dem ersten Jahr oft eintrat, war ein starkes, einige Mal so-
r mit heftigen Explosionen verbundenes Riicken der Gichten, namentlich bald darauf,
nachdem Storungen im Gange der Gebliise - Maschinen vorgekommen waren, welche
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Storungen aber bei denen nicht mit so hohem Kohlensack arbeitenden Oefem, heine solche
Folge hatten. . ~

Ausser den gewdohnlichen Hulfsmitteln zur Beseitigung des Riickens der Gichten
zeigte sich das Einlegen einer grossern Diise auf der Seite, wo die Gichtflamme auffal-
lend matt war, besonders wirksam, indem hierdurch auf dieser Seite die Ofenhitze ver-
stirkt wurde.

Im September 1841 wurde in der 46sten Blasewoche der schon sehr ausge-
schmolzene Timpel durch Einstampfung neuer Masse erneuert. Ein solcher Timpel hielt
im Laufe der Huttenreisse in der Regel 1/, Jahr aus. v

Im nichsten Jahre 1842 war der Ofengang ginstiger, das Roheisen- Ausbringen
erhohte sich auf durchschnittlich 600 Centner, wobei der Durchschnittsgebalt der Erz-
galtirung 32 pro Cent betrug. Bemerkenswerth ist es, dass in dieser Zeit die mit einem
Wasserregulator versehene Dampfmaschine in Stillstand kam, und dagegen eine andere
mit einem Trockenregulator versehene Maschine in Gang gesetzt worden ist; die Ofen-
hitze nahm bald bedeutend zu, der Gichtenwechsel wurde lebhafter, und der Erzsats
konnte um !/, Centner gesteigert werden.

Noch lebhafter war der Ofengang die niichstfolgenden Monate, wo die mit einem
Trockenregulator in Verbindung stehende Dampfmaschine durch eine Verbesserung an der
Steuerung eine hohere Windpressung von 23/, Pfund gestattete. Das wochentliche Aus-
bringen stieg bis auf 700 Centner. Auf Grund dieser gewichtigen Erfahrung, welche
sich spiterhin noch mehrmals bestutigte, ist der Wasserregulator der ersten Maschine
nach Beendigung dieser Huttenreisse ebenfalls mit einem Trockenregulator vertauscht
worden.

Ein Riicken der Gichten kam im Sommer 1844 nur selten vor, und wurde immer
‘schon durch einige leere Kohlengichten und Herabstellung des Windes bald beseitigt.
Der Ofen arbeitete itberhaupt seit langerer Zeit sehr regelmissig. Auch in 1845 waren
die Resultate giinstig, und hierzu hat die Verstirkung des Effekts bei der Geblise- Ma-
schine (durch den Einbau einer neuen Steuerung mit Doppel-Dampf-Ventilen) wesentlich
beigetragen. Die Windpressung erhohte sich dadurch von 23/, auf 3 Pfund auf den
Quadratzoll, wobei jetzt aber wieder engere und zwar 3 Stick 2zollige Disen ange-
wandt wurden, so dass.bei dieser erhohten Pressung das friilhere Windquantum von nahe
2,400 Kubikfuss Luft von atmosphir. Dichtigkeit in der Minute oder etwa 24 Kubikfuss
auf den Quadratfuss Kohlensack -Fliche ziemlich dasselbe blieb. Ungeachtet fortwihrend
mit erhitzter Luft von 60 bis 80° Reaum. Temperatur geblasen wurde, und zeitweise
sehr zinkhaltige Erze verschmolzen worden sind, blieb das Roheisen doch in jeder Be-
ziechung tadelfrei, und ein sonst bei Verschmelzung jener Erze wohl vorkommendes star-
kes Dampfen beim Vorheerde oder gar des Eisens selbst, war beim Abstechen miemals
wahrzunehmen. Auch ist niemals der Fall eingetreten, dass man mit dem in diesem
Ofen erblasenen Roheisen auf den Frischhiitten unzufrieden gewesen wiire, wihrend das,
bei nicht stirker erhitztem Winde gleich gaar erblasene Roheisen aus den andern mit
gehr niedrigem Kohlensack versehenen Oefen, nicht immer sllen Anforderungen entspro-
chen hat. Diese Erfahrung redet allerdings einem hohen Kohlensack das Wort, andern-
seits ist aber mit Riicksicht der frither angegebenen Ergebnisse in der ersten Betriebs-
zeit nicht in Abrede zu stellen, dass die Anwendung eines solchen hohen Kohlensacks
immer sebr bedingt ist, und namentlich gleichzeitig eine Erweiterung des untern Theils
der Rast, so wie des obern Gestellraums, und ganz besonders eine hohere Windpres-
sang voraussetzt.

Der soeben nachgewiesene gute Erfolg einer so hohen Windpressung lisst erwar-
ten, dass sich der Betrieb bei Anwendung einer noch hohern Pressung noch vortheilhaftes
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stellen wiirde, und demgemiiss sollen bei dem jetzt nothwendig gewordenen Umbau der
Hohofen, dieselben fir eine Windpressung von 4 Pfund auf den Quadratzoll verhiltniss—-
miissig erweitert und erhoht, ehenso aber auch die Geblise—-Maschinen jener Pressung
angemessen, verstirkt werden. Ein guter Erfolg ist biebei um so weniger zweifelhaft, .
als die hiesigen Coacks, welche aus Sinterkohlen dargestellt werden, obgleich in' nur
niedrigen und offenen Meilern dargestellt dennoch ziemlich dicht ausfallen, so dass 1 Cubikfuss
derselben durchschnittlich 33 Pfund wiegt. Gewiss ist es aber, dass auch fir die Zukunft
von den hiesigen QOefen keine so grosse Roheisen-Produktion erwartet werden kann, als
sie z. B. die Belgischen Hohofen aufzuweisen vermogen. Dies liegt in der Natur der
hiesigen Coacks und in dem dadurch bedingten Gichtenwechsel, so wie in der Natur der
Eisenerze., welche letztere in Belgien von der Art sind, dass sie sich vor dem Ver-
schmelzen verwaschen lassen, was hier, ihrer mulmigen Beschaffenheit wegen, nicht
ausfithrbar ist.

Im Winter 1845/, hielt sich der Ofen, selbst unter sehr ungiinstigen Betriebsver-
hiltnissen, ebenfalls noch ziemlich gut. Im Oktober und November 1845 stellte sich ein
starkes Nasen der Formen ein, wélches erst durch den Zuschlag von 10 bis 20 Procent
reiner Schlacke. aus den Schweissofen, ausser den sonst gewohnlichen Hilfsmitteln, ge-
hoben werden konnte. Diese Schweissotenschlacke, welche beim Hohofenbetriebe durch-
schnittlich zu 60 Procent Eisen ansgebracht wird, setzt man der Erzgattirung bei denjenigen
Oefen, welche das zur unmittelbaren Verpuddelung bestinmie Roheisen liefern, immer
nur ausnahmsweise bei eintretenden Gestellversetzungen zu, weil der grossere Silicium—
gehalt des dabei fallenden Roheisens der Giite des Stabeisens nachtheilig ist, und letz-
teres weniger sehnig und kurzbriichig ausfillt. Bei denjenigen Oefen aber, die das Roh-
eisen liefern, welches vor der Puddlingfrischarbeit in dem Raffinirofen gereinigt wird, kénnen
7 bis 8 Procent von jener Schlacke der Erzgattirung beigemengt werden, ohne dass die
Giite des Stabeisens dadurch im mindesten leidet. Dabei ist jedoch zu bemerken, dass
das Ralfiniren des Roheisens in einem Gasofen ohne alle gaarende Zuschlige, blos durch
Einwirkung eines Windstroms erfolgt, wodurch nicht nur das Silicium, sondern auch andere
schidliche Beimengungen, wie Phosphor und Schwefel, am vollkommendsten von dem
Roheisen abgeschieden werden.

Zur Erlangung eines guten und probemissigen Stabeigens, so wie zur Forderung
der Arbeit selbst, wird hier das gewohnliche Roheisen in der Regel zur Hilfte mit jenem
raffinirten Roheisen verpuddelt, welches letztere hier die Stelle des immer seltener und theurer

.werdenden Holzkohlen-Roheisen vertritt, mit welchem letztere zusammen sich das Coacks-
Roheisen bekanntlich ebenfalls leichter und unter Erlangung eines guten Produkis in den
Puddlingsifen verfrischen lisst.

Im Sommer 1846 stieg die Ofenhilze bei den schwachen Erzsiitzen sehr nach
oben, und die Gichiflamme wurde bei der iiberdies nur geringen Hohe des Ofens von 40
Fuss aussergewohnlich stark; eine Schwiichung des Geblises verringerte den Gichten-
wechsel und deshalb versuchte man durch Schiiltung von 4fachen Gichten statt der bis-
herigen 3fachen die Hitze im Ofen mehr herabzudricken, in so fern, als dadurch eine
um Y/, stirkere Erzdecke auf die geschiitteten Coacks zu liegen kam. In dem Fall, wo
der einfache Erzsatz unter 5 Centner herabsank, mithin weniger als 15 Centner auf der
3fachen Kohlengicht gelagert waren, hatle das Setzen von 4fachen Gichten den gewiinsch-
ten Erfolg, indem alsdann die 18 bis 19 Centner schweren Erzgichten die starke Ober-
hitze elwas démpften, wodurch die Gestellhitze merklich zunahm. Im Monat Juli 1846
ward bei sehr schwiiler Gewitterluft und durch mehrere Stérungen der Gebliise - Maschinen
der Gang des Ofens weniger regelmissig und es stellte sich mehrmals wieder ein Riicken

der Gichten ein.
4
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Im August mussten sehr kieselige feuersteinhaltige Erze verschmolzen werden, wo-
durch eine so schnell zunehmende Versetzung im Gestell mit gleichzeitigen Schwarzwerden
aller 3 Formen eintrat, dass alle dagegen angewandten Mittel, zumal bei der dem Hoh-
. ofenbetrieb so ungiinstigen Jahreszeit, fruchtlos blieben. Weder starke Thoneisenstein-
‘noch Puddelofen-Schlackenzusiitze mit zeitweise stark erhitztem Winde, niichst den ange-
strengtesten Arbeiten vor den Formen und vor dem Heerde, bewirkien ein Aufhellen
der sehr stark mit Eisen verlaufenen Formen, von denen nur die eine, inzwischen um-
gesetzte Seitenform nach der Brustseite des Ofens hin, den Wind frei durchliess. Das
Eisen war sehr matt, haite sich, wie immer in solchen Fillen, im Heerde sehr hoch
aufgesetzt, und der grosste Theil des Eisens wurde beim Vorheerde herausgedriickt.
Der Stich war nicht mehr frei zu machen, zur Wiederherstellung des Ofens war keine
Aussicht vorhanden, und es wurde derselbe in seiner 301ten Betriebswoche vollstindig
niedergeblasen.

Die sogenannte Ofensau war ziemlich gross und zeigte im Boden eine reichliche
Absonderung von Titankrystallen. Der Schacht war sehr angegriffen, so dass man es
nicht wagen konnte, den Ofen mit diesem Schachte wieder anzublasen.

Die Betnebsresultate dieser Hiittenreisse des Wedding-Hohofens waren folgende

In 301 Betriebswochen wurden dargestellt

153,828 Centner 80 Pfund Roheisen.
Es wurden verschmolzen in 91,438 Gichten
484,425/, Centner milde Erze und Thoneisenstcine mit
127,5745/, Centner Kalksteine, und s
182,876 Tonnen a 71/, Cubnkfuss Coacks.
Die wochentliche Roheisen-Produktion betrug hienach im Durchschnitt 511 Centner.
Der Coacks-Verbrauch auf 1 Centner Roheisen 8,4 Cubikfuss.
Der Kalkstein-Verbrauch desg. 91,2 Pfund.
Das Aushringen der Erzgattirung durchschnittlich 31,7 Procent.

Seit dieser Zeit aber ist dermalen eine noch bei weitem lingere Hittenreisse in
Aussicht, indem der Reden-Ofen am 25ten Dezember 1841 angeblasen, sich jetzt nach
Ablauf des 10ten Betriebsjahres im besten Gange befindet, und jedenfalls den Beweis
darlegt, wie sehr man mit diesem Betriebe im Fortschritt begnﬂ'en ist.

Seit lingerer Zeit wird bei dem Betriebe der Hohofen ein grosseres Verhiltniss
des Kalkstein-Zuschlags zur Erzbeschickung angewandt, wodurch das zur Verfrischung
bestimmte Roheiseu einen hohern Grad von Giite erlangt hat, indem das daraus erzeugte,
Stabeisen das frithere an Festigkeit iubertrifit. Jener Kalkstein-Zuschlag, frither 25 bis 30
Procent betragend, ist auf 35 bis 40 Procent je nach der Beschaffenheit der Erze ge-
steigert worden.

Die Holiofenschlacke ist seltdem viel dunnﬂﬂssuger geworden; in Folge dieser gros-
sern Fliissigkeit stellte sich aber der Uebelstand ein, dass die Schlacke von dem, bis zu 3
Pfund auf den Quadratzoll gepressten Winde, zu stark und oft bis auf den letzten Riick-
stand aus dem Heerde herausgeworfen wurde, wodurch nicht allein das Roheisen der
Einwirkung des Windes zu sehr ausgesetzt ward, sondern auch zeitweise der Windstrom
so stark durchbrach, dass ein Theil der Kohlen, und bei hohem Stande des Eisens, auch
selbst ein, wenn auch nur geringer Theil herausgedruckt wurde. Es musste deshalb die
Schlackenoffaung immer friih genug geschlossen und nach Ansammlung der Schlacke
wieder frei gemacht werden, welches. eine bestindige Aufmerksamkeit des Schmelzers er—
forderlich machte, und dem Schmelzgange selbst wenig forderlich war. Ohngeachtet
der diinnflissigen Schlacke war der Gichtenwechsel nicht stirker als friher.
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Um den Schlackenabfluss mehr zu regeln und weniger zu unterbrechen, hat man
in neuerer Zeit das Mittel versucht, den Wallstein, dessen obere Kante bisher 2 Zoll
unter dem Niveau der Formen lag, um 10 Zoll iiber denselben zu erhtéhen, um so den
Vorheerd mittelst einer Schlackensiiule zu schliessen, ohne den Abfluss der Schlacken
zu hemmen. Diese Art der Schlackenfiihrung ist bei den Hohofen in Belgien allgemein
in Gebrauch. :

Anmerkung. Ueber den Einfluss des erhthten Abflusses der Schlacken iiber den Wallstein auf den
Gang der Eisenbahniéfen vom Hiitten-Inspektor Eck. Karstens Archiv XXII. Band 1848
pag. 638.

Um aber auch das Gestell von Zeit zu Zeit yon den festgesetzten Schlackenmassen
reinigen zu konnen, muss gleichzeitig der Tiimpelstein um eben so viel iiber dem Niggau
der Formen verkiirzt werden. Die Erhohung des Wallsteins konnte daher erst bei Ge-
legenheit einer Erneuerung des Tiimpels ausgefithrt werden, welche letztere im Laufe
der mehrjshrigen Hiittenreissen 2 bis 3 Mal im Jahre erforderlich ist, und durch Ein-
stampfung einer 16 bis 18 Zoll starken Schicht aus feuerfester Thonmasse bewerkstelligt
wird. *Der unter dem Tiimpel bis zum Formen -Niveau frei bleibende Raum ward mit
Lehmsand dicht verschlossen.

Eine Folge des neuen Verfahrens, wobei jetzt 'das Reinigen oder Ausarbeiten
des Gestelles nur in Zeitrdumen von 12 zu 12 Stunden vorgenommen wird, wogegen
solches friher immer nach 6 Stunden vorgenommen werden musste, um die Gestelle von
den sich anhiiufenden erstarrten Schlackenmassen und von der vielen Kohlenlésche zu
befreien, wird der Schmelzgang weniger gestort, und der Gichtenwechsel in eben dem
Grade befordert. Die Produktion des Hohofens wird mithin durch diese hohere Schlak—
kenfiihrung verstirkt, weshalb letztere iiberall da zu empfehlen ist, wo nicht ein Aus-
schopfen des Eisens aus dem Vorheerde Behufs der Giesserei stattfindet und wo das
Geblise kriftig genug ist, um die Schlacke iiber den hohen Wallstein zu driicken. °

Die Gestellarbeit selbst wird jetzt auch dadurch, dass mehr Schlacke im Heerde
zuriickbleibt, leichter, ebenso ist das sonst bei den hiesigen Erzen so oft vorkommende
Nasen der Formen jetzt weniger bedenklith, weil ‘die sich bildenden Nasen nur in so
geringem Grade anwachsen, dass sie mit dem Formhaken stets sehr leicht abgeschlossen
‘werden konnen, welches frither nicht immer der Fall gewesen ist.

Wir haben in dem Vorhergehenden der Raffinirarbeit des Coacks-Roheisens in
Gasflammofen schon an mehreren Stellen gedacht, miissen hier aber doch nochmals da-
rauf zurickkommen, indem diese so wichtige Erfindung der Konigshiitte angehort. Miis—-
sen wir auf die den Gegenstand erschopfenden ausfihrliche Abbandlung des Hiitten-In-
spektors Eck “verweisen, welche einen Auszug nicht fiiglich gestattet, so muss hier
doch in aller Kilrze wenigstens Dasjenige beriihrt und mitgetheilt werden, was zur Ge-
schichte des Werks gehorig.

Die Feststellung allgemeiner Regeln zur Erlangung ziemlich gleich bleibender
Erfolge hat noch nicht gelingen wollen, weil die oft noch so rithselhafte Natur des
Roheisens daran behinderte. Es ist als bekannt anzunehmén, dass ein sehr gaar erbla-
senes Roheisen sich schwerer in Weisseisen umwandeln ldsst, als ein minder gaares,
und eben so verschieden verhilt sich ein bei hocherhltzler, und eir hei kalter Geblise-
luft erblasenes Roheisen, wobei es fest steht, dass jenes, wenn gleich auch der Grad
der Gaare derselbe, schwerer zu weissen ist als letzteres. Eine schwer zu erklirende
Erscheinung bietet der Raffinir-Prozess aber noch darin dar, dass der Kohlengehalt des
Roheisens in der Regel unveriindert bleibt, ja dass sogar zuweilen im Weisseisen ein
noch hoherer Kohlengehalt aufgefunden wird, als in dem dazu angewendeten* Roheisen,
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withrend doch die andern Bestandtheile des leiztern bei diesem Proaess mehr oder we-
niger vollkommen abgeschieden werden.

Anmerkung. Ueber das Raffiniren des Coacks-Roheisens im Gasflammofen auf der Konigshiitte vom
Hiitten-Inspektor Eck. — Karsten’s Archiv XX. Band, 1846 pag. 473.

Dieses Verhalten des Roheisens ist um so auffallender, als dasselbe beim Raffi-
niren einer starken und langandauernden Einwirkung der Gebliseluft ausgesetzt ist. Nimmt
man an, dass die Erdbasen mehr oder weniger vollkommen abgeschieden werden, so
scheint es, dass mit deren Abscheidung, namentlich das Silicium, die Anziehungskraft
des Eisens zur Kohle in dem Grade wiichst, als diese ihrem ganzen Gehalt nach, auch
beim allmihligen Erstarren, am Eisen chemisch gebunden bleibt.

* Hienach miisste es vortheilhaft erscheinen, das zur Raffinirung béstimmte Roheisen
halbirt zu erblasen, dies setzt aber nicht nur sehr reines Bremnmaterial, sondern auch
eine sehr grosse Leichiflissigkeit der Erze voraus, weil sonst bei dem niedrigern Hitz-
grade des Hohofens der Gichtenwechsel, und mit demselben die Grosse der Produktion
in einer bestimmten Zeit abnehmen wiirde. Die hiesigen Erze erlauben es nicht, den
gaaren Gang des Ofens so weit herabzuseizen, und es darf der Erzsatz nur bis dahin
erhoht werden, dass wenigstens ein mittelgaares, graues und dabei recht flissiges Roh-
eisen erfolgt. Nach Maassgabe der etwas geringern Hohofenhitze hat man bei diesem
Gange den Zuschlag an Flusskalk erhoht, und zwar von 25 bis auf einige 30 pro Cent
des Erzsatzes. Dabei wird der Erzgatlirung, welche in der Regel aus 9 Theilen milden
Brauneisenerzen mit durchschnittlich 29 pro Cent Eisengehalt und 1 Theil gerdstetem
Thoneisenstein mit 45 pro Cent Eisengehalt besteht, 10 pro Cent Schweissofenschlacke
von dem hiesigen Puddlingswerk zugeschlagen; diese letztere wird mit durchschnittlich
60 pro Cent Eisen ausgebracht, wodurch ausser einer hohern Roheisen-Produktion noch
der Yortheil erlangt wird, dass das Roheisen nicht so leicht einen so hohen Grad der
Gaare ~annimmt, und sich daher besser raffiniren lasst.

Die séimmtlichen Hohdfen haben besondere Winderhitzungs-Apparate nach Calder-
scher Art, die Gebldseluft wird dagegen bei den Hohofen in der Regel bis zu einer
Temperatur von 50 bis 600 R. erhitzt, und nur dann, wenn der mittelgaare Gang in den
rohen iiberzugehen droht, .oder das Rohelsen matt im Fluss wird, steigert man die Tem-
peratur des Windes, um bis dahin, wo die erniedrigten Erasiitze ins Gestell riicken,
schnelle Abhiilfe zu schaffen.

Bei der ausschliesslichen Anwendung eines solchen miltelgaoren Roheisens sind
die Resultate im Weissofen sehr konstant.

Die beiden neuen Raffinir -~ Gas - Flammofen sind im Februar und April 1844 in
Betrieb gesetzt, zur Erzeugung der Gase werden Steinkohlen angewandt, welche zur
Klasse der Sinterkohlen gehiren, ziemlich leicht verbrennlich sind, und nur 1 bis 2 pro
Cent Asche hinterlassen. Bei der trocknen Destillation geben sie 65 pro Cent. Coacks
dem Gewichte nach. Der Gehalt an Faserkohle ist gering, der an Schwefelkies aber
bedeutend; 1 Kubikfuss rheinl. dieser Steinkohle wiegt durchschnittlich 55 Pfund. — Der
Rohelsen-Abgang betriigt 5 bis 9 pro Cent. Der Kohlenverbrauch fiir 1 Centner Weiss—
eisen durchschnitilich 11/, Kubikfuss.

Das im Gas-Flammofen erzeugte Wensselsen (hler aber bezeichnender Reineisen
genannt) unterscheidet sich von dem im enghsehen Fener geweissten Eisen, bei der Ver-
arbeitung im Puddelofen darin, dass es weniger Schlacke giebt und also trockener in der
Arbeit geht, weshalb es auch einen, stirkern Zusatz von grauem Coacks-Roheisen ver—
trigt, als jenes letztere Weisseisen. Auch verarbeitet man mit bestem  Erfolge eine
Mischung aus 2 Theilen ganz weissen und 1 Theil halbweissen Reineisens, wobei eben
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folls noch ein geringer Roheisenzusatz gegeben wird. Die Luppen fallen hiebei saftig
und derb aus, und geben kompakte schieferfreie Robschienen. .

Das ausgewalste Eisen zeichnet sich durch einen hohen Grad von Schweissbarkeit
und Zihigkeit aus, weshalb es in den Schmieden vorzugsweise gerne verarbeitet wird.

Worin aber die so sehr verschiedene Zeitdauer des Raffinirens bei Anwendung
eines und desselben Zuschlags begriindet ist, dariiber bescheidet sich der Verfasser dieses
sehr lehrreichen und den Gegenstand vollstindig erschopfenden Aufsatzes, irgend eine
Ansicht geltend zu machen. Jedenfalls ist die Wirksamkeit des angewendeten Zuschlags
fmmer. sehr bedingt, durch die verschiedenartige Natur des Roheisens selbst, iiber welche,
wie schon bemerkt, noch manche Zweifel obwalten. ‘

Die Betriebs-Resultate sowohl beim Raffiniren mit Zuschlag von Eisenerz ung mit
Kelkstein, -ebenso die Ergebnisse weiterer angestelliten Versuche mit andern stark oxidi-
renden Zuschligen, um die Raffinir-Arbeit zu beschleunigen, und so diesen leider! unent-
bebrlichen Zwischenprozess noch minder kostspielig zu machen, miissen in dem Aufsatz
selbst nachgelesen werden, indem hier wegen Mangel an Raum nicht ausfithrlich darauf
eingegangen werden kann.

: Haben wir in dem vorhergehenden V. Heft der Alvenslebenhiitte in Hinsicht
threr technischen Ausdehnung bereits gedacht, so bedarf es hier nur noch der nachirig-
lichen Bemerkung wie gerade diese Anlage in den letztverflossenen so driickenden Jahren
*wo aller Verkebr stockte, in ihrem Betriebe wesentlich gestért und unterbrochen worden
ist. Der von dem Patent-Triiger Nasmyth direkt bezogene 42 Centner schwere Dampf-
hammer wurde mit Anfang 1849 in Benutzung genommen, ebenso wurden die in einem
Gas-Schweissofen vorgenommenen ersten Versuche durch sehr ginstige Resultate belohnt,
und verspricht diese demniichstige Einfihrung sehr wesentliche Vorziige vor allen andern
Flamméfen.

Da diese Anlage vorzugsweise zur Darstellung von Eisenbahnschienen bestimmt
ist, so kann ihr Betriebs-Verhiltniss nur dann ein fortschreitend giinstiges genannt wer-
den, wenn ausreichende Bestellungen auf diesen Artikel eingehen werden.

Die nachstehende Uebersicht von der gesammtien Produktion der Alvenslebenhiitte,
welche den 17. Juli 1843 ihren Betrieb mit der Flammofen-Frischerei und gleichzeitig
der Auswalzung von Rohschienen begonnen hat, bis Schluss 1849, ergiebt die speziellen
Fabrikations-Quanta wie folgt:

Liegt auch der Zinkhiitten-Betrieb ausserhalb der gestellten Grenze dieser Hefte,
so milssen wir doch hier der Vollstindigkeit wegen, der Lydognia- Zinkhiitte auf der
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Konigshiitte in der Art erwihnen, als dieselbe ein integrirender Verwaltungszweig des
dortigen Hiitten-Amtes abgiebt. :

Dieselbe kam den 1. Mirz 1809 in Betrieb und hat sich zeitgemiiss dergestalt in
ihren simmtlichen Betriebszweigen vervollkommnet, dass sie jedenfalls "die erste Stelle
von allen in Oberschlesien befindlichen Zinkhiitten einzunehmen wohl mit vollem Rechte
beanspruchen kann.

Ueber ihre Betriebs - Eigenthiimlichkeiten mussen wir hier aber auf mehrere treff-
liche Aufsiitze von dem Oberhiitten-Inspektor Mentzel verweisen, welcher sich um die
Emporbringung dieser wichtigen Fabrikation sehr grosse Verdienste erworben hat; wir
geben hier daher nur eine Uebersicht des Material- Verbrauchs und der Zinkgewinnung

Anmerkung. Ueber eine bei den Zink-Destillations-Oefen auf der Lydogniahiitte in Oberschlesien ein-
gefiihrte Vorrichtung zur vollstindigen Benutzung des Brennmaterials. Vom Oberhiitten-
Inspektor Mentzel. Karsten's Archiv XXII. Band 1848 pag. 6$18. ‘
. Ueber das auf der Lydogniahiitte eingefiihrte Verfabren zur Benutzung des Gas-
Flammofens beim Zink - Destillations - Prozess. Vom Oberhiitten - Inspektor Mentzel.
Karsten's Archiv XXIII. Band 1850 pag. 729.

Wir kehren nunmehro nochmals zum Hohofen-Betriebe zuriick, und wollen nicht in
Abrede stellen, dass das Werk bis auf die mehrfach verbesserten vhd verstirkten Geblise—
Maschinen sonst noch grossentheils auf die alten Betriebs -~ Vorrichtungen beschrinkt ist,
auch die Betriebs-Materialien, wenn man auf die successive Verschlechterung der Eisen-
erze auch absieht, noch dieselben geblieben sind wie zu Anfange des Betriebs, so bietet
die Jetztzeit gegen die frilhere in den Ergebnissen des Hohofen-Betriebes, wenn auch
nicht grossartige, doch wesentlich in die Augen fallende Abweichungen dar. Es sind
sehr viele und auf den provinziellen Hohofen-Betrieb auch hochst einflussreiche Fort-
schritte gemacht worden, diese konnten sich jedoch, da keine durchgreifenden Verénde—
rungen in den Betriebs - Vorrichtungen mit ihnen Hand in Hand gingen, nur auf solche
beschrénken, die mit den vorhandenen Mitteln ausfiilhrbar waren. Als dergleichen Fort-
schritte lassen sich nun im Wesentlichen folgende bezeichnen:

1. Die Einfihrung der erhitzten Gebliseluft, welche jedoch in der Hohe der
Temperatur der Luft gegen friilher wesentlich eingeschrinkt worden ist und zwar aus als
bekannt anzunehmenden Griinden. Die in der Anwendung der heissen Gebliseluft begriin—
dete Brennmaterial-Ersparung ist jedoch noch immer so bedeutend, dass dieselbe in den
beigefiigten Tabellen in Vergleich gegen. die Zeit vor 1835 sehr bemerkbar hervortritt.

2. Die lange Dauer der Hohofen-Campagnen gegen frither, die in der grossern
Sorgfalt bei der Auswahl des Schacht- und Gestell-Materials, der solidern Bauart, der
zweckmissigern Ofen- und Gestell-Konstruktion, dem regelmissigern Ofengange, und in
den Milleln begriindet ist, die man aufgefunden hat, um, ohne den Ofenbetrieb zu stéren,
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an die ausgeschmolzenen Stellen des Gestells theilweise neues Material bringen zu konnen,
indem man z. B. den Timpel von Zeit zu Zeit durch einen neuen ersetzt.

3. Der stirkere Zuschlag von Kalkstein zur Erzielung eines guten Ofenganges,
und einer guten Qualitéit des Roheisens. ' -

4. Der hoher gelegte Verschluss der Ofenbrust, durch welchen man in den Stand
gesetzt wird, die fliissige Schlacke in einem hohern Niveau und daher linger im Ofen
zuriickzuhalten als friiher, wodurch der wesentliche Vortheil erzielt wird, dass das Un-
tergestell stets sehr heiss, und daher die darin angesammelten Massen so flissig bleiben,
dass das so anstrengende Ausarbeiten des Ofens jetzt beinahe ganz wegfallen kann.

5. Die im vergangenen Jahre eingefiihrte Verschmelzung der Thoneisensteine im
rohen Zustande, wobei ein ungleich besseres Roheisen gewonnen wird, als beid/er-
schmelzung von gerosteten Thoneisensteinen. '

6. Wesentlich hat sich der Kostenpunkt des Geblise-Maschinen-Betriebes durch
die Einfihrung der Cylinder-Kessel ermissigt. ,

7. Die durchgiingige Einfibrung der Trocken-Regulatoren, stait der Wasser-
Regulatoren, welche den Nachtheil hatien, dass sehr viel Wasserdunst mit der Geblise~
luft in den Ofen gelangte, das Gestell abkiihlte und zu einem vermehrten Brennmaterial-
Verbrauche Anlass gab. —

Von sehr grosser Wichtigkeit fir das Werk bleibt die Beschaffung von ausrei-
chenden siissen Wassern fiir den Dampfmaschinen -Betrieb und es sind bis zur Jetztzeit
auf diesen Gegenstand bedeutende Geldsummen verwandt. Bei dem grossen Wasser-
mangel in der hiesigen Gegend mussten bekanntlich Anfangs die sauren Wasser der Ko-
nigsgrube als Nahrungs- und Einspritzwasser bei den Maschinen benutzt werden, mit
dem zunehmenden Abbau der Grube wurden diese Wasser aber so vitriolisch, dass sie
unanwendar fir gedachten Zweck waren, weshalb man sich schon im Jahre 1808 ge-
zwungen sah, einen Teich von etwa 30 Morgen Flicheninhalt zur Ansammlung von
Regen- und Tagewassern anznlegen, welcher in den letztvergangenen 10 Jahren aber
durch wiederholt vorgenommene Ausschachtungen dergestalt vergrossert worden, dass
derselbe jetzt iber 6 Millionen Kubikfuss Wasser aufnehmen kann, und somit jetzt
im Stande ist den Betrieb des Werkes vollkommen sicher zu stellen. Dieser grosse
Teich steht mit einem tiefer liegenden Wasserstands—Regulirungs-Teich durch ein Strie-
gelgerinne und 2 gusseisernen Wasserhebern in Verbindung. Von hier aus werden die
Wasser durch eine im Jahre 1846 erneuerte Rosche bis zur Hohofenhiitte und dann
durch gusseiserne Rohrenleitungen zu den Cysternen der Maschinen abgefiihrt.

Zum Betriebe der Alvenslebenhiitten-Dampfmaschinen in einer 40- und 45zéligen
von 60 und resp. 80 Pferdekriften, einer 6'/, Zoll Hochdruck-Maschine von 4 Pferde-
kriften und einem Nasmyth’schen Dampfhammer von 38 Pferdekriiften bestehend, ist
noch ein besonderer Sammelteich und Wasserstands- Regulirungsteich mit gusseiserner
Rohrenleitung nach den Cysternen bis zu den Maschinen angelegt worden.

Zur Ableitung der iberflissigen warmen Wasser von den Dampfmaschinen, welche
zur Speisung der Dampfmaschinen-Kessel nicht verwendet werden, dient ebenfalls eine
gusseiserne Rohrenleitung, welche diese Wasser in den obern grossen Sammelteich zuriick—
fiihrt, so dass das Wasserversorgungs-System jetzt ein eben so geregelles als 6konomi-
sches genannt zu werden verdient. Zum Gebrauch fur die Kiihlwasser und Léschtroge
aller Hiitten werden dagegen die sauren Grubenwasser des siidwestlichen Kohlenfeldes
von Karstenschacht her benutzt, und ist zu dem Behufe eine gusseiserne erst im Jahre
1848 vollendete Rohrenleitung nach den Hiitten gelegt worden.

Im nachstehenden geben wir nun eine tabellarische Uebersicht von der Gesammt-
Produktion der Konigshiitte bis zum Schluss des Jahres 1849 wie folgt:



Summa.,

Eisen.
K tr @) e &l & wl e al @& ol e ] @ wl @& a4l & @
;,,_.. 1802 bis-1811 1n 10 Jahren | 1,563| 89| 8,243| 94| 4,203|44| 15,423l04] 230,703 39| 260228030 — || — | — |-
. 1812, 1821 , 10 , | 5749|106| 5786 101| 3,716/23]  58ls7 413,327| 92| 42863979 — || — || — |—
5 1822 , 1831 , 10 , | 2,590] 40] 4688 so| ot10f20f — || 717,894|100] 73420320 — || — || — |-
. 1832 ', 1841 , 10 , |17,081] 60[10,027] 45| 956935 — | 816,865 15| 883,543[75] 28,876|—| 1,000—| 29,966 ]|—
in 1842. . . . . . . .| 6147 30| 1,483 55| 1,91260] — || 70204 75| 79,750|—| 2,326|—| as—| 2,374 |—
. 1843 . . . . . . . .| 5137 93| 1,762| 15] 2,183 — || 64,600 40| 73,692040f 1,763|35| 1,656[53] 3,420 |—
» 1846 . . . . . . . .| 4793 50| 2,201| 20| 1,580j25] — || 69,486 15| 78,061/—16,180|—| 9,21655| 25,396 |55
w 1845 . . . . . . . .| 2064 15| 1,662[100] 1,061)15] — || 80,760 73| 85,545/95|35,760—| — |—| 35,760 |—
» 1846 . . . . . . . .| 2804 50| 2,808 90| 1,996/35] — |—| 76,205 so| 83,90555|21,401]55] — |—| 21,101 |55
» 1847 . . . . . . . .| 3832 25| 1,961 90 1,409}40] — || 98320 10| 105523[35}40,132/45] — |—| 40,132[45
. 1848 . . . . .. . .| 1,426 90| 2,774| 5| 1,23060] — || 102;261] 13| 107,692/60] 22,103]20, — |—| 22,103 |20
» 1849 . . . . . .. .| 154 73| 4,575 95| 43ijas] — || 110,302 60| 115,487[35)24,530— — |—| 24,530 |—
Summa in 48 Jabren |53,352| 65]48,069| 20 ]38,516(92] 15,482|71{2,800,941| 94|3,036,363|14{193072]65| 12,011|—| 205,083 |65
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Nach Darlegung dieser technischen Verhiltnisse, bleibt uns nun noch ein Blick
auf diese grossartige Werks-Anlage im Allgemeinen zu richten ibrig, um mit nur we-
nigen Worten der iibrigen Oertlichkeiten zu gedenken, wozu das Werk und die nahe
belegene Konigsgrube so viele Gelegenheit darbieten.

Die Konigshiitte liegt im Beuthener Kreise, 3/, Meilen siidwestlich von der Kreis-
stadt Beuthen, 21/, Meilen von der Eisengiesserei bei Gleiwitz, 3 Meilen von der Frie-
drichshiitte, 10 Meilen von Malapane, 6 Meilen von Rybmk , 14Y, Meilen von der
‘Creutzburgerhiitte und 1 Meile von der niichstbelegenen polnischen Grenzstadt Czeladz.

Die Hiittensohle der Konigshiitte liegt an 945 Fuss rheinl. iiber dem Spiegel der
Ostsee, withrend die Hingebank des Einsiedel - Schachtes auf der Konigsgrube schom
977,47 Fuss, und da dies noch nicht der hichste Punkt der Gegend, sondern die Ktrche
im nahe belegenen Dorfe Chorzow diesen abgiebt, so mag derselbe jedenfalls iiber 1000
‘Fuss iiber dem Meeresspiegel erhaben sein.

Das gesammte Hiitten-Terrain besteht aus Dominial- und Rustikal - Grundstiicken
der Giiter Chorzow und Lagiewnik, und umfasst dermalen einen Flichenraum von 230
Morgen 51 Quadratruthen und 67 Quadratfuss

Was die Lage des Werks in materieller Hinsicht anbelangt, so kann sie wohl
nur eine sehr giinstige in Mitte der michtigsten Kohlenflotze und reichsten Eisenerz wie
Kalkstein-Ablagerung, genannt werden. Ein nicht zu erschépfender Steinkohlenschatz ist
in den beiden miichtigsten Flotzen der Konigsgrube gegeben, und liegt diesem Punkie in
bergbaulicher Hinsicht eine sehr bedeutende Wichtigkeit bei. Schwieriger dagegen ist die
Versorgung mit den bendthiglen Eisenerzen, namentlich in denjenigen Jahren gewesen, wo
die herrschende Konkurrenz und vielfache Zunahme neuer Anlagen, bei sehr fithlharem Man-
gel an dem benéthigten Fuhrwerk und bei sehr hoch gesteigerten Lohnen, statt fand.
Dieser Punkt beriihrt eine sehr wunde Stelle fiir den gesammten Oberschlesischen Hiit—
tenbetrieb, und kann dabei auch nicht in Abrede gestellt werden, dass in dieser Hinsicht
gegen frilhere Zeit, durch die Anlage der Bergwerksstrassen, wie im Allgemeinen, Ver-
besserung der wichtigsten Kommunikationswege, ungemein, ja sehr viel zur Abhiilfe
dieser Uebelstinde geschehen ist, so hat andererseits die Erfahrung doch auch gelehrt,
dass fiir ein so grossartiges das ganze Jahr hindurch thitiges und in Anspruch genom-
men werdendes Fuhrwesen, doch selbst diese Strassen als véllig ungeniigend sich er-
wiesen haben, und allein durch das jetzt endlich mit neuem Leben aufgenommene Pro-
jekt einer Pferde-Eisenbahn sachentsprechend ihrer Abhiilfe entgegensehen lassen.

Einen so grossartigen Betrieb in allen seinen materiellen und zwar quantitativen
Anforderungen und zu allen Zeiten geniigend zu entsprechen, ist und bleibt mit sehr
grossen Schwierigkeiten verbunden, und gab somit auch die zunichstliegende Veranlas-
sung ab, das Werk durch Ankauf eigener Erzfelder oder langjiihriger Kontrakte fiir die
- Zukunft und fir alle vorkommende Fille moglichst sjcher gestellt zu sehen. So wurden
im- Jahre 1843 bereits in der Nihe der Siadt Tarnowitz und zwar im siidwestlichen
Reviere 2 Eisenerz-Forderungen angekauft, deren Flécheninhalt resp. 2 Morgen 137
Quadrat-Ruthen und 912 Quadrat-Lachter betragen; ferner wurde im Jahre 1846 das
ausschliessliche Recht erworben, auf dem gesammten Zalenzer Dominial- und Rustikal-
Terrain Thoneisenstein fordern zu lassen, welches um so vortheilhafter vorliegt, da es
nur 1 Meile vom Werk und die Lagerstitte der Eisensteine als so nachhaltig ermittelt
ist, dass das Werk auf unabsehbare Zeit als gesichert erscheint; dann wurde im Jahre
1847 das bedeutende. Eisenerzfeld auf den Kremskischen Grundstiicken siidwestlich von
Tarnowitz auf einem Flichenraum von 84 Morgen 21 Quadrat-Ruthen erworben, so wie
endlich im letzten Jahre das ausschliessliche Recht auf den Grundsticken mehrerer Chor-
zower Bauern Kalkstein zu brechen und zwar auf einem Terrain von 31594 Quadrat-
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Ruthen, wodurch das Werk aus jeder moglichen Verlegenheit gebracht und auf eine sehr
grosse Reihe von Jahren mit seinem Haupt-Material-Bedarf vollkommen geswhert erscheint.

Die Konigshiitte ist in Hinsicht des Bergbaues und Hiittenwesens, so wie fiir den
gesammten Beuthener Kreis einer der wichtigsten und bedeutendsten Punkte; nur 1/, Meile
durch ‘eine Chaussee verbunden, von der Eisenbahn entfernt, wird sie durch mehrere
Strassen durchkreuzt, und vereinigt durch die grosse Menge auf geringer Fliiche be-
schiftigter Menschen ein sehr reges vielbewegtes Leben. Es befindet sich am Orte ein
im Jahre 1840 erbautes sehr grosses Knappschafts-Lazareth, dann eine in 1843 erbaute
evangelische Kirche, so wie eine katholische Kirche, deren Bau aber erst in diesen Jah-
ren seiner Beendigung entgegensieht, eine grossartige Knappschafts-Schule mit 4 Leh-
rerr, mehrere am Orte wohnende Aerzte finden hier genugsame Praxis, und selbst eine
Apotheke ihr gutes Auskommen.

Die bei der Konigshiitte, der Lydognia-Zinkhiitte und der Alvenslebenhtitte bescluif-

tigte Arbeiterzahl incl. Erzgritbern belief sich mit Schluss 1848 auf
Miinner 578
mit Frauen 382
und Kindern 853
zusammen also 1813 Personen,
welche allein durch den Betrieb des Werks ihren Unterhalt fanden. .

Die hier beigefiigten Nachweisungen enthalten eine tabellarische Zusammenstellung
von den einzelnen Hohofen-Schmelz-Campagnen nebst dabei erlangien Betriebs-Resultaten
vom Anfange des Betriebes bis zum Jahre 1850, und einer dergléichen iiber den statt-
gefundenen jibrlichen Material-Aufwand so wie der Produkien-Erzeugung bis rum Schluss
des Jahres 1849, aus welcher letzterer hervorgeht, dass die Konigshiitte in 47 Jahrem
eine Roheisen-Produktion aufgebracht hat, von

3,036,362 Centner 14 Pfund,
oder durohschmtthch jdhrlich von 64 603 Centner 73 Pfund.

Es wird dieses Werk nach seinem erfolgten Retablirungs — Plane, erst neu ent-
standen, fir ganz Oberschlesien eine sehr wichtige Stelle einnehmen und behaupten; es
hat dasselbe seinen Hauptzweck, die Versorgung aller Koniglichen Werke mit dem be-
nothigten Roheisen, schon stets erfillt, kann und wird auch hoffentlich schon binnea
wenigen Jahren den Vorwurf von sich weisen, nicht mit der Zeit fortgeschritten, und
ebenso alle auf Erfahrung gegrindete Verbesserungen beim Betriehe nicht angewandt
und genutzt zu haben.



~ Tabellarische ,Zusammenstellung

von den

Hohofen - Schmelz - Campagnen

auf der

Konigshiitte

vom Anfange des Betriches bis sum Jahre 1850.
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5 ?E;, 5 E Material - Verbrauch.
S .

gg J ) h e g% Erze. Flscn Steine. Kalksteine. Coacks.

S 8l @ w| o @ Gt 85 | Scheffel
I. Reden- Ofen.
1 | Vom 25. Septbr. 1802 bis 5. Dezbr. 1802 11 | 5,807/66 | 2,380!115%,| 1,984/ 93 | 9,870
(den 27. der erste Abstich.) . .

2| , 2 Februar bis 21. Juni 1803 . . | 19 | 11,764/49%,| 10,657|115%] 5,380/ 60 | 26,315
3| , 12. Oktober 1803 bis 1. Mai 1804 | 19 | 15,96682Y,| 5,018{115%| 4,974| 28 | 24,153
4| ., 23. Juni bis 4. Dezember 1804 . | 23 | 18910(33 | 3,708 33 | 5,346 12 | 28,025
5| » 19. Februar bis 10. Juni 1803 . | 21 | 14,632[16%| 5,123| 827 4,436 88%| 23,460
6| , 16.August 1805 bis 21. Juni 1806 | 44 | 31,145 — | 11,574115%| 7,217| 20 | 49,375
7| , 5. August 1806 bis 28. Mirs 1807 | 43 | 27,728l16%,| 9,343] — | 6,723 99 | 45,735
8| , 15.0kt 1807 bis 13. Septhr. 1808 | 48 | 34,444]827| 7,792| 16%| s.484/108 | 53,865
9| , 4 Nov. 1808 bis 25. Aug. 1809 | 40 | 40,68449%| 3,414] — | 8453| 27 52,995
10| , 18. Nov. 1809 bis 11. Febr. 1811 | 64 | 69,080(99 | 10,482 — | 14,231] — | 95,665
11| , 5. Septbr. 1811 bis 18. Mirz 1813 | 89°| 87,590/16,] 11,821 66 | 18,068 99 |111,015
12 | , 20.Januar 1814 bis 21. Mirz 1815 | 61 | 60,277]66 | 10,212 — | 12,679| — | 85,650
13| , 31. Mai 1813 bis 15. Jan. 1816 | 54 | 50,457(66 | 6,651 — | 11,168 33 | 75,805
14| , 10.Desbr. 1816 bis 2. Sept. 1817 | 37 | 3710338 | 3,609 — | 7988 66 | 54,650
15 | , 27.Aug. 1818 bis 21. Dezbr. 1819 | 68 | 81,1 1(143,| 9,379| 457, 16,225 21%,]109,060
16 | , 20. Mirz 1820 bis 4. Mai 1821 | 58 | 77,894{35 | 9,139| 55 | 15,104| 277, Té';?;é
17 | , 28 Febr. 1822 bis 9. Mai 1824 |114 [148,925(96%,|.18,514| 277, 31,539| 41%,| 74,766
18 | , 21.Septbr. 1824 bis 16. Juli 1826 | 94 [110,597| — | 14,832] — | 29,579| 41, Tgfﬂ)
19 | , 14.Febr. 1827 bis November 1828 | 91 |t113885(35 | 14,256/ 55 | 31,300 — | 52,592
20 | , 7. Mai 1829 bis 5. August 1831 | 117 [220,838/82,| 21,372| 27| 65,156 41Y,| 86,414

21|, 9. Januar 1832 bis 18. Mai 1833 | 70 [121,307[27%| 13,890 — | 34,665| 41%,| 47,914
22 |, 12. Juli 1833 bis 2. Mirz 1835 | 85 |139,448)82Y,| 15,177| 55 | a1,387] 41%,| 56,882
23 |, 24.Desbr. 1835 bis 27. Sept. 1840 | 248 |367,953| — | 52,086 — |109,346| 41, |145,638
24 » 23. Dezember 1841 bis ... .. — —_ | - — — — | — —
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5 § P g Material - Verbrauch.
E Eisen-
|/ ITUICU - I Py
J Al @& u| & & G 01 | Scheffl
I Heinits- Ofen.

1 | Vom 15. Derbr. 1802 bis 28. April 1803 | 17 | 8,120 — | 8,251| 16%| 4,022| 15 | 21,025
2| , 25. Septbr. 1803 bis 6. Juni 1804 | 32 | 22,176/82%,| 7,084 33 | 7,307| 38 | 35,305
3] ., 23.Octbr. 1804 bis 23. Mirz 1803 | 22 | 19,225/66 | 3,722 ~ 5,028 37 | 26,510
a] , 9 Juli 1805 bis 18. Murz 1806 | 43 | 31,261/167,| 11,523 49| s.976| 66 | 49,525
5] , 23. Juni 1806 bis 5. April 1807 | 42 | 24,713[33 9,168'[ 16%| 6,497| 41 | 43,310
6| » 29.Januar 1807 bis 18. Nov. 1807 | 19 | 12,524/66 | 2,039{115%| 3,113}112] 20,695
7] 5 29.Desbr. 1807 bis 28.Octbr. 1808 | 44 | 34,925/827,1 7,382 — | 8,060( 30%,| 37,530
8] 5 15.Dezbr. 1808 bis 1. April 1810 | 67 | 61,870(497,] 11,318( 497/] 14,548( 33 | 94,400
9| -, 26.Febr. 1811 bis 28. Novbr. 1811 | 39 | 39,897| — | 6,260( 16%| 10,085| 97| 36,260
10} , 17. April 1813 bis 29. Desbr. 1813 | 37 | 85,034/33 | 4,236) — | 7,008| 66 | 48,195
11| , 23.Mirz 1815 bis 20. Novbr. 1816 | 87 | 87,198/66 | 7,437/ 99 | 17,795! 99 119,685
12 | , 11.April 1818 bis 17. April 1820 | 106 |119,180/64 /| 14,065| 52| 24,507| 98 %7,3;7
13§ , 4. Juli 1820 bis 24. Marz 1822 | 89 |123,135|417,| 14,681| 55 | 23,982| 13%,] 55,946
1l , 2. Januar 1823 bis 20. Dez. 1824 | 98 |199,466/82Y/ | 14,775 82Y,| 26,920 967,| 62,166
15 » 20.Juli 1826 bis 12. August 1828 | 106 |126,570/821/| 17,808/ — | 36,241| — | 59,878
16 | , 7. Januar 1829 bis 18. Juli 1829 | 27 | 35,568l27y,| 4,607| 27| 9,842 a1y, 15,620
17 | , 19. Miirz 1830 bis 11.Febr. 1832 | 98 |163,348|13%,| 17,742| 55 | 48,408 — | 63,928
18 | , 29. Mai 1832 bis 26. Oetbr. 1835 | 177 [287,821| — | 31,141 — | 87,131] — [117,248
19| , 3. Juni 1836 bis 16. Juli 1839 | 160 [235,862/821| 36,622| 82%,| 75,101 55 [102,730
20| , 28 April 1840 bis 10. Jan. 1842 | 88 |108,547) — | 19471 55 | a3.433| 33 | 52,200
21| , 3. August1843 bis 4. Septbr. 1846 | 161 [217,141/82Y,| 26,757| 27%] 65,482| 55 | 93,420

2| , 6 Desember 1846 bis ......|—| — |—| — {=] = |=| —
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Material - Verbrauch.

&t R ,

gg Jahre. g% Erze. Emn-Steine. Kalksteine. | Coacks.
JE R @ al o . #._ | Scheffel

IIl. Wedding - Ofen. } ‘
1 | Vom 17. Septbr. bis 18. Novbr. 1809 | 9 7,091|33 738 — 1,474 33 10,770
2 » 12. April 1810 bis 10. Aug. 1811 | 63 | 68,747] — | 10,166/66 | 15,471| 49% | 95,710
3 » 19. Dez. 1811 bis 30. Miirz i813 66 | 63,766/99 | 8,824 — | 12,907|115%, | 86,885
4 » 3. Juni 1813 bis 18.'Juni 1814 | 54 | 49,783|33 6,723] — | 10,188| 33 68,783
51 » 9.August1814 bis 21.Febr. 1815 | 28 | 24,728(33 2,317/66 4,880; 33 33,825
6 » 9. Juli 1816 bis 28. Mai 1818 | 98 }102,022|99 11,685|66 22,023) 99 147,970
7 » 31. Oktober 1818 bis Juli 1819 | 37 | 32,310/25%| 6,170/59 7,417(103 | 50,295
8| _ » 17. Sept. 1819 bis 23. Dezbr. 1820 | 65 74,33655 | 11,199 82Y,| 15,494| 82, 1;0?,33';
9 » 27. Sept. 1821 bis 3. Januar 1823 | 66 | 87,006/96 /| 11,246/827%,1 19,639 967/, | 42,596
10| » 1. Aug. 1824 bis 15. Juni 1827 | 149 [181,536(277,] 22,031/827,| 49,829 66, | 87,194
11 » 1. Aug. 1828 bis 20. Febr. 1832 | 181 [264,100(41Y,] 28,675/55 | 75,442 27Y, [109,064
12 » 4. Juni 1833 bis‘ 22. Juli 1840 | 264 |401,826(53 | 59,132(277,1119,366| 27/ {163,638
13 » 4. Nov. 1840 bis 14. Aug. 1846 | 301 }414,734] — | 68,661|277,1127,574| 82Y, |182,876
515 Schweissofenschlacken.
14 » 4. November 1846 bis . ... .. — —_ | — —_— | - - - —
IV. Gerhard - Ofen.

1 | Vom 7. Febr. 1821 bis 23. Nov. 1821 | 41 | 39,40768%| 6,922]27%,| 9,019| 82%, 1;03’:3;;
2 » 12. Sept. 1822 l;is 5. Aug. 1824 | 99 |111,750/68%,] 14,519|55 | 23,981| 41%,] 62,618
3 » 3. Januar 1825 bis 6. Febr. 1827 | 108 |127,013] — | 14,821 —- 33,743| 967, ] 61,384
4| , 14. Mai 1827 bis 9. Mirs 1830 | 146 |199,899|55 | 21,573/35 | 55,167 lu‘/‘ ' 88,094
5 » 22. Febr. 1832 bis 24. Juli 1836 | 230 346,905 — | 36,637] — 102,204} 417,139,886
6 » 23. Nov. 1837 bis 25. Dez. 1838 | 57 | 71,294{535 | 12,723277%,] 23,190 41%,] 32,514
7 » 9. August 1839 bis 2. Juli 1845 | 203 |283,046/55 | 50,767|277,] 86,076] 55 124,182
8 » 22. Nov. 1845 bis 20. April 1850 | 229 |283,573|55 | 37,689|277%,1108,528] 277, 1131,846

7,582(82,

Schweissofenschlacken.
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Zu 1 Centr. Roheisen

s an sind verbraucht
Roheisen ) ~Ursachen,
Produktion. | Coacks. Erze.. steinet weshalb der Ofen niedergeblasen.
G o, | Schepel |5 08l &
2,331/146%,| " 4,62 | 3| 47|—| 83 | Das Schachtfutter hatte sich auf einer Seite sehr gesenkt und
1Y, Fuss aus dem Mittel gezogen.
25,817(54 3,62 | 3] 7]—| 77 | Wegen eines Sprunges im Cylinder-Boden, dessen Verdichtung
nicht halten wollte.
23,770/ 15 3,65 | 3| 7]|—| 71 | Zu grosse Erweiterung des Gestelles und Flammenstrémung durch
: . die Fugen der Steine.
19,308/72 | 3,36 | 2| 122}—| 70 | Wegen sehr nothiger Reparatur der Maschinen, deren Gang
‘Ofteren Storungen unterworfen war.
9,429/93 3,59 | 2| 115}—| 68 | Durch Einsturz des Schachtes, weshalb der Ofen nicht einmal
- niedergeblasen werden konnte
37,791]27 391 | 3| 1|—| 77 | In Folge des Bruches des Balancier wurde der Ofen 'wihrend
. mehrerer Tage gedimmt, beim Wiederaufmachen aber war der
Heerd versetzt und der Ofen musste ausgeblasen werden.
12,119(90 4,13 | 3 26,81— 64,3] Wegen hiiufigem Maschinen-Stillstande gab es nicht hinreichend
Tonnen. Wind fiir 3 Oefen.
27,156 50 2,5 3[16,4]—|63,2] Schwarze Formen.
.31,601 5 1,34 | 3| 12]—|68,3] Gestell-Versetzung.
68,100| 23 1,28 | 2| 99|—|73,2] Wegen Kohlenmangel.
. Cubtkf.
95,720] 15 8,10 | 3| 6]|—|86,6] Wegen zu weit gewordenem Gestell.
153,255 — | 7,59 | 3| —|—[85,6 desgl.
153,828 — | 8,45 | 3| 16 |—{91,2] Wegen starker Versetzung in Folge feuersteinhaltender Erze.
— — — |—] —]—] — | Der Ofen ist noch im Gange.
Tonnen. .
13,248|70 1,57 | 3| 42]—| 65 | Es kamen grosse Klumpen vor die Form, welche das Eisen
dichter machten.
42,570 — | 1,46 | 2| 105]—| 67.] Riicken der Gichten, in dessen Folge hartes Eisen, wohei der
Ofen alle Hitze verlor.
47,590, — 1,28 | 2| 107}—|77,9] Weil der Ofen erhoht werden sollte.
73,800, — 1,19 | 3| — |— 82 | Einstiirzen des Schachtfutters.
‘ Cubthf. :
124,987 — | 7,9 3] 7]—| 90 | Wegen Wassermangel im Teiche.
27,383 — | 84 3| 7]—| 93 | Wegen sehr lettigen Erzen, Gestell-Versetzung.
104,137| 35 8,4 3| 22]—|86,9] Gestell-Versetzung. )
108,696/ 10 8,6 3| 3]—{ 109} Wegen Umbau der alten Maschinen.-
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E. Die Koniglichen Eisenhiitten-Werke bei 'Rybnik.

Ueber die Entstehung so wie den anfiinglichen Zustand der Hiittenwerke, welche
sich auf der Herrschaft Rybnik befinden, lassen sich dermalen fast gar keine bestimmten
Nachrichten mehr auffinden, die uns in den Stand setzten, die Oekonomie, so wie die
innern Verhiltnisse dieser Werke niher zu beleuchten. Es ist indess gewiss, dass schon
vor mehr als 200 Jahren in dieser Herrschaft die Eisen-Erzeugung, obwohl unvortheil-
haft, betrieben wurde. ,

Die ungeheuern Schlackenhalden zu Rybnikerhammer und Grabownia sind untriig--
liche Beweise, dass die idltern Eisenprozesse eine lange Reihe von Jahren gewiss mit
sehr bedeutendem Holzaufwand ein Hauptzweig der Bewirthschaftung dieser Herrschaft
gewesen ist. : . :

In Grabownia, einem Dorfe 3/, Meilen von der Kreisstadt Rybnik, befanden sich
2 Luppenfeuer, welche die sehr guten Eisensieine aus der Herrschaft Pilchowitz verar-
beiteten und Eisen-Luppen machten, die alsdann auf demn niher an Rybnik belegenen
2 Frischfeuern, genannt Rybnikerhammer, zu fertigen Stabeisen verarbeitet wurden.

Die Herrschaft Rybnik gehodrte dazumal schon zur Griflich von Wengersky’schen
Familie, welche es sich angelegen sein liess, den unverhélinissmissigen Holzverbrauch
zu dieser Art Hiittenbetrieb dadurch zu vermindern, dass sie die Luppenfeuer in Gra-
bownia kassirte und das zu den Frischfeuern in Rybnikerhammer bendthigte Roheisen
von der Herrschaft Pilchowitz ankaufte. Die mancherlei Hillfsmittel zur Anlage und den
Betrieb von Eisenhiitten~-Werken, wozu man einen geschonten Forst von 24,000 Morgen
und ein gefillreiches aushaltendes Wasser rechnen kann, brachten die Besitzer zu dem
Entschlusse, diese Werke zu vergrossern.

Im Jahre 1740 erbauten sie an dem durch die Herrschaft Rybnik fliessenden
Wasser, die Rudka, am Ellguther Teiche 2 Frischfeuer, und da sich die Giile der Tar-
nowitzer Erze in Oberschlesien allgemein bewiihrt hatte, auch die P\ybniﬁer Forsten
bedeutende Holz-Ueberschiisse hatten, so wurde am Paruschowitzer Teich, nahe an Ryb-
nik, im Jahre 1753 ein Hohofen nach alter Art erbaut.

Von diesem Zeitabschnitte waren die Rybniker Eisenhiitten - Werke selbststindig
und brachten wegen des geringen Holzwerthes so wie des niedrigen Preises der Erze
nicht unbedeutende Ueberschiisse, weshalb auch noch im Jahre 1780 zu Mlinski, zwi-
schen Eliguth und Paruschowitz, ein Frischfeuer erbaut wurde. Der Graf von Wen-
gersky tauschte gegen Holz aus den Rybniker Forsten jihrlich eine Quantitit sehr guter
Eisensteine, von dem mit ihm nahe verwandten Besitzer der Herrschaft Pilchowitz ein. !

Bis zum Verkauf der Herrschaft Rybnik an die Konigliche Kammer vergrisserte
der Graf diese Hiittenwerke nicht mehr. Ueber ihren damaligen Erirag, iiber die Grosse
und den Werth der stattgefundenen Fabrikation konnen, aus Mangel an griindlichen Rech-
nungen, keine bestimmten Nachrichten beigebracht werden; die wenigen Notizen, die man
hieritber hat erhalten konnen, sind in der spiter beigefiigten Uebersicht enthalten.

Der Graf von Wengersky verkaufte im April 1788 die Herrschaft Rybnik mit den
dazu gehorigen Forsten und Hiittenwerken der Konigl. Kriegs- und Domainen - Kammer
fur 400,000 Rtlr., welche diese Herrschaft, gleich den andern Konigl: Domainen, erst
administriren und dann verpachten liess.

Die Hiittenwerke behielt sich aber gedachte Kammer zur eigenen Administration
vor. Eine vorgenommene griindliche Vermessung der Forsten im Jahre 1792 ergab,
dass diese 24,379 Magdeburger Morgen wirklichen Wald, meist Kiefern und Fichten ent—
hielten und nach guten Grundsiitzen bewirthschaftet, so viel Holz geben konnten, dass
die schon bestehenden Hiittenwerke noch rechtfiiglich vergrossert werden konnten. Hierauf
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grindet sich der Neubsu zweier ‘Frischfeuer zu Gottartowitz im Jahre 1792 und eines
neuen grossen Hohofens im Parusehowitz im Jahre 1795. Auf dieser Stelle, wo der
Hohofen stand, war ehedem eine Miihle, welche aber unterm 26, Oktober 1792 mit
Allerhochster - Approbation vom Hiitten-Amte Behufs der Erbauung dieses Hohofens nebst
zugehorigen Aeckern und Wiesen erkauft worden. Die Aecker bestanden - aus 271/
Morgen Schles. und 6!/; Morgen Wiesenwachs, welche unterm 22. Juli 1795 von der
damaligen Recherche-Kommission fiir die Hiittenbeamten und Arbeiter nach einem beson-
dern Vertheilungs-Plan zur unmittelbaren Benutzung wihrend ihrer Dienst- und Arbeits-
zeit vorgeschlagen und unterm 11. August 1795 Allerhochsten Orts approbirt worden.

Von dieser kassirten Miihle entrichtet die Hiittenkasse an fixirten Grundsteuern all-
monatlich an die Gemeinde Ellguth 18 Sgr. und ausserdem alle auf ein Bauergut zu Ell-
guth treflende Gemeindelasten und Abgaben. .

Der Betrieb der Werke bekam von nun an eine ganz andere Gestalt, indem sie
nun betrichtlichere Ueberschiisse, und wegen der Anstellung besonderer Arbeiter, auch
vorziiglichere Produkte liefern konnten. Dies hatte zur Folge, dass das Konigl. Berg-
werks - Produkten - Comptoir in Breslau bedeutende Bestellungen auf Stabeisen machte,
diese Produkte gut bezahlte und sich somit der Ertrag immer mehr hob.

Gleich nach der Uebernahme vom Grafen von Wengersky mussten die Rybniker
Hiittenwerke einen etatsmissigen Ueberschuss von 7250 Rtlr. jibrlich zur Kammer-Kasse
abfihren. Durch Ankauf wurde die benachbarte Herrschaft Ratibor zur Konigl. Domaine
erhoben, und im Jahre 1795 die zu dieser Herrschaft gehorigen Hiittenwerke, bestehend
in 1 Hohofen und 3 Frischfeuern, mit den Rybniker Werken vereinigi. Die etatsmis—
sigen Ueberschiisse wurden erhoht und betrugen alsdann 10,000 Rilr.; sie konnten um
so leichter abgetragen werden, da die Ratiborer Werke wegen Wohlfeilheit der Schmelz~
Materialien und wegen des guten Debits wirklich bedeutende Summen einbrachten. Die
aufgebrachten Mehr-Ueberschiisse wurden dazu angewandt, die Hiittenanlagen, die Was-
serwerke und Wohngebiiude in bessern Stand zu setzen. -

, Durch die Abtretung der Herrschaft Ratibor im Jahre 1799 und die dadurch er-
folgte Trennung der Hiittenwerke jener Herrschaft von der Rybniker Domaine wurden
" die Ueberschiisse dieser Werke wieder herabgesetzt, denn im darauffolgenden Jahre 1800
waren dieselben etatsmissig nur zu 7900 Rur. angesetzt. Diese Summe verminderte sich
mit jedem Jahre, da die Fuhrlohne des Erzes von Tarnowitz und der Eisensteine, welche
man aus Neu-Schlesien bezog, ganz unverh#ltnissmissig stiegen, auch eine nicht unbe-
deutende Erhohung der Holzpreise stattfand. Diese Mehr- Ausgaben konnten durch den
allerdings sehr guten Eisenpreis nicht mehr wie friiher gedeckt werden, und der Ertrag
der Rybniker Werke sank deshalb bis zum Jahre 1806 auf 5,000 Rflr. herab. ,

Fast durch die ganze 32jihrige Administations - Periode der Konigl. Kriegs- und
Domainen-Kammer in Breslau debitirten die Rybniker Werke den grossten Theil ihres
Stabeisens an das Konigl. Bergwerks - Produkten - Comptoir fiir sehr gute Preise. Dieses
ist die Ursache, warum die Werke dazumal selbststindig waren, und verhiltnissmissig
auch einen bedeutenden Ertrag gaben. Die nachstehende Uebersicht erlidutert den Zu-—
stand der Werke in den verschiedenen merkmiirdigsten Perioden: '

Im Jahre 179355, wo Rybnik mit Ratibor vereinigt worden, sind
11,575 Centr. Rybniker Eisen a 41/ Rir. und
4,340 , Ratiborer Eisen 4 4 Rilr. -

zusammen 15,915 Centr. an das Konigl. Ober-Berg-Amt verkanft.
Im Jahre 1796/), dagegen 11,930 Centr. Rybniker Eisen a 4% Rilr.
4314 , Ratiborer Eisen a 4 Rilr.

~gugsammen 16,244 Ceutr.
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Im Jahre 1797, sipd 11,918 Centr. Rybniker Eisen & 4/, Riir. und
o 4,521 , Ratiborer Eisen & 4 Rilr.
zusammen 16,439 Centr. '
Im Jahre 1798/, sind 11,782 Centr. Rybniker Eisen a 4, Rilr. und
3,998 , Ratiborer Eisen a 4 Rilr.

zusammen 15,780 Centr.
mit diesem letzten Jahre horte auch die Kombination suf.

Im Jahre 1804 wurde mittelst Ankauf des Dominiums Poppilau, eines 1/, Meile
von Rybnik gelegenen verschuldeten Privat-Gutes die Anzahl der Werke durch den -Hin-
zutritt eines dort befindlichen Frischfeners vermehrt. Diese Vergrosserung erweiterte
zwar den Umfang der Werke, hatte aber im Ganzen auf ihre Reventien keinen sehr merk-
lichen Einfluss, da vorziiglich nur die dabei befindlichen 1,139 Morgen Wald ein Gegen-
stand von Wichtigkeit waren. ' .

In diesem Zeitraum, ndmlich im Jahre 1804, wurde auch der alte kleine Hoh-
ofen zu Paruschowitz kassirt und an dessen Stelle ein Frischfeuer gesetzt. Sammtliche
Werke bestanden nun aus einem Hohofen nebst Schlackenpochwerk und 9 Frischfeuern.
Die Produktion war damals bis zu einer bedeutenden Hohe gestiegen, und es fehlte we-
der an Debit noch an Gelegenheit die nothigen Materialien herbeizuschaffen, obgleich
wegen dieser starken Fabrikation in jenem Jahre 8,682 Klafter Holz und 5,107 Centner
Roheisen zum Verfrischen von Privatwerken angekauft werden mussten, indem die Kgl.
Rybniker Forsten nur ihr Etats — Quantum, und der eigene Hohofen nur 14,144 Centner
Roheisen liefern konnten; als Ablage- oder Stapelort der Rybniker Produkte hatte das
Ober-Berg-Amt eine Spedition in Ratibor angeordnet, welche das geferligte Stabeisen
ilbernahm und zu Wasser weiter sandte. .

Mit dem Jahre 1806 erschien der ungliickliche Zeitpunkt des vorletzten franzosi-
schen Krieges, und wenngleich die Htttenwerke selbst keine unmittelbaren Storungen
durch Kriegs-Uebel erlitien, so stockte doch augenblicklich der bisher so gliickliche Debit
des Stabeisens, indem das Breslauer Produkten-Comptoir, welches sonst fast die ganze
Fabrikation ankaufte, nicht die mindesten Bestellungen mehr machte. Der Lokal — Debit
verlor sich eben so schnell, da die umliegenden Privat-Hiittenbesitzer ihr eben so gutes
Stabeisen, wegen Geldmangel, um die allerniedrigsten Preise veriusserten. In diesem
traurigen Zustande war es allerdings nothig, die Anzahl, oder vielmehr die Ausdehnung
des Betriebes der Werke zu beschrinken. Es wurden daher 1808 die beiden Ellguther
und das Mlinsker Frischfeuer, welche ohnehin wenig Wassergefille hatten, kassirt, ebenso
das hochst baufillige Hiittengebdude, mit den 2 alten Frischfeuern zu Rybnikerhammer
eingerissen, und statt dessen, an eben dem Teiche, 2 neue grosse Frischfeuer nebst
den nothigen Nebengebiuden und bessern Wasserwerken nach einem bestimmten Plane
erbaut. Diese Concentration der Werke war néthig, um Vorschiisse zu vermeiden, deren
baldige Tilgung man dazumal nicht hoffen konnte. Ebendesswegen wurde auch der Hoh-
ofen-Betrieb im Jahre 1809 eingestellt, weil die Materialien zu theuer anzuschaffen wa-
ren, und weil man von Privat - Hiittenbesitzern um sehr billige Preise eben so gutes
Roheisen ankaufen konnte.

Der neuen Organisation der Staats-Verwaltungs-Zweige zu Folge wurden s#mmt—
liche Rybniker Domainen, Hiitten- und Bergwerke im Mai 1810 von der jetzigen Kgl.
Regierung dem Kgl. Schlesischen Ober-Berg-Amt zur fernern Administration, mit ssmmt—
lichen Kassen, Material- und bedeutenden Produkten-Bestinden dbergeben. Das bisherige
Amts-Personal wurde beibehalten und fiihrle die Geschifie unter der Firma eines Kgl.
Hitten-Amtes fort. Da sich der Debit des Eisens gar nicht heben wollie, auch fir die
Folge eben so tribe Aussichten waren, so fand diese nene Behirde fiir nothig, den

-
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Betrieb der noch vorhandemen 5 Frischfeuer auf die Hilfte der gpwohnlichen Fabrika-
tion festzusetzen und iiberdem noch das hochst baufullige Poppilauer Frischfeuer ganz zu
kassiren. Nur mit vieler Miihe und bedeutender Herabsetzung des:-Pteises konmnte eine
Parthie von 6,000 Centner von den aufgehiuften Stabeisen- Bestiandén verkauft werden,
welche indess ausschliesslich ins Ausland gingen. Dies war aber auch der letste Debit
von Bedeutung, da noch stets die Privat-Hutten uuter den Selbstkosten-Preisen verkauften.

Da der Hohofen auch jetzt noch nicht, wegen zu hohen Preisen der Materialien,
mit Vortheil in Betrieb gesetzt werden konnte, so wurden die Rybniker Frischfeuer mit
Roheisen von der Konigshitte versorgt. Demohngeachtet konnte noch immer kein Ueber-
schuss erreicht werden, obgleich man Einschrinkungen aller Art vornahm, und um nur
eoinigen Debit zu haben, die Preise der Produkte so viel es sich thun liess noch ermissigte.

Im Jahre 1812 wurden die zum sekularisirten Stifte Rauden gehoérigen und bereits
durch das Ober-Berg-Amt administrirten Hiittenwerke zu Rauden, bestehend in 1 Hoh-
ofen, 3 Frischfeuern, 1 Zaynhammer, 1 Drathhiitte uhd 1 Kupferhammer, mit den
Rybnikern vereinigt, und man war im Begriff, zur bessern Verbindung dieser interessan-
ten, mit allen Hiilfsmitteln versehenen Werken, einen soliden grossen Plan zu entwerfen,
als der Verkauf der Reudner Giter mit allen Werken dazwischen trat. Die
Werke traten wieder in ibre vorige ungliickliche Lage zurfick, und man sah kein Mittel
vor sich, ihnen irgend einen Ausweg zum Absatz der sich immer mehr anhiiufenden Pro-
dukte zu verschaffen. Die Haupt-Ursachen des stockenden Debits kamen vorzaglich da-
her, weil wegen des erhtheten Holzpreises und der kostbaren Erz-Anfuhr die Roheisen-
Erzeugung zum eigenen Bedarf fiir die Frischfeuer nicht vortheilhaft war, und deshalb
der ganze Bedarf dieses Materials von der Konigshiitte, obwohl dben so kostbar, bezo-
gen werden musste. Dieser Umstand, sowie dass sich die Produkte durch die nicht un-
bedeutenden General-Kosten um desto mehr verthenern, je getinger ihre Menge ist, war
allein Schuld, dass die Selbstkosten des Stabeisens so hoch ausfallen mussten, dass sich
keine Ktufer fanden, und obwohl das Bergwerks-Produkten-Comptoir stets einige Bestel-
lungen gemacht, so waren diese doch eben so wenig Bedeutend, aly eintriglich, indem
die Debitspreise kaum die Selbstkosten deckten. Der Lokal-Debit stockte genz, da noch
immer die Privat - Hiittenbesitzer ihr Stabeisen um 20 pre Cent wohlfeiler verkauften,
um nur baar Geld zur Bezahlung ibrer landschaftlichen Interessen aufzubringen.

Die Hoflnung, in der Nihe von Rybnik auf Domainen-Tertitorio, schmelswirdige
Eisenerze zu finden, welche wegen der nihern Anfuhr viel woblfeiler sein kounten,
wie die entfernteren Tarnowitzer Erze, ward zwar dadurch gerishrt, dass man durch
Seharf- Versuche ein Lager recht gutarliger Erze gefunden hatie, welche aber noch zu
wenig bauwtirdig befunden wozden, als dass schon aaf einen etwa fortzusetzenden Hoh-
ofen-Betrieb hiille Riicksicht genommen werden konnen. In diesem Jahre wurde zwar
der Hohofen wieder in Betrieb gesetzt und lieferte fir Rechiung des Ober-Berg-Amts
eine unbestimmte Quentitiit Roheisen, welches jedoch aussehliesslich filr die Werke in der
Mark bestimmt wurde, da such im Rybniker Etat auf die Verarbeitumg solohes eigenen
Roheisens keine Riicksicht gemommen war, da es nicht wohlfeiler zu stehen kam, als
das von der Konigshiilte hezogene.

Bei der in 1810 statigefundenen Uebernahme der stimmtlichen Werke von dem
Ober-Berg-Amte waren selbige bereits in einem sehr baufalligen Zustande, und bestanden:
1) aus 1 Frischfeuer bei Poppilau am Nazinen-Teiche;
?) aus 2 dergl. am Gottartowitzer Teiche;
3) aus 2 abgebrochenen Frischfeuern am ERguther Teiche;
4) aus 1 dergl. am Mlinskyer Teiche;
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5) aus 1 Frischfeyer und 1 Hohofen am Paruschowitzer Teiche;
6) aus 2 Frischfeuern am Rybniker Hammer-Teiche.

Im Gange waren damals die Frischfeuer in Poppilau, Gottartowitz, Paruschowitz
und Rybnikerhammer, erzeugten aber wegen des sehr schwachen Debits zusammen jithr—
lich kaum 5,000 Centner. Das bendthigie Roheisen wurde von der Konigshiitte und den
Privatv;erken Nieborowitz und Rauden angekauft, und kostete ohne Fuhrlohn durchschnitt-
lich 11/, Rdlr. '

Es folge nun hier eine tabellarische Uebersicht itber den Umfang und Zustand der
Rybniker Werke in den verschiedenen merkwirdigsten Perioden vom Jahre 1710 bis
zum Jahre 1814.

Wenn man nun noch anfithrt, dass die Werke das Holz aus den Rybniker For-
sten bekamen und die Schlesische Klafter mit Schligerlohn 12 Ggr. oder 15 Sgr. kostete,
so klingt es fast unglaublich, dass diese Werke bei einem Stabeisen - Verkaufspreis von
41/, Rur. nicht mehr bestehen konnten, indem die geringe Eisen-Erzeugung in keinem
Verhiiltniss mit den Administrations- Kosten und dem Aufwande stand, den die vielen
" Wasserwerke und weitschichtigen Gebulichkeiten dieser alten schon so sehr baufilligen

Werke verursachten. Dies sah dann auch nun wohl die Bergwerks-Behorde ein, dass
man ganz anders verfahren musste, wenn ein lohnender Betrieh herbeigefiihrt und statt—
finden sollte.

Die Nothwendigkeit, dem Rybniker Forste einen Ertrag durch Abnahme von
jahrlich 7.000 Klaftern Holz zu verschaffen, welche auf keine andere Weise versilbert
werden konnten, der Wunsch, die vielen schonen Wassergefille nicht unbenutzt liegen
zu lassen so wie fir das Konigshiitter Roheisen eine bleibende Verarbeitungsstitte zu
schaffen, zugleich aber auch uber 100 Familien in Nahrungsstande zu erhalten, dies
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alles waren Bewegungsgrﬂnde, die beinahe schon beschlossene Auffésung dieser Hiitten—
. werke aufrugeben und im Gegentheil selbst in Kriegszeiten bei sehr schwachen Aussich-
ten fur den Eisenhandel und bei beschrinkten Geldverhiltnissen, auf Mitiel zu denken,
durch grindliche umsichtige Retablirung der Werke und fester Befolgung eines zweck-
missigen Betriebsplans, die Rybniker Werke auf einen hohen Standpunkt zu versetzen.
Die Basis, auf welche dieser ganze Plan gegrindet werden musste, war das
jéhrliche etatsmiissige Quantum von -7,000 Klaftern Holz. Dies aber lohnte nicht zu
einem Hohofen-Betrieb und indem man davon ganz abstrahirte, beschloss man, das ganze
zu Gebote stehende Holzquantum zum Frischfeuer-Betriebe anzuwenden; das Roheisen
dagegen nur von der Konigshiitte anzukaufen. Auf die gewdhnliche in Oberschlesien
gebrituchliche Frischerei-Manier hiitte man mit diesen 7,000 Klaftern Holz etwa an 10,000
Centner Stabeisen produziren konnen. Ein zn geringes Quantum, um deshalb siimmtliche
Werke von Grund aus neu zu erbauen, ohne dass man sich billigere Selbstkosten und
mehr Ge Es wurde daher beschlossen, alles anzuwenden, um
eine Hol ier auszumitteln und sich zum Theil statt der Holz-
kohlen der owemkomen zu pemenen. Es wurden dieserhalb in den Jahren 1815 bis
1818 eine grosse Reihe und zum Theil sehr kostbarer Versuche angestellt, welche zum
Gegenstand hatten, das Roheisen durch einen Zwischenprozess leichtfrischender zu ma-
chen, dann aber auch im Frischfeuer nicht Stabeisen zu schmieden, sondern Kolbeneisen
gu machen, welches mit Steinkohlenflamme erhitzt, unter einem besonders gestalteten
Walswerk zu fertigen Stiben ausgezogen werden sollte. Das Verfeinern dieses Stab-
eisens zu Band-, Reck-, Rund- und Fagon-Eisen, so wie zu Blechen, sollte ebenfalls
bei Steinkoblen unter Walzwerken geschehen.

- Die -Entwiirfe zur Anlage einer Walzhiitte zu allen Sorten Blechen, und die da-
durch nothig werdende Vergrosserung des Frischhitten-Betriebes durch Anlage mehrerer
neuen Frischfeuer an denen damals unbenutzt liegenden Wassergefillen griinden sich auf
die Nothwendigkeit, das Rybniker Stabeisen zu verfeinern, um es zum Debit geschickter
zu machen, da es in der Gestalt von gewohnlichem Stabeisen wegen der bedeutenden
Selbstkosten wenig Hoffnung zum grossen Debit gab.

Um eine vorldufige Uebersicht derjenigen Versuche zu gewithren, welche das Roh-
eisen zum Verfrischen geschickter machen, will ich folgende 6 nur anfithren:

1) Das Roheisen wurde gleich bei dem Hohofen in Scheiben gerissen, dann gebraten
und dem Frischfeuer ibergeben.

2) Das Roheisen wurde beim Hohofen nicht vollcommen granulirt, und dann ohne
weitere Vorbereitung verfrischt.

3) Das Roheisen wurde im Hohofen auf kalte Platten ausgegossen, dann gebraten
und so verfrischt.

4) Zwischen horizontal nebeneinander stehenden Walzen wurde flissiges Roheisen
gegossen, hiedurch dasselbe zu langen diinnen /3o Zoll starken Platien gepresst,
dann gerostet und so verfrischt.

5) Das Roheisen wurde in einem Flammofen umgeschmolzen, in Gruben abgestochen,
mit Hammerschlag behandelt, und nachdem es erstarrt, noch glihend ins Frisch-
feuer gebracht.

6) Das Roheisen wurde in einem Flammofen blos rothglihend gemacht und in diesem
Zustande ins Frischfeuer gebracht.

Die ganz ausfihrliche Beschreibung dieser Versuche findet man im 2ten Heft des
II1. Bandes von Karstens Archiv fir Bergbau und Huttenwesen, in einem sehr interessan-
ten Aufsatz des Hiittenmeisters Abt.
7
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- Alle vorengefiihrien Methoden gaben indess die Uehérzevgung, dass derch Weiss—
machen und nachheriges Braten des Robeisens eine allerdings sehr grosse Holzkohlen-Er-
sparung, so wie selbst ein- Zeitgewiin heim Frischfeuer-Betriebe hewirkt werden konnte,
dass aber dnderergeits der Zeitverlust, die Lohns-Ausgaben, der Steinkohlen-Aufwand
und . ganz hesonders der Verlust an Eisem selbst nicht durch jene beim Frischfeuer
bewirkten und erlangten Vortheile aufgewogen wiirde, daher von fernern Versuchen die-
ser Art vor der Hand auch abgestanden werden musste.

Wena im. Verfolg dieser geschichllichen Entwickelung es auch vorbebalten bleibt,
die angestellien wichtigern Versuche spesieller mitzutheilen, so muss doch hier die allge-
meine Tendenz der zu relablirenden Werke zuvar im Zusammenhange vorausgeschickt werden.

Es zeigte sich bei allen diesen Versuchen doch deutlich, dass eine erhehliche
Holzkohlen -Erspayrung ohne viele Kimstelei schon dadurch zn erlangen sei, wena das
Einsohmelzen des Roheisems im Frischfeuer bei passendem Feuerbau heschleunigt, die
jedesmalige Frischportion anf 5 Centner erhdhet, kein Stabeisen, sordern Kolbeneisem
geschmiedet ,  Giberhaupt aber, méglichst ununterbrochen gearbeitet. und mit den Holzkohlen
moglichst wirthschaftlich verfahren werde. Die Ausiibung dieser wesentlichen Grundsitse
bewies, dess man bei Einem Karh Holzkoblen von 64 Kubikfuss statt sonst 3 Centner
Stabeisen, suf diese Art 5, ja bis 6 Centner Kolbeneisen angeferligt werden konnen.
Auf Grund dieses ermitielion sehr betriichtlichen Unterschieds veranlassie die Bergwerks-
Behirde, ohne fermere Versuche, diese Melhode eimzufilhren, zur weitern Verarbeitung
der Kolben ein Stabeisen-Walzwerk interimistisob einaurickten, auf diese neue Art wenig-
steng 10,000 Ceniner Stabeisen aller Art zum Versuch anzufertigen und dann, wenn
sich die hiebei erlangten Proberesultate aweh im Grossen bewihrien, die Retablirung
simmlickor Rybniker Werke auf eine dieser Betriebs-Methode zusagende Weise auszu-
fiilbzen, wodurch es allein moglich wird, mit demen zu Gehote gestellten 7,000 Klaftern
Holz 18,080 Centaer Stebeisen anzufertigen. .

Dieses Fabrikations-Quanium ist hinreichend, die bedeutenden Unterhaltungs—- und
Administrationskosien su decken und bei ginstigen Verkaufs-Conjuncturen selbst noch
einen erbeblichen Gewinn abzuwerfen, zumeal es ausfiibrbar ist, einen Theil dieses Eisens
bei den vielen zu Gebote stchenden Wassergefiillen durch weitere Verfeinerung zu Blech,
Nageleisen, Band-, Reck-, Rund- und Fagon-Eisen im Werthe zu erhohen.

In diesem Sinne, und da seit einer Reihe von Jahren die hier in Rede gestellte
Frischmethode sich bewihrt gefunden hat, ist die Retablirung der Kéniglichen Rybniker
Werke von Sr. Majestit Allerhochst genehmigt, und der erforderliche Baufonds im Jahre
1820 angewiesen worden. Eine wesentliche Hilfe bei der Bau-Ausfihrung dieses gross-
artigen Plans leistete das vorziigliche Material zu den Grund- und Wasserbauten, welches
der zum Hittenamte gehorende Steinbruch bei dem Dorfe Niedobschiitz lieferte, nnd
welcher fir Konigl. Rechnung noch bis jetzt fortbetrieben wird. |

Die in dem jetzigen Bauplan inbegriffenen Werke bestehen aus 4 untereinander—
liegenden einzelnen Betriebs-Branchen in sich fassenden Etablissements, welche der Reihe
nach von ein und demselben Aufschlagewasser betrieben werden; dasselbe entspringt bei
Sohrau aus mehreren kleinen Seen, fliesst nordostlich an Rybnik und dem Kloster Rau-
den vorbei und fullt, nachdem es eine Strecke von 7 Meilen zuriickgelegt, bei dem Dorfe
Ruda 21/, Meilen unterhalb Ratibor in die Oder. Die Bestimmung der Betriebs-Branchen
fiir jedes einzelme Werk ward sowohl durch das zu Gebote stehende Gefiille als auch
der Lokalitit nach bedungen, so dass die beiden obern Werke Gottartowitz und Ellguth,
welche die kleinsten Gefille aber dem Koniglichen Forste am niichsten gelegen, nur zur
Erveugung des Material-Eisens, dagegen die beiden unteren Werke Paruschowitz und
Rybnikerhammer zur Verfeinerung des Eisens bis zu Kaufmannswaare ausersehen wurden.



53

. Wir missen den Faden der weitern geschichtlichen Emwickelung dieser Werke
jetzt verlassen, um zuvor diejenigen technischen Yersuche kennem za lernen, welche der
Retablirung dieser Werke theils vorausgegangen, theils withrend ihrer Emstehung oder
ersten Betriebszeit nach dem neuen Umbau-Plane angestellt worden sind und welche fiir
den fortschreitenden rationell technischen Betrieb dieser Werke vorzugsweise von wesent-
licher Einwirkung genanmt werden konnen, andererseits aber auch ein ganz allgemeines
Interesse in Anspruch nehmen.

Man heote lange schon die Hoffnung, den bestehenden Frischprozess durch eine
Vorbereitung ¢ gisens wesentlich zu verbessern und in dem Verfolg fritherer
Versuche tiber les halbgaaren gebratenen oder geristelen Scheiben- oder
Biatteleisens, nome man wesen Zweck auch am ersten zu erreichen. Es warde daher
im Juni 1816 ein erneuerter Versuch mit einer Quantitit von 9 Centner vollkommen ge-
rostetem Blatteln aus Rybniker Holzkohien-Roheisen in der Art vorgenommen, dass man
2 Schmelzen mit 11/, Centwer und 3 Schmelzen mit 2 Centner dergleichen Blatteln in
einem 9 Zoll tiefen gewothnlichen Frischfeuer verarbeitete, wobei der Boden horizontal,
die Form 11/, Zoll hoch. 13/, Zoll weit, wenig stechend, 9 Zoll vom Hinterzacken lag.
Das Feuer war wie ein Loschfeuer in der Runde mit feuchter Losche zugedimmt und
bildete solchergestalt einen 16 Zoll tiefen aber 18 Zoll weiten unten abgerundeten Kegel.

Das Einschmelsen der ersten 11/, Cemtner dauerte bei ziemlich starkem Winde
2 Stunden und der Deul wurde mit einem einmaligen Einschmelzen zur Gaare gebracht,
geaingt in 3 Schirbel zerschroten und zu Kolben abgefasst. Die folgenden Schmelren
wurden simmtlich durch ein einmaliges Einschmelzen zur Gaare gebracht, jedoeh bei
den grosseren Deulen von 2 Centner 3 Stunden zum Einschmelzen und 1/, Stunde zum
Zingen und Ansetaen erforuert. Aus der ganzep in 18 Stunden verschmolzenen Eisen~
Quantitit von 9 Centner wurden erhalter 4 Centr. 36 Pfd. gut ausgeschweisstes Kol-
bemeisenund . . . . . . . . . . 1 , 63 , abgefasstes Kolheneisen

folglich zusammen 5 Centr. 99 Pfd. geschmiedetes Eisen.
Der Kohlen-Verbranch war 11/; Korb.

7 Centner Blatteln haben also 41/, Centner Kolbeneisen gegeben; dies wire un~
ter anderen Umstinden ein hochst machtheiliges Resultat, ‘da nieht einmal die gewohn-
lichen Etatssiitze erreicht sind, wenn aber angenommen wird, dass dieses sebr stark
gerostete Blatteleisen wenigstens 2/; seines Gewichts an Glihspabn (vom Résten) hatte,
so wird das Abgangs-Verhiliniss, besonders wenn man sich in der Methode aus der
Zange einzuschmelzen selbst mehr Gewissheit verschafft, vollig den bestehenden Etats-
sitzen gleich gebracht werden konnen. Ungewohnlich gering erscheint dagegen der
Kohlen-Verbrauch, da bei 1 Korb Kohlen 41/; Ceniner Kolbeneisen ausgeschmiedet sind.

_ Waren diese Versuche nach steyerscher Art auch mit einer nicht unbetréichilichem
Kohlen-Ersparung bewirkt worden, so uberwogem doch die Nachtheile die aus dem, mit
dem Scheibenreissen, dem Braten und Rislen dieses Eisems unzerirennlichen Eisenver-
luste entsprangen, jene Vortheile bei weitem und liessen an eine Ausfilhrung im Grossen
auch schon wegen der Qualitit des Coacks-Roheisens nicht weiter denken, weshalb denn
auch diese Versuche hier und auf der Creutzburgerhiitte, wenn immer sie vielfache Auf-
schlisse iiber die Natur des Eisens gegeben, bis auf Weiteres eingestellt wurden.

Es kam, wie bereits erwiihnt, darsuf an, die Ideen einer moglichen Verbesse-
rung der Frischerei oder éberhaupt der Stabeisen-Erzeugung zn verwirklichen, um
g0 lebhafter end dringender zur Sprache, als kein anderer Ausweg blieb, die vorirefi-
lichen Wassergefille und die sonst so giinstige Lage der Rybniker Werke zum Eisen-
Hutten - Betrieb zu benutzen. Es kam somit daraef an, entweder das Roheisen
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durch irgend einen Prozess so vorzubereiten, dass es leichter frische, oder die
Frischerei- Austibung selbst zu verbessern.

Die ginstige Lage von Rybnik in der Nithe der Konigshiitte fahrte den Plan her-
bei, vorerst fir die Weiterverarbeitung und Verfemerung des Stabeisens Sorge zu tra-
gen, um solchergestalt wenigstens fiir ein gewisses Quantum einen sichern Debit zu
grinden. Diese Idee wurde aufgefasst, verfolgt und der Plan zu einem grossen Blech-
walzwerke in Rybnikerhammer genehmigt, welches 1815 — 1816 gebaunt und im Januar
1817 in Betrieb kam.

Alle tbrigen und mannigfachen Vorbereitungs- und Frischversuche, so wie end-
lich auch die angestellien Versuche das Umschmelzen des Roheisens in besonderen
Flammofen ergaben zwar ein schnelleres mit weit weniger Kohlen erforderndes Fris
aber ebenfalls einen solchen Mehrverlust an Metall, dass dieser Nachtheil die beabsich-
tigten und auch zum Theil erreichten Vortheile der Brennmaterial-Brsparung aufweg.

Es entsprang nun die Idee, das Roheisen so vorzubereilen, dass es wenigstens
weit schneller einschmelze, es ward nothig demselben eine passendere Gestalt zu
geben, um es in Oefen bei Steinkohlen-Flamme weissglihend zu machen.
Auch wurde die Frischerei selbst vereinfacht, und dadurch ein sehr bedeutender Gewinn
. gefunden , dass sehr viel eingeschmolzen, d. h. eine grossere Frisch-Portion auf einmal
genommen wurde. Diese Versuche ergaben die Basis des demniichst festzustellenden
Betriebes und haben in Vereinigung mit den Bemithungen die Frischerei nach und nach
in die bohmisch-méhrische Anlnnf Methode umzuwandeln sehr giinstige und ertolgrelche
Resultate gegeben.

Um diese Versuche aber zu einem erwiinschten Endziele fithren zu kﬁnnen, da
die in den Frischfeuern erzeugten Kolben nicht ausgeschmiedet, sondern unter Walzen
ausgestreckt werden sollten, so wurde ein Doppel - Walageriiste nebst 2 Paar mit den
erforderlichen Einschnitten versehenen Walzen in der alten Frischhiitte in Rybnikerham-
mer angelegt.

Was nun diese Versuche selbst betrifit, so wurde die Absicht zu Grunde gelegt,
graues Konigshitter Coacks-Roheisen durch anhaltendes Glihen in besonders konstruirten
Glithéfen weisswarm zu machen, dann im Frischheerde, welcher.auf bohmisch-mihrische
Art gebaut, bei Holzkohlen schnell einzurennen, dabei die vom vorigen Deule gewon-
nenen Kolben zu iiberschweissen, nachdem sie vorher im Wirmofen durchgewirmt waren,
und alsdann das eigentliche Rohfrischen mit Riicksichtnahme auf moglichst vielen Anlauf,
auszufilhren. Die Frischerei sollte so geschehen, dass ein Hammer fir 4 Feuer
und zu diesem ein Ofen zum Braten bestimmt ist, das Anlaufen unter dem hefligsten
Windzufluss sollte mit 2 Anlaufstiben schnell abwechselnd und moglichst so geschehen,
dass wenigstens die Halfte an Anlaufeisen gewonnen, und die andere Hilfte als Deul
bleiben, welcher in Kolben zerschroten wird. Die Kolben sollten verwalzt werden; da
es das Lokale nicht gestattete, dass 4 Feuer zuglcich gehen konnten, sondern nur 3
im Gange waren, so musste angenommen werden, dass der Sieinkohlen-Verbrauch ge-
ringer gewesen wire, als wenn 4 Feuer gegangen wiren.

Die Ausfuhrung dieser Versuche nach der oben angefiihrten Disposition hat zwar
die Erwartung nicht ibertroffen, da zur Betreibung von 3 Feuern wohl hinreichender
aber nicht genug gepresster Wind aus dem vorhandenen Kastengeblise erhalten werden
konnte , indess sind die Resultate immer so ausgefallen, dass eine doppelt so grosse
Erzeugung von rein geschweisstem Kolbeneisen bei einer gleichen
Menge Holzkohlen geliefert worden ist, als die bestehenden Etatssitze erlauben.

Es ist nun moglich geworden statt 31/, Centner ungeschweisstem Kolbeneisen bei
1 Korb Kohlen, jetzt 3 Centner reines Anlauf und 4 Centner Deul Kolbeneisen, zusam-
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men also 7 Centner rein ausgeschweisste Kolben zu liefern. Die iltere Methode erlaubte
zom Centner Kolbeneisen 182/, preuss. Kubikfuss Holzkohlen, nach diesen Versuchen
sind nur 91/ Kubikfuss Holzkohlen und 2/; Scheffel oder 60 -preuss. Pfund roher
Steinkohlen nothig, indem 3 Feuer, wie umstehende Zusammenstellong dieser Versuche
erweisst, in 2 Wochen 441 Centner Kolbeneisen lieferten, wobei 62 Korbe & 64
Kubikfuss Holzkohlen von Nadelholz und 177 Scheffel rohe Steinkohlen von der Anton-
Grube aufgingen.

Nachweisung
der Resultate der Kolbeneisen -Frischversuche auf den Koniglichen Rybniker Eisenhiitten
im Januar und Februar 1818.

i)er Verarbeitetes Coacks-Roheisen. Holzkohlen-] Erhaltencs
W h Verbmch Kolben- B "
ochen - . a ) emerkungen.
Komgs- . Antonien- . eisen.
Nro. hiitter. hiitter. Summa. |64 Kubikf.
170K b 4. @ 2. Korbe. 12 K8
1. — | —| 98 33 98 | 33] 107, 75 18| 143 Stunden Fichtenkohlen.
AT R e
. ’ .
a. | 106| aa] — | —| 106 | 44 10:3/,, 75 | 9ftuay ; dto.
5. 98 [100] — | — 98 | 100 10%4 74 33]141%Y, , dto.
6. 84| 56} — | —| 84| 56 107, 63 |104]140 » dto.
6. 392 | —|] 192 44] 584 | 44] 62 441 —] 861 Stunden.

Steinkohlen-Verbrauch zusammen 177 Scheffel. :

Beim Korbe Holzkohlen sind also durchschnittlich an Kolbeneisen geschmiedet 7,11 Cir.
100 Ctr. Coacks-Roheisen haben an Kolbeneisen gegebemn 75,47 Cir.

1 Ctr. Kolbeneisen zu erzeugen wurde 1 Stunde 57 Minuten Zeit erfordert.

Zu 1 Centner Kolbeneisen wurden 2/; Scheffel Steinkohlen verbraucht.

. Gegen die bestehenden Etatssitze, nach welchen zu 1 Centner Kolbeneisen 11/,

Centner Roheisen gutgethan wird, ist also noch ein Mehrausbringen von 23/, Centner
Kolbeneisen gewesen; ferner sind bei dem sonst gewohnlichen Gange im Frischfeuer,
wo 50 Centner Kolbeneisen wochentlich dargestellt werden, zu einem Centner 2 Stun-.
den 52 Minuten erforderlich, also 55 Minuten an Zeit mehr.
; Bei 3 Kolbenfeuern arbeiteten zusammen 12 Mann, niéimlich 6 Frischer und 6
Kohlenschiitter, ausserdem beim Ofen 3 Mann. Es sind also nicht mehr als sonst bei
3 Feuern an Arbeitern néthig. Fr den Centner Kolbeneisen wird das Arbeitslohn auf
6 Sgr. zu stellen sein, indem dabei der Frischer dennoch auf einen entsprechenden Ver-
dienst kommen kann.

Der zweite mehr mechanische Theil dieser Versuche besteht nun in dem Ver-
walzen dieser Kolben. Man hatte dem zur Puddel- Versucharbeit bestimmt gewesenen
Waiirmofen eine etwas andere Gestall, und statt dem Ziegel- oder Sandboden einen
Coack-Loschheerd gegeben. Mit rohen Kohlen von der Anton-Grube wurde dieser Ofen
in Schweisshitze gesetzt und darin 5 bis 6 Centner Kolben auf einmal gewirmt.

Das Stabeisen - Walswerk war neu konstruirt und mit Stiindergertisten sowie mit
Stellschrauben versehen worden. Die 2 Paar Walzen hatten so eine Eintheilung, dass
auf einem Paare flaches Eisen in 4 Sorten von 2, 11/,, 11/, und 1 Zoll breit und %
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bis 1, Zoll stark gewalzst werden konnte. Bei den flachen Walzen war eine Vorrich-
tung angebracht, wodurch es unmdoglich wird, dess eine Zange sufilllig mit zwischen
die Walzen kommen kann; und auch das Abschneiden oder Schiefgehen der Stibe ver—
mieden wird. Auf der entgegengesetzten Seite dieser Vorrichtang stemmt sich in jede
Rinne ein verstihlter scharfer Meisel, wodurch das Sitzenbleiben und daraus erfolgende
Umwickeln der Stibe beseitigt wird, indem sich die eingepresste Schiene an diesen Mei~
seln von der Walze ablosen. )

Das Walzen selbst verrichten 7 Mann, welche sich durch andere 7 Arbeiter nach ver-
walzten 16 oder 20 Cntr. Kolbeneisen ablosen liessen. Sie sind angestellt: 1) ein Schiirer,
welcher zugleich Kohlen anfithrt und den Rost des Wirmofens reinigt; 2) ein Wirmer,
er setzt die Kohlen in den Ofen, dirigirt und beurtheilt die Hitze und giebt heraus;
3) der Vordermann, der eigentliche Walzarbeiter; 4) ein Hintermann, er steht hinter
den Walzen, stellt die Schlissel und giebt tiber; 5) hat dieser letzte einen Jungen bei
sich als Gehiilfen zum Aufgeben der langen weichen Stibe; 6) ein Gleicher, dieser
pletscht die fertigen Stibe und 7) dem Zuschliger, welcher die Stibe bestempelt und
wegtriigt. -

s Die Deul-Kolben sind gewohnlich 24 bis 30 Pfund schwer, die Anlauf-Kolben
dagegen etwa .15 bis 18 Pfund. Man hat sie absichtlich bei diesem Versuche nicht
-grosser gemacht, um die Arbeit desto leicher einzuben. Ein solcher 3Opfiindiger Kol-
ben erhilt bei gutem heitern Wetter, wenn der Ofen gut zieht, in 18 bis 20 Minuten
vollig durchdringende - Schweisshitze, diese ist nothig um ihn desto derber und mit mehr
Schnelligkeit auszuwalzen. Ein solcher Kolben passirt 18 bis 20 Mal die Walzen in
den verschiedenen Abstufungen, bis er zu einer 2 Zoll breiten !/, Zoll starken eiwa
12 bis 14 Fuss langen Schiene ausgezogen ist. Er kommt rothwarm von der Walze
unter das Pletschwerk. Ein solches Durchwalzen geschieht in 2 bis 2!, Minuten.
Schwache Stibe, die erst zu feineren Quadrateisen ausgezogen und denn zuleizt, weil
sie leicht erkithlen, schwerer ziehen, mehrere Mal durchgesteckt werden mussen, erfor-
dern allerdings mehr Zeit. Es kann angenommen werden, dass 2 Zoll breites 3/3 Zoll
starkes, etwa 10 bis 12 Fuss langes Eisen mit der erwisbnten Mannschaft 350 bis 400
Centner, schwicheres im Verhiltniss weniger, stirkeres aber in steigenden Progressiomen
weit mehr geliefert werden kann, indem alsdenn auch die Kolben weit schwerer in glei-
cher Zeit durchgehen. Ueber diese erste Versuch-Arbeit giebt nachstehende Zssammen-
stellung die erforderliche Uebersicht. '

. Nachweisung
der Resultate der Kolbeneisen-Walzversuche zu Ryknikerhammer im Jenuar und Februar 1818.
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Aus 100 Centner Kolbeneisen wurden 91 ,93 Stabeisen gemacht.

Zu 1 Centner gewalztem Stabeisen waren 0,77 Scheﬁel Steinkohlen erforderhch.

Zu 1 Centner Stabeisen wurden 33.3 Mmuten Zeit erforderlich.

Der Abgang betrigt daher gegen 10 pro Cent.

Es gehen aber hier noch die Abschnitte ab, die etwa 3 pro Cent betragen haben.
Solche werden indessen nicht besonders verrechnet werden diirfen, sondern zur Erleich~
terung der Buchfilhrung und Uebersicht, vorziiglich aber zur Verbesserung der Auf-
merksamkeit der Kolbeneisenfrischer, ihnen zuriickgegeben und mit !/; Abgang Kolben-
wieder zu fordern sein, welches nicht angerechnet wiirde.

Diese Versuche gaben nun die Basis zur volligen Retablirung aller Betriebs-Par-
thien in bereits friiher angefiihrter Art an die Hand und auf Grund derselben wurden die
Projekte der Hiitten-Anlagen gefertigt und der Bau ausgefithrt. Der spiitere Betrieb der °
Werke ergab allerdings wesentliche Abweichungen in der Erreichung der ermitielien
Prinzipien und namentlich. war bei der Kolbeneisen-Frischerei das Kohlenverbrauchs-Prin-
sip gar nicht erreichbar, weil alle derlei unter strenger Beaufsichtigung angestellte Ver-
suche immer Extreme abgeben, die nur in seltenen Fillen béi dem grosseren Betriebe
sich bestiligen. Dieser Retablirungs - Plan der Rybniker Werke war nicht allein der
Wendepunkt eines vollig nen einzufibrenden Betriebszweiges der Lokalitit und materiel-
len Verhiltnisse entsprechend, sondern er fasste fiir die gesammte Provinz eine Umstal-
tungsperiode in sich, die unabsprechbar die Grundlage zum jetsigen Puddel- und Walzen-
Hiitten-Betriebe abgegeben hat, Es findet daher auch hier gewiss eine passende Stelle,
wenn wir in kurzem Abriss des Mannes gedenken, welcher bei dieser so wichtigen
Periode des provinziellen Gewerbes so thiitigen Antheil genommen hat und als der eigent-
liche Schopfer der jetzigen Rybniker Werke zu betrachten ist. Es ist heilige Pflicht der
Nachwelt, die Verdienste ehrend anzuerkennen und ausvusprechen, welche diesem reich
ausgestatteten Manne gebithren und somit sein Andenken dankerfiillt der Jetztzeit zur&ck-
gufithren.

Dieser Mann war Heinrich Abt, geboren zu Breslau den 21. Mirz 1786, ge-
storben zu Paruschowitz bei Rybnik, als Konigl. Ober-Hiitten-Inspekior und Hiitten-Amts-
Dirigent der Rybniker Hiitten-Werke, den 14. Juni 1828.

Mit gediegenen wissenschaftlichen Kenntnissen ausgestatiet, war er ein hochst
genialer geistreicher. Kopf; von der Pike im praktischen Hiittenfache ausgebildet, gewandt
in allen mechanischen ‘Branchen, erweiterte sich sein technisches Wissen durch vielfache
Reisen im In- und Auslande, durch eine grosse Menge von Beobachtungen und Erfah-
rungen, sowie durch jahrelanges eigenes praktisches Mitarbeiten, blieb ihm kein Prozess
des Eisenhiitten-Gewerbes unbekannt, ja liess ihm selbst die meisten Verfeinerungsarbeiten
des Eisens bis in die kleinsten Details verfolgen, so dass man im eigentlich umfassenden
Sinne des Wortes ihn einen praktischen Hiittenmann nennen konnte. Die grosse Menge der
sich bei ihm vereinigenden vielfachen Kenntnisse und des Wissens verschafften ihm einen stets
gewissen Ueberblick, seine grosse Fertigkeit im bildlichen Darstellen, sowohl Zeichnen
als Modelliren, so wie sehr gewandter, den Gegenstand immer erschopfenden klaren
schriftlichen Abfassung, machten ihn zu einem umsichtigen Geschiiftsmanne, die hervor-
springende Gabe leichter Auffassung, sowie mit Lelchhgkelt jeden neuen Gegenstand zur
Ausfihrung zu bringen, lassen nicht zu viel sagen, ihn ein wahres geistreiches teghni-
sches Genie zu nennen. Sein hervorragendes grosses Talent, sein umfessendes prakti~
sches Wissen konnte dem Oberschlesischen Hiittenwesen noch sehr grosse Dienste leisten,
als ihn der Tod .im 42sten Lebensjahre die irdische Grenze seiner Thitigkeit setzte.

Nach Vorausschickung dieser generellen Uebersicht von dem friheren Zustande
der Werke kounen wir nunmehro zu den Betrachtungen uber den Zustand der einzelnen

8
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Etablissements bis zur Jetztzeit schreiten, wihrend die technische Betriebs- Entwickelung
sowie die grosse Reihe von spiiter angestellten Versuchen in dem weiteren Verlauf die-
ser Mittheilungen eine passende Stelle finden wird.

Die Beschreibung der einzelnen Werke lisst es erwiinscht erscheinen, mit dem-
jenigen Werke den Anfang zu machen, welches zuerst einen neuen Umbau unterworfen
und damit in der Folgenreihe fortzufahren: wir beginnen daher mit:

L Den Nerken.

Da die daselbst befindliche: rem sehr schlechten Bau-Zustand
waren, die Anlegung von Walzwerken, wegen dem bedeutenden nutzbaren Gefille hier
aber am vortheilhaftesten geschehen konnte, so war dies das erste Werk, welches neu
und vollig umgebaut ward.

Als im Jabre 1813 der Freiheitskrieg gegen die Franzosen begann, befahl der
Konig alle Eisenhiittenwerke zur Anfertigung von Munition in Thitigkeit zu setzen. Die
damals hier noch stehenden Frischfeuer wurden daher sofort kassirt und an deren Stelle
2 Schwanzhimmer zur Kartitschkugel-Erzeugung eingerichtet. Am 12. Juli 1813 wurden
die ersten Kartitschkugeln aus Rybmker Eisen geschmiedet und wochentlich gegen 100
Centner 8 — 3 und 216thlge Kugeln in die Festungen Cosel und Neisse gesandt. Dieser
Betrieb dauerte bis in den Sommer 1814 ununterbrochen fort.

Spiter wurden auf diesen Werken die Frischversuche bei rohen Steinkohlen oder
die englische Puddlings-Arbeit angestellt, und wenn gleich die Moglichkeit, auf diese Art

~ - Stabeisen zu erzeugen, dargethan wurde, so waren die erhaltenen Resultate dennoch vom

der Art, dass von einer Einfibrung dieser Arbeit im Grossen noch abgestanden werdem
musste. Das Ergebniss dieser Versuche soll im weitern Verlauf dieser Mluhelhngon
noch einmal aufgenommen werden.

Die vorhandenen Frischfeuer wurden noch immer im Betriebe erhalten u,ndrsohlo-
deten Stabeisen, spiiter Kolben; da aber der Absalz stockte und es sehr daran lag die
Verwaltungskosten zu decken, so musste man vor allen iibrigen daran denken, einen
Theil dieses Stabeisens in anderer Gestalt versilbern zu konnen; dann aber auch lag es
als ein dringendes Zeitbediirfniss vor, die Schlesischen Dampfmaschinen, deren Zahl sehr
zunahm, mit gutem Kesselblech zu versehen, welches bisher nur unter dem Hammer in
Malapane gefertigt, und diesem zu Folge wurde in 1816 und 1817 die stehende Schwarz-
blechhiitte gegriindet.

Das gesammte Gefille dieses Werkes von 16 Fuss besteht in 14 Fuss nutzbaren
und 2 Fuss todten Gefille, als die grosste Hohe fir das Unterwasser, das nutzbare Ge-
falle ist aber folgendermaassen eingetheilt, Druckwasser . . . . . 3 Fuss 1 Zoll,
von der Oberfliche des Fachbaums bis auf den Spiegel des Unterwassers 10 , 11

zusammen 14 Fuss.
Die Quadratfliche des vorliegenden Hiittenteiches betriigt an 55 Morgen.

Der Plan zum vélligen Bau und Neuban dieses Werkes fasste die Anlage zweier
Hiitten an einer gemeinschaftlichen Wasserarche in sich, welche mit ihrer schmalen Seite
nach dem Teiche und so weit von einander entfernt gelegt werden sollten, dass die
Wasserriider bequem in diesem Zwischenraum Platz fiinden. Solchergestalt ward daher
der Sehwarzblech-Walzhiitte, ein Gebiude- von 90 Fuss Liénge 45 Fuss Breite angelegt,
welche 2 Blechwalz-Pilargeriiste an einem Wasserrade, die dazu bendthigten Glithofen,
eine Blechbeschneide- und eine Blecheisen-Scheere, als auch 3 Bohr- und Drehgiinge
enthielt. Es wurden hiebei alle moglichen Erfahrungen benutzt, vorziiglich aber in den
Wiirmanstalten nach einer neuen Art verfahren, indem die frither gebriuchlichen Gliith-
ofen abgeschafft, und backofenférmige Gliihfen an deren Stelle erbaut, in welchen das
Blech unmittelbar auf glihende Steinkohlen gelegt und erwiirmt werden konnte. Hiedurch
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wurde der Brenamaterial-Aufwand auf die Hilfte heruntergebracht und der Eisenabgang
bedeutend vermindert.

Die beiden Blech-Walzgeriiste liegen an einem 18fiissigen halbunterschliichtigen
Wasserrade von 5 Fuss Breite mit 44 Schaufeln und koénnen durch 2 Getriebe, welche
mit dem auf der Wasserrad-Welle befindlichen gekuppelt sind, je nach Erforderniss ein-
zeln oder beide zusammen betrieben werden.

Das kleine Walzenpaar hat 15 Zoll Durchmesser und 31/, Fuss Linge, das grosse
hingegen 18 Zoll Durchmesser und 4 Fuss Linge. Die Getriebe verhalten sich wie
114:56 und 40 und wenn daher das Wasserrad beim schnellsten Gange withrend der
Arbeit 20 Umgiinge macht, so betriigt die Geschwindigkeit der Walzen 31/, bis 3,7 Fuss.
Anfangs wurden beide Geriiste mit Kuppelung betrieben, durch h#ufiges Brechen dieser
Theile als auch der, durch das hiufige Abdrehen der Walzen verursachten Unbranchbar-
keit der Kuppelungsriider, kassirte man die obere Welle nebst Rider als auch die zuge-
horigen Kuppelungsstéinder und arbeitet nunmehr seit geraumen Jahren nur mit einer
Kuppelungsspindel. Beide Geriiste haben 18fiissige Schwungriider, welche aber nicht
wie die neuern im Querschnitt rund oder oval, sondern 9 Zoll hoch und 6 Zoll siark
sind, ihr Gewicht betriigt aber excl. Arme und Wellkranz pptr. 108 Centner. Die ge-
schmiedeten Pilaren sind 7 Zoll stark.

Diese Blechwalzwerke, wovon mehrentheils aber nur eins im Betriebe, wurden
nicht zur Schwarzblech-Fabrikation allein, sondern auch zur Zink- und Kupferblech -Er-
zeugung angewandt. Im Jahre 1818 wurden hier die ersten Zinkbleche gewalzt. Da
alle Landesbehdrden die Bedachung mit Zinkbleche auf alle Weise zm beginstigen und
einzufihren bemitht waren, so verdient noch hier angefiihrt zu werden, dass auf dem
Hanptwerk Paruschowitz durch den damaligen Hiittenmeister Abt eine Vorrichtung -zur
Darstellung von Zinkniigeln ausgefithrt ist, welche den Bedarf der zur Bedachung am
aweckmissigsten seienden Zinkniigel eben so wohlfeil zu liefern im Stande ist, als die
eisernen zu gleichem Zwecke kosten wiirden. Ein Arbeiter welcher dabei beschiftigt
ist, kann in einem Tage, wenn er fleissig ist, gegen 900 Stiick Nigel stanzen und auch
wobl fertig machen, dann muss aber an der Vorrichtung selbst keine Stérung vorfallen
und alles in gutem Stande sein. 1 Plund Preussisch enthilt 170 bis 180 Stiick solcher
Niigel oder 1 Schock wiegt 12 Loth. Bei dem Blechwalzwerk - Betriehe wurden nach-
stehende Resultate erzielt: )

Aus 100 Centner Blecheisen wurden 73 Centner fertige Bleche,

24 ,  Abschnitte und
' 3 ,  Feuerabgang gestattet. :

Zu 1 Ctr. fertigen Blechen aller Sorten sind 7,11 Kubikfuss oder 1 Tonne Steinkoblen
erforderlich. . :

Aus 100 Centner rohen Zink hingegen wurden 97 Centner fertige Bleche geliefert
und sind zu 1 Centner fertigen Zinkblechen nur 3,55 Kubikfuss oder 0.5 Tonne
Steinkohlen erforderlich.

Die Arbeiter bei diesen Walzwerken sind séimmtlich Oberschlesier, hatten frither
nie ein Walzwerk gesehen, haben sich folglich nur durch sich selbst ausgebildet und
entsprechen allen Anforderungen und Bedingnissen aufs Vollkommenste.

Ein kleines oberschlichtiges Wasserrad von 6 Fuss Durchmesser 4 Fuss Breite
mit 20 Schaufeln betreibt mittelst Krummzapfen die 2 Blechbeschneide-Scheeren, wogegen
die Blecheisen-Scheere an dem kleinen Walzgeriiste angebracht ist. Die 3 in dieser
Hitte noch befindlichen Bohr- und Drehgiinge werden ebenfalls durch ein mittelschéichti-
ges Wasserrad von 18 Fuss Durchmesser 4!, Fuss Breite mit 44 Schaufeln in Umgang
gesetzt und hatten eine ganz gleiche Einrichtung wie die in der Gleiwitzer Bohrhitte.

8¢
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Im Jahre 1819,, ward die zweite oder die Stab~ und Feineisen-Hiilte von ganz
gleithen Dimensionen wie die Blechhiitte in einer Entfernung von 52 Fuss von jemer
erbaut. Diese Hiitte enthiilt ein Stabeisen-Walzwerk mit 2 Paar Walzen nebst angekup-
pelter Stabeisen-Scheere an einem 18 Fuss hohen ebenfalls halbunterschlichtigen Wasser~
rade von 5 Fuss Breite mit 44 Sebaufeln, dann ein Band-, Reck- und Schneideeisen-
Geriiste an demselben Wasserrade und die zu beiden Doppelgeriisten bentthigten Schweiss-
wnd Glihdfen an einer gemeinschaftlichen Esse. Durch eine Querwand ist diese Hiitte
in xwei Rinme getheilt, wovon der kleinere friher zur Anlage zweier Zeugfeuer be-
stimmt war, spiiter aber zum Einbau eines Zinkblech-Walzgertistes und in der neuesten
Zeit zum Kesselblech-Walzwerk benutzt worden ist. :

Das in dem Nebenraume stehende Stabeisen-Walzgeriiste ist ohne alle Verschie-
denheit, wie die neuern hiernach angelegten Paruschowilzer und hat ein Paar Quadrat-
und ein Paar flache Walzen von 15 Zoll Durchmesser und einer Linge von 3 Fuss
9 Zoll excl. Zapfen. Obne ein Muster eines dergleichen Werkes vor sich zu haben,
gliickte es dem genialen Erfindungsgeiste eines Abt, dieses in Deutschland erste Werk
80 zu konstruiren, dass es bei der Ingangbringung seinen Zweck auf das Vollkommenste
erfullte. Es konnten 20 bis 30 Fuss lange Eisenstibe in einer Hitze aus Kolbeneisen
gewalzt werden, welches bei dieser Arbeit einen Abgang von 10 pro Cent erlitt.

Zu 15 Centner Stabeisen sind 4 Tonnen Steinkohlen erferderlich, oder bei einer
Tonne Steinkohlen werden 33/, Centner Stabeisen gewalzt und konnen wochentlich 3 bis
400 Centner fertiges Eisen erzeugt werden. v

Ungleich sweckmiissiger als die zuerst und zwar versuchsweise in Paruschowits
gestandenen Band-, Reck- und Schreide-Eisen-Geriiste sind die in dieser Hiitte befind-
lichen. Beide Gertiste, wovon das eine Behufs der Band- und Reckeisen, das andere
aber zur Schneideeisen - Erzeugung bestimmt, sind untereinander mit Kuppelungswellen,
worauf die Kuppelungsriider fest gekeilt, verbunden, und nur die untere Walze des dem
gehenden Zeuge am n#ichsten stehenden Geriistes mittelst einer Kuppelungsspindel und
Scheiben mit dem Schwungrad -Wellzapfen gekuppelt. Ohne viele Muhe komnen die in
dem Suinder liegenden Walzenpaare von 19 Zoll Linge und 9 Zoll Durchmesser gegen
andere ausgewechselt werden, je nachdem es die Bestellingen erfordern, ebenso aamch
miltelst. Ausriickstindern beide Doppelgeriiste zusammen oder einzeln betriehen worden.
Die Getriebe verhalten sich wie 1:2; macht das Wasserrad daher 20 Umgtinge, so haben
die Walzen eine Geschwindigkeit von 2 Fuss in der Secunde. Soll Schneideeisen ge-
fertigt werden, so geschieht dies am Vortheilhaftesten unmittelbar aus Kolben, welche
in einer Hilze zu Stabeisen gewalzt und zugleich noch zu Schneideeisen geschnitten, oder
such zu Band-, Reck- und Rundeisen ausgewalzt werden konnen. Der Abgang ist bei
dieser Arbeit '3 oder 121, pro Cent. Durch langjihrige Erfahrungen als auch Bemii-
bungen die moglichste Vollkommenheit in dieser Arbeit zu erlangen, ist es auch gelun—
gen die Anfertigung der Schneide-Scheiben so zu erkunden, dass bei einem Satz solcher
Scheiben viel iber 500 Centner geschnitten werden konnen, ehe solche neu verstihit
werden miissen, so dass es nicht in Abrede gestellt werden kann, dass dieser Betriebs—~
zweig nicht nur eine hohe Stufe der Vollkommenheit bereits erreicht hatte, sondern aumch
von hier aus die weitere Anwendung ausgegangen ist.

Der schwunghafie Betrieb der Blechhitte hatte dargelegt, dass die darin befindli-
chen beiden Blechwalzgeriiste nicht mit Vortheil gleichzeitig im Betriebe erhalten werden
konnten und selbst ein Zusammentreffen beider nahe nebeneinander gehenden Schwung-
riider herbeigefiihrt. Man beschloss daher im Jahre 1825 das den Oefen suniichst ste-
hende Geriist mit dem kleinen Walzenpaare ganz zu kassiren und die gegossenen Schwung-
radwellen durch holzerne auszuwechseln, ebenso die ersten, unbehtlfichen, grossen hol-



61

sernen Ausrickehebel wie bei dem Stabeisen- Walzwerk durch Ausriickestéinder zu er-
setzen, wodurch wesentliche Vortheile erlangt wurden. DBa aber die Blech-Bestellungen
unter diesem einzelnen Geriiste um so weniger schnell abgemacht werden kommten, als
nicht fiiglich ohne erhebliche Storung gleichzeitig Zink- und Eisenbleche darunter gewalzt
werden konnten, so entschloss man sich in der gegeniiber stehenden Hiitte denjenigen
noch disponiblen Raum, worin eigentlich 2 Zeugfeuer eingebaut werden sollten, zur Auf-
stellung eines besondern Zinkblech-Walzwerks zu verwenden, und bestimmte hierzu das
aus der Schwarzblech- Hiitte disponibel gewordene Pilarengeriiste. Es bedurfte somit nur
des Einbaues des gesammten gehenden Zeuges und des Wasserrades, welches letztere
ebenfalls 18 Fuss hoch 5 Fuss breit ward und der Blech-Beschneidescheere, die man
mittelst Cykloide in Bewegung setzte. ansserdem ward noch ein besonderer Wiirm- und
Zink - Umschmelzofen an einer gem Esse eingebaut. Im Mai 1826 wurde
hier der erste Zink verwalet und die Hiitte in Betrieb gebracht.

Die stets steigenden Anforderungen an die Feineisen - Fabrikation in Hinsicht der
inneren und #nsseren Beschaffenheit desselben, ebenso aber die kostspielige Transportirung
der Kolbe ens von den Frischfeuern nach Rybnikerhammer ga-
ben die z g an die Hand, die gesammte Feineisen-Darstellung
hier giinzicn awzunepen una i we neue Stabeisen-Walzhiitte nach Paruschowitz zu ver-
legen, woselbst genugsame Wasserkraft vorhanden und auch nur i seltenen Fillen beide
Woalzgeriiste sich im gleichzeitigen Beiriehe befanden. Diese Verlegung fand im Dezem-
ber 1827 statt; die nun leer stehende Feineisen-Hiltte in Rybnikerhammer erhielt nun
ebermals die Bestimmung zur Fortsetzung von Flammofen - Frisch-Versuchen und ward
diesem Zwecke entsprechend eingerichtet, so dass in den ersten Monaten des Jahres 1828
die Arbeit selbst ihren Anfang nehmen konnte, deren speziellere Beschreibung und Er-
folg aber der spatern Mittheilung vorbehalten bleibt.

- Zur grossen Ersparung von Brennmaterial und selbst zum bessern Aussehen der
Bleche hatte man sich bei dem neuen Zinkblech-Walzwerk der eisernen Mufleléfen be-
dient, und um erforderlichen Falls auch in der Schwarzblech-Hiitte die Zinkblech - Dar~
stellung statifinden lassen zu konnen, wurde in 1828 auch in dieser Hitte ein dergleichen
Zinkwirmofen erbaut, wihrend man zur Elsenblech-Fabnkatlon vor wie nach die Muffel-
ufen mit Rost als vorziiglich bewihrt beibehielt.

Der von Jahr zu Jahr zanehmende Bedarf von Kesselblechen, die steigenden An-
forderungen an dieses wichtige Material in Dimensionen und Stirken, liess die Anfertigung
derselben unter dem alten Pilargeriiste der Schwarzblech - Hiitte nicbt mehbr geniigend und
zeitgemiiss erscheinen. Der Bau eines stabilen Stéindergeriistes und eines hesonderen
Schweissofens trat daher als dringendes Bediirfniss hervor und man beschloss in 1835
und 1836 die Ausfihrung vorzunebmen. Es wurde hierzu derjenige Raum bestimmt, worin
das Zinkblech-Walzgeriiste aufgestellt. war und der Anfang mit Einbringung eines neuen
eisernen Wasserrades von 9 Fuss Breite gemacht. Der Betrieb dieses Kesselblech-Walz—
werks stellte anfiinglich mehrfache Brtiche in Folge und liess noch immer eino viel zu
schwache Konstruktion der Gertisttheile und Kuppelung vorwalten, wodurch grosse Betriebs-
Unterbrechungen herbeigefuhrt wurden.

Da mittlerweile aber die Flammofen-Frisch-Versuche ihr glickliches und sehr be~
friedigendes Endziel erreicht hatten, die Bestellungen auf Zinkbleche sich aber mehrten,
so musste man in das vorhandene Rohschienen-Stindergeriiste ein Paar Blechwalzen ein-
legen und solchergestalt die Zinkhlech-Darstellung fortsetzen. Diese Hiitte hatte ohnedem
die Bestimmung, demntichst ein besonderes Zinkblech - Stindergeriiste mit Kellstellung zu
erhalten, um solchergestalt auf diesem Werke die gesammte Blech-Darstellung auf einem
Punkte zu vereinigen.



62

Durch die Vereinigung von 3 grossen Blech-Walzwerken - auf einem Punkte, ferner
durch die Aufstellung noch eines Blechwalz-Geriistes mit Hartwalzen in der Schwarzblech-
Hiitte , in der verlingerten Walzenlinie des bereits daselbst stehenden, hatte sich schon
in den friiheren Jahren ein Mangel an Aufschlagewasser sehr fuhlbar herausgestellt und
mannigfache Betriebs-Unterbrechungen in Folge gestellt. Der vorliegende Teich war sehr
flach und durch den zwischen diesem und dem Paruschowitzer Werke belegenen Rudaer
Miihlteiche war auch der regelmiissige Zufluss sehr unsicher hergestellt. Eine wesent~
liche Vermehrung der Betriebswasser konnte allein dadurch hergestellt und erlangt wer-
den, dass man die seitwiirts belegene Wawock - Mithle erkaufte und das ihr zugehorige
nicht unbedeutende und aushaltende Betriebswasser, das Poppilau-Wasser genannt, ober-
halb in den Rybnikerhammer - Teich hineinleitete. Der Ankauf dieser Mihle erfolgte im
Jahre 1838 und im Jahre 1841 ward die betrefilende Grabentour mit zugehorigen Ueber-
fall, Durchlass und Aquadukt beendet und auch zu dem beabsichtigien Zweck in Gebranch
genommen, wodurch der Betrieb dieses Werkes wesentlichen Vorschub hekam.

IL Das Paruschowitzer Werk

ist das zuniichst oberhalb Rybnikerhammer belegene, Sitz des Hittenamtes und Hauptwerk.
Dasselbe liegt der Kreisstadt Rybnik am niichsten und ebenso ziemlich in der Milte ven
allen Werken. : .

‘ Friber bestand dieses Werk, wie bereits auch angefilhrt, aus einem Hohofen,
einem Frischfeuer, einem Zaynbammer und einer Brettmiithle. In der alten Frischhiitte
wurden 3 Kolbenfeuer mit Beibehaltung des einen Hammers eingerichtet, indem man ein
neues Doppel-Cylinder-Gebliise aufstellte und auf diese bereits erwiihnte Art die demniichst
im Grossen auszufihrende Frischmethode erst genauer prifen nnd die festzustellenden
Prinzipien erst durch eine lingere Erfehrung niher ergrimden zu konnen. Die Retabli-
rung dieses Werkes, wo simmtliche Hitten- und Wohngebiude in einem sehr schiechten
Bauzustande sich befanden, musste mit dem Bau eines Amtshauses sowie eines Beamten-
hauses ihren Anfang nehmen. Erst im Jahre 1821 wurde der Hohofen nebst Zubehér,
sowie die Kolbenfeuer abgebrochen und kassirt, die alte Frischhiitte aber zu einer inter-
mistischen Schmiede- und Schlosserei-Werkstatt eingerichtet. In demselben Jahre geschah
ein Gleiches mit dem Poppilauer Frischfeuer, wobei man sich nur freie Disposition iiber
das dasige Gefille vorbehielt.

Das’ ehemalige zwischen der Schleuse und dem alten Hiittenwerk an der Brett-
miihlen-Arche belegene Schlackenpockwerk wurde zu einem Versuch Bandeisen-, Wals-
und Nageleisen-Schneidewerk umgewandelt, nachdem vorher der in diesem Gebiiude er-
richtet gewesene Zaynhammer abgebrochen war. Das Walzen des Bandeisens ging obne
~ alle Schwierigkeiten von Statten und ebenso gelang es nach einigen Versuchen, das
Nageleisen unter aus Scheiben zusammengesetzien Walzen darzustellen. Wachentlich
konnten unter immer noch héchst unvollstindigen .Vorrichtungen, die wie angefihrt, nur
als Versuch zu betrachten waren, bis 100 Centner diverses Bandeisen gewalzt werden,
und das mit diesem Walzwerk durch Kuppelungs-Spindeln verbundene Schneidewerk war
im Stande 150 bis 200 Centner in jeder Woche zu liefern. Da man solchergestalt ge-
nugsame Erfabhrungen tiber diesen in Oberschlesien bisher nicht gekannten Betriebszweig
gesammelt, so wurde diese versuchsweise Anlage wieder kassirt nnd, wie angefiihrt, in
der Stab- und Feineisen-Hiitte in Rybnikerhammer in verbesserter zweckentsprechenderer
Art ausgefithrt.

Mehrere andere hier angestellte Versuche bezogen sich weniger auf den eigent-
lichen Betrieb des Werkes, als auf wissenschaflliche Forschungen, um niimlich darzu-
legen, dass das bei Steinkohlen erblasene Roheisen in gewalzles Stabeisen verfeinert,
zu allen Arten von Stahl verwandelt werden kann. Diesem nach wurde von dem mehr
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erwihnten p. Abt im Jahre 1817 in der leer stehenden Hohofenhiitte ein 40 Centner
haltender Cementirofen erbaut, und darin mit befriedigendem Erfolge bei Steinkohlenfeuerung
mehrere Briinde Cementstehl gemacht. Um diesen Stabl weiter zu prifen, wurde der-
selbe zum Verstihlen der Hammerbabnen sowie schneidenden Werkzeugen verwendet,
gugleich auch mehrere Dutzend Tischmesser und Gabeln, Tischlerwerkzeuge chirurgische
Instramente daraus verfertigt. Diese Stahl-Versuche wurden aber in der Art noch weiter
verfolgt, dass man aus diesem dargestelliten Cementstahl, in besonders konstruirten Zug-
ofen und in selbst verfertigten Thon- und Graphit-Tiegeln, Gussstahl erzeugte, wobei
man sich durchaus keines kiinstlichen Zusatzes bediente, sondern nur bemitht war, die
Tiegel luftdicht zu schliessen. Dieser erhaltene Gussstahl wurde in Kolben von 2 bis 30
Pfund gegossen, dann unter einem Schwanzhammer ausgereckt und in dinne Stibe zum
Verkauf gesendet. Das ganze Quantum des in Paruschowitz erzeugten Gussstahls betrug
aber nur etwa 10 Centner. Um nun auch die Beschaffenheit dieses Stahles zu versuchen
und festzustellen, wurden durch geschickte Arbeiter die feinsten chirurgischen Instrumente
aller Art, ebenso Rasirmesser etc. angefertigt. Wegen Mangel an Absatz dieses Stahls
und da der beste englische Gussstahl wohlfeiler gekauft werden konnte, wurden diese
sonst sehr wichtigen Versuche in 1818 eingestellt. ,

Ueber die zweckmissigste Stellung und Lage der neu zu erbauenden Hutten-Anlage
waren zwei Meinungen geltend gemacht, wovon die eine dehin ging, ‘die Anlage vor
dem grossen Teich, also weiter vom Werke ab, die andere dagegen, selbige dicht beim
Werke am Ende des Teiches zu verlegen, wovon letztere aber allein schon wegen der
besseren Aufsicht beim Betriebe beibehalten und den unbedingten Vorzug erhielt. Hier-
durch ist es moglich geworden das Etablissement zu einem regelmiissigen geschlossenen
Ganzen umzuschaffen, ohne der Zweckmiissigkeit der Anlage auch nur im Geringsten
Abbruch gethon zu haben. Die neue Anlage steht in der Miltellinie des Amtshauses
271/, Ruthen von diesem entfernt und besteht aus zwei 90 Fuss von einander getrennten
110 Fuss langen 45 Fuss breiten Gebi#uden, wovon das eine die Stabeisen - Walzhiitie,
das andere aber das Magazin- Geb#ude ahgiebt, welche durch den mittelst Gittern und
Thorwegen eingeschlossenen 90 Fuss breiten 110 Fuss langen Hiittenhof miteinander zu
einem Ganzen verbunden sind.

Das durch ein vorhergegangenes Nivellement ermittelte Total-Gefille betrigt bei
30 Zoll Druckwasser 11 Fuss rheinl., die Hutlensohle liegt 2 Fuss itber dem Spiegel des
Oberwassers, also 13 Fuss iber dem Spiegel des Unterwassers, welches letztere zu
2 Fuss in Rechnung gebracht ist; die Quadratfliche des vorliegenden Hiitten - Teiches bei
einer mittleren Spannung incl. des Zufluss-Grabens betriigt pptr. 132 Magdeburg. Morgen.

Den 13. Juli 1822 ward von dem Ober-Berg-Houptmann Gerhard der Grund-
stein zu dieser neuen Anlage eingemauert, und noch vor Jahresschluss selbige bis auf
den innern Ausbau beendet. Ein Jahr frilher war bereits der Bau einer neuen Freiflath-
Schleuse nebst Grabentour vorausgegangen, auch zugleich ein Theil des Teiches mit einem
neuen Damm versehen, so dass, nachdem in 1823 auch der andere Theil vollig mit
jenem in gerader Linie gefilhrt, hierdurch nicht nur der Teich véllig regulirt, sondern
auch das ganze Etablissement wesentlich an Schonheit gewonnen hatte.

Der neue Werksgraben musste ganz neu ausgeworfen werden, vereinigt sich aber
in einer Entfernung von mehreren 1000 Fussen mit dem Freifluth- Graben, da er mitten
durch die neue Anlage geht, so ist er bis 24 Fuss Linge hinter dem Magazin - Gebiiude
tberwolbt und geht dsher solchergestalt unter dem Huttenhofe und dem Magazin durch.

Das H sst 2 Doppel - Walz - Geriiste in sich, welche untereinander
mittelst 3fiissi .Spindeln mit Rédern verbunden und durch 2 mittelschlich-
tige 18 Fuss hohe 6 kuss breite Wasserrider mit einfach hollindischen Verband und 36
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Schaufeln in Umgang gesetzt werden. Auf der Wasserradwelle silzt zmygleich das die
Bewegung fortpflanzende grosse Getriebe vom 180 Zoll im Theilriss mit 144 Zihnen
2 4 Zoll Theilung, welches in ein Vorgelege auf der Schwungrad-Welle von 61 Zoll
Durchmesser im Theilriss eingreift und so durch die Verbindang des Wellzapfens mittelst
gweier durch Bolzen festgehaltener Kuppelungs-Scheiben mit der an der untern Walse
befestigten Kuppelungs-Welle, die umgehende Bewegung der untereinander gekuppelien
Walzenpaare mittheilt. Die beiden Getriebe verhalten sich daher wie 1:3. Die Schwung-
rider haben 18 Fuss Durchmesser, sind im Querschnitt rund 9 Zoll stark und wiegen
excl. holzerne Arme und Wellkranz pptr. 108 Centner.

Jedes Doppelgeriiste enthilt zwei Paar Walzen, ein Paar Quadrat- und ein Paar
flache, welche excl. Zapfen eine Liinge von 48 Zoll und einen Normal-Durchmesser von
15 Zoll haben. Beide Doppelgeriiste enthalten gleichkalibrirte Walzenpaare und zwar haben
die Quadrat-Eisen-Walzen 16 Kaliber, wovon das grosste 3 Quadr., das kleinste aber
1/ Quadr. betriigt; die flachen dagegen 4 Kaliber, wovon das grosste 3/ breit und
11/, stark, das kleinste 1// breit und 1/,” stark ist, so dass die zwischen beiden Ex-
tremen inne liegenden Zwischenkaliber folgendergestalt abnehmen. Bei den Quadratwalzen
von 3“ Quadr., 23/ Quadr., 21" Quadr., 2% Quadr., 13, Quadr., 1%’ Quadr.,
11/2// Quadr., 13/8” ledl‘ 11/4// Qnadr 114/ Quadr., 1/ Quadr, 7/8// der, 6/8” Quadr,
11 g4 Quadr.., 96" Quadr AL Quadr
Bei den flachen Walzen aher sind 3 Paar Walzen von 3/ breit, 1‘/2”, 11, 14,

- 9% — 2 — 1% —

und von 1, bis 1/,* Stirke.
: Die beim Betriebe des in Rybnikerhammer znerst aufgestellten Versuch—Stabelsen-
Walzwerks gemachten Erfahrungen hat man bei dieser neuen Anlage moglichst zu benu-
tzen gesucht und die als zweckentsprechend befundene Walzen-Geschwindigkeit von 2 Fuss
pro Sekunde beibehalten. Die Walzenzapfen sind 8 Zoll stark. Da beide Doppel-Walzgeraste
nur bei sebr ansebnlichen und dringenden Bestellungen zu gleicher Zeit im Betriebe, so
ist auch nur eine Stabeisen-Scheere an den Wasserrad-Wellzapfen angebracht. Zu jed-
wedem Doppel-Geriiste sind 2 Schweissofen, welche ausserhalb des Hiittengebiudes unter
besonderer Schleppbedachung stehen, vorhanden, wovon jedesmal 2 an einer gemein-
schafilichen Esse stehen. Zur Aufbewahrung der zum Schweissofen-Betriebe benothigten
Steinkohlen sind vor dem Hiitten- Gebiiude 2 ausgemauerle Steinkohlen-Gruben zu pplr.
300 Scheffel angelegt.
, Den 29. November 1823 kam diese Hiilte in Betrieb, und da dieser Tag die Ver-
mithlungsfeier des Kronprinzen war, so wurde der Hiitte der Name Elisenhtitte beigelegt.
_ Im Jahre 1826 wurde -nach Einstellung der Weisseisen - Versuche, iiber deren
Erfolg spitere Mittheilung erfolgen soll, die alte -Frischhiilte und die noch stehenden Ge-
bitulichkeiten der Hohofen-Anlage weggerissen und der schone gerdumige Hiittenplats
planirt und in einen Park umgeschaffen, welcher dem Werke zur grossen Zierde gereicht.
Im Jahre 1827 erfolgte die Verlegung der gesammten Feineisen- Fabrikation von
Rybnikerhammer hierher, welche im Jahre 1839 einen Anbau zur Beschaffung der nothi-
gen Riumlichkeiten in Folge stellte und demniichst gestatiete, diesem wichtigen Betriebs—
gweige auch in den mechanischen Vorrichtungen diejenige Vollkommenheit zuzuwenden,
welche die Beschaffenheit des Fabrikats bedingt erfordert. Die fortschreitenden Betriebs-
Verbesserungen, welche namentlich den Walzhiitien-Betrieb betrafen, wurden zeitgemiiss
auch hier in Anwendung gebracht, indem im Jahre 1831 die Schweissofen-Essen umge-
baut und auf gusseiserne Poteste gestellt, dann wurde fur die vordern beiden Walzgeriste
ein neues gusseisernes Wasserrad eingebracht und bei dieser Gelegenheit die Getriebe



65

dergestalt ausgewechselt, dass eine vermehrte Walzen-Geschwindigkeit bis auf 84 Um-
ginge pro Minute erzielt, wodurch ein grosserer Effekt erhalten und ebenso ein besseres
Ansehen des Produkts in Folge gestellt werden konnte. Eine zweite Stabeisen-Scheere
wurde im J. 1837 hergestellt und in Gebrauch genommen. im J. 1840 aber das Schneide-
werk dergestalt umgebaut, dass in derselben Zeit und bei vollig gleichen Betriebskosten
anstatt 9 Ruthen, wie es bei dem alten der Fall war, jetzt 13 Ruthen geschnitten wer-
den konnen. Ueber den Betrieb dieses Werkes lisst sich nur anfithren, dass die zur
Stabeisen-Bereitung in der Elisenhiitte aufgestellten mechanischen Vorrichtungen vollkom-
men zweckentsprechend genannt werden konnen und ebenso das Stabeisen aller Art,
sowohl dem insseren Ansehen als auch der innern Beschaffenheit nach, nicht nur tadel-
frei, sondern ein sehr gesuchter Artikel im Handel ist. Weniger war dies frilher mit
dem Feineisen der Fall, durch Anwendung der Hartwalzen wurde dem Bandeisen aber
ein empfehlenswerthes Aeussere ertheilt.
- IIl. Das Eliguther Werk.

Im Verfolg der béreits mebrjihrigen Erfahrung tiber die hier einzufithrende  neue
Frischmethode bei den in Paruschowitz beiriebenen 3 Kolbenfeuern ward dieses nach ganz
neuen Grundsiitzen projektirte Etablissoment in den Jahren 1821/, ausgefiihrt und hiezu
das ehemalige Minskyer Zwischengefiille mit benutzt; so dass man 7 Fuss nutzbares Ge-
falle und 3 Fuss Druckwasser bei der Bau-Ausfihrung zur Disposition erhielt.

In einem 104 Fuss langen 45 Fuss breiten massiven Hittengebiude befinden sich
2 Doppelessen oder 4 Kolbenfener mit 2 zugehorigen hélzernen Hammergeriisten, ein aus
2 Cylindern bestehendes Doppelgeblise und 2 Gliihofen. Auf jeder schmalen Seite dieses
Hiittengebiéiudes und zwar in einer Entfernung von 60 Fuss steht ein massiver Kohlen-
Schoppen von 66 Fuss Linge 40 Fuss Breite 700 Korbe enthaltend und von diesen aber-
mals 60 Fuss entfernt, und zwar zu beiden Seiten des Untergrabens, die beiden Arbeiter-
Wohnhiuser, von gleicher Linge und Breite wie die Kohlenschoppen. Die Hiitte steht
mit ihrer Lingenseite nach dem Teiche, welcher seine Nahrungswasser unmittelbar durch
den Gottartowitzer Werks- und Freifluthgraben erhilt; der Teich hat eine Fliche von
99 Morgen 112 Quadr.-R.; die 3 Wasserriider sind mittelschlachtig, alle 12 Fuss Durch-
messer und 6 Fuss lichte Weite. '

Diese Anlage zeichnete sich durch alle ihre Einrichtungen als ein wahres Muster-
werk aus und nahm die ungetheilte Aufmerksamkeit jedes forschenden Hiittenmannes in
Anspruch; die Ausfihrung saller einzelnen Theile war neu wund fasst ebensowohl grosse
Zweckmissigkeit als Raumersparniss in sich, welche durch den eingefiihrten vereinfach-
ten Frischprozess noch an Nutzbarkeit bedeutend gewann. Die Doppel-Frischessen waren
nach ganz neuer Art ausgefihrt und gewihren nicht nur ein bei weitem gefilligeres
Aeussere, sondern haben auch die Bequemlichkeit fiir die Arbeiter mit der Brechstange
bequemer auf der Gichtseite arbeiten zu konnen. Das in der Milte der Hutte ganz frei
auf steinernen Postamenten stehende Doppel-Cylinder-Geblise hat 2 Cylinder von 42 Zoll
Durchmesser 4 Fuss Hubhohe und liefert daher bei gehorigem Wasserstande, wo es pro
Minute 10 Mal wechselt, auch ansreichenden Wind fiir alle 4 Feuer. Die Hammergeriiste sind
von Holz und nach der in Oberschlesien gebriuchlichen Art abgebunden; der Hammer
wiegt 4 bis 41/, Centner. Dem Gebléise gegeniber an der vordern Hiittenwand stehen die
beiden an einer gemeinschaftlichen Esse befindlichen Glihéfen, welche durch Steinkohlen-
Feuerung erhitzt werden. :

Den 18. Februar 1822 ward in dieser Hiitte der erste Deul gefrischt und geziingt,
bei welcher Gelegenheit dieses Etablissement von dem Ober-Berg-Hauptmann Gerhard,
nach dem fiir den gesammten Schlesischen Hiittenbetrieb so hoch verdienten Geheimen
Ober-Berg-Rath Dr. Karsten, den Namen Karstenhiitte beigelegt erhielt. 0
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. Der gewohnliche Feuerbau bei alleiniger Verarbeitung von Komigshitter Coacks-
Roheisen hat nachstehende Dimensionen: :
Vom Form- bis Gichtzacken 2 Fuss 4 Zoll.
Vom Vorheerd bis - Hinterzacken 2 Fuss 8 Zoll.
Die Form ragt ins Feuer 3 bis 31/, Zoll.
hat stechen 10 bis 15 Grad,
ist im Auge weit 11, Zoll, hoch 11 Zoll
Das Feuer ist tief 10 bis 10, Zoll.
Der Gichtzacken hat Neigung aus dem Feuer 2 Zoll
» Formzacken , w »  » Vo s
Vom Hinterzacken bis an die Formmindung 10 Zoll.
Der Boden liegt waagerecht.

Das Roheisen wird in abgewogenen Portlionen von 5 Centner in dem Glihofen
stark rothwarm erhitzt, also ins Feuer vor den Wind gebracht und eingeschmolzen. Ist
das Roheisen von gutartiger Beschaffenheit und geht nicht zu roh im Feuer, so kann die
Arbeit bei ein- bis zweimaligen Robaufbrechen und demniichstigen Frischen beendet sein,
wo dann der Deul mittelst eines besonderen Deulwagens aus dem Feuer unter den Ham-
mer gebracht, in Schirbel zerschroten wird, welche in der niéchsten Schicht withrend dem
Einschmelzen zu Kolben abgefasst werden.

Die Prinzipien bei dieser wesentlich verinderien Frischmethode waren folgende:

Das Roheisen wird mit einem Abgang von 1/, oder 25 pro Cent zu Kolbeneisen verar—
beitet und zu 6 Centner Kolbeneisen sind auf diese Art verfrischt nur 1 Korb Holzkoh-
len erforderlich. Der Steinkoblen-Aufwand zu 1 Centner Kolbemeisen betrigt nur 0,61
Tonnen oder 1,54 Kubikfuss, oder es werden bei 1 Tonne Steinkoblen 6 Centner Kolben-
eisen erzeugt. Ein Feuer liefert pro Woche 60 Centner Kolben, welche zur weiteren
Verarbeitung nach Paruschowilz kommen. :
: So giinstig und allen Anforderungen enisprechend diese Anlage auch gewannt zu
werden verdient, so machten die fortschreitenden Erfahrungen doch auch hierbei zeitge-
miisse Veriinderungen erforderlich; namentlich ergab der lingere Betrieb dieser Hitte,
dass das in Mitte derselben freistehende Cylinder-Geblidse vom Staube dergestalt litt, dass
der Effekt desselben wesentlich geschmilert ward; man schritt daher im Jahre 1830 durch
Auffibrung massiver Scheidewiinde zu einer Trennung desselben von den Hiittenriiumen,
-und inderte bei dieser Gelegenheit auch die Kolbenbewegung dadurch ab, dass man die
gezihnten Stangen und Kriimmlinge kassirte und eine Parallelogram-Bewegung mit
Contrestangen anbrachte, anch wurde ein gusseisernes Geblise-Wasserrad eingehiingt.

Gleichzeitig wurden, um die Arbeiter mehr vor der Feuerhitze zu schiitzen, die
Essen etwas weiter, jedoch ohne Veriinderung derselben, von den Hiémmern zuriickver-
legt, sowie auch die Mantel der Essen mit einem starken Lehmbeschlage versehen. Im
J. 1837 und 1838 erfolgte die Einbringung neuerer gusseiserner Hammergeriiste statt der
bereits wandelbar gewordeneu holzernen alien Geriiste und die Aufstellung von Wind-
Erwirmungs-Apparaten. Ueber den weiteren Fortgang der Betriebs-Erfahrungen bei der
Kolbenfrischerei soll bei dem Gottartowitzer Werke das Ausfiihrliche mitgetheilt werden.

IV. Das Gettartowitzer Werk. ~

Dieses oberste Werk kam zuletzt zum Umbau und blieb somit in seinem friheren
alten bereits sehr baufilligen Zustande am lingsten im Betriebe. Der Neubau begann im
Mai 1824 und den 21. Juli ward der Grundstein zur neuen Hiitte gelegt. Das nutzbare
Gefillle betrigt 10 Fuss und die iber dem Fachbaum stehenden Druckwasser 30 Zoll,
die Quadratfliche des vorliegenden Teiches betriigt 229 Morgen 54 Quadr.-R. Das Hiit-
tengebiude steht mit seiner langen Fronte vor dem Teiche und hat ebenfalls in 2 Dop-
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pelessen 4 Kolbenfeuer mit gemeinschaftlichem Doppel Cylinder - Gebliise, welches aber
gleich in einem besonders abgetheilten Raume, worin die 3 Wasserrtider mit begriffen
sind, aufgestellt ist. Die beiden Hammergeriiste waren gusselsern aber #lterer Konstruk-
tion. Im Juli 1825 kam die Hiitte in Betrieb und erwies sich in allen Anforderungen
durchaus zweckentsprechend. Leider brandte diese Frischhiitte den 5. August 1826 giinz~
lich ab, konnte aber bereits den 30. Dezember 1826 schon ‘wieder in Betrleb gesetzt
werden

Hatte man auch bei diesem letzten Werke alle zeitgemissen Erfahrungen in Mit—
anwendung gezogen, so wurden im Laufe der Jahre doch noch wesentliche Uebelstinde
beseitigt, wozu gehoren, dass man in 1836 an Stelle der holzernen Hammerriider guss—
eiserne einzog, ausserdem aber durch die Vorrichtung einer Ueberfallschiitze bei dem
Gebliserade einen geringern Wasserverbrauch erzielte. Im Jahre 1840, nachdem die.
Anwendung erhifzten Windes sich bei den Karstenhiilter Feuern besonders bewiihrt hatte,
wurden auch hier alle 4 Feuer mit Winderwiirmungs — Apparaten versehen, sowie die
fruheren alten gusseisernen Hammergeriiste mit derglelchen neuester Konstruktion ausge-
wechselt. Im Jahre 1841 wurde das Cylinder - Geblise einer gtnzlichen Reparatur un=
terworfen.

Bei der Inbetriebsetzung der Gottartowitzer Kolbenfeuer war man mit dem Einbau
besonderer Vorwirmofen mit Steinkohlenfeuerung noch nicht vorgeschritten, es erhoben
sich hiebei auch Zweifel, ob diese Mitanwendung tiberhaupt materielle Vortheile und eine
grossere Fabrikation gewshre. Wihrend die Karstenhiitte diese Vorw#rmofen in fortwih-
render Mitanwendung behielt, wurden in Gottartowitz die Feuer ohne dieselben fortbetrie~
ben, und es stellte sich nach vorgenommenen lingeren Versuchen endlich heraus, dass
der Vortheil bald fir die eine bald fir die andere Frischmethode sich ausspreche, und
dass weder die eine noch die andere Methode im gegenseitigen Vergleich grosse Vortheile
zu haben scheine. Demohngeachtet scheint man durch diese Versuche zu folgender An-
nahme verleitet zn werden: hat man rohschmelzendes Roheisen zu verschmelzen, so dirfte
die Vorwiirmung nicht vortheilheft sein, muss dagegen ein gaarschmelzendes Roheisen
verfrischt werden, so bringt die Vorwirmung einen merklichen Nutzen. Weitere Ver—
suche, welche im Jahre 1829 angestellt, ergaben nun aber das bestimmte Resultat: dass
das Vorwarmen in besonderen QOefen bei Steinkohlen-Feuerung allerdings das Einschmel-
zen sowie auch die Produktion befordern; welcher Vortheil aber mit den aufkommenden
Kosten der Oefen, Lohne und Stemkohlen, in keinem giinstigen Verhiltniss stehe, und
es daher okonomischer sei, das Roheisen, ohne es vorher anzuwirmen, zu verarbeiten, -
daher die Zwischenmanipulation als unvortheilhaft nicht ferner in Anwendung gebracht,
in Folge dessen dann auch diese Vorwirmofen auf Karsenhiitte kassirt worden sind.

Eine sehr beachtungswerthe und sogar eklatante Material-Ersparung brachte die
Anwendung des erhitzten Windes hervor und zeigte sich namentlich bei der Kolbenfri-
scherei von dem grossten Nutzen

Kann man den auf den Rybniker Werken mit unabsprechbaren grossen Vorthellen
durchgefiibrien nenen Betriebsplan, das Konigshitter Coacks-Roheisen bei Holzkohlen zu
verfrischen und unter Walzwerken bei Steinkohlen-Feuerung in Stabeisen, Blech und
alle Feineisen-Arten als Kaufmannswaare zu versetzen, wohl mit vollem Rechte als ein
Mittelglied zwischen der gewohnlichen Heerdfrischerei oder Stabeisen-Erzeugung und dem
Puddlingsbetriebe betrachten, indem beide Betriebs-Verfahren dabei in Anwendung gebracht
werden und ein eben so gesuchtes als vorztigliches Produkt liefern, so kann und muss
anderer Seits doch auch der Umstand dabei in Ricksicht gezogen werden, dass der zu-
nehmende Mangel und die stets gesteigerten Holzkohlen-Preise auch diesem Betriebe auf
die Dauer seine Existenz nicht zu sichern vermigen, im Gegentheil liegt dn; ;\ussxcht in
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nicht allzuweiter Ferne, dass die Zunahme grossartiger Puddlings-Anlagen endlich den
Frischfeuer-Betrieb giinzlich verdriingen, d. h. durch niedrige Verkaufspreise den Fortbe-
trieb dieser unmoglich machen wird. Liegt diese Aussicht auch fiir jetzt noch nicht in
kurzer Zeit zu befiirchten vor, so erscheint die Sachlage doch andererseits zu klar am
Tage, als dass daran gezweifelt werden konnte. Bevor daher dieser Zeitpunkt da ist,
erscheint es wohl der dringendsten Beachtung werth, diesen Uebergang auf alle mogliche
Weise dadurch hinzubalten, dass man ohnbeschadet der Gille des Fabrikats aber bei we-
sentlich materiellen Vortheilen beide Betriebszweige miteinander zu verbinden sucht.
Diese Absicht lag vor, als man im Jahre 1841 auf dem Gottartowitzer Werke eine
Reihe von Versuchen anstellte, in einem ecbauten Puddlings-Ofen vorgearbeitetes oder bis
zu einem gewissen Grade der Gaare gebrachtes Feineisen im Heerde der Kolbenfeuer
vollends gaar zu machen, zu zéingen und zu Kolben ausschmieden zu lassen, wobei die
Absicht zum -Grunde lag, moglichst viel Holzkohlen zu ersparen und gleichzeitig das
Fabrikations-Quantum an Kolbeneisen zu vermehren.

" Aus vielfach ein- und mitwirkenden hindernden Umstinden entsprachen zwar die
dabei erzielten Resultate den gehegten Erwartungen nicht, die Idee dieser Versuche liegt
aber demohngeachtet als ein so dringendes Zeitbediirfniss vor, dass dieselbe jedenfalls
die grosste Beachtung verdient und nicht als aufgegeben betrachtet werden darf und kann.

Ueber den Gang der Versuche selbst kann nur Nachstehendes hier eine passende
Stelle finden.

Ohne nicht emen zu bedeutenden Abgang an Roheisen bei alleiniger Verarbeitung
besagten vorgefrischten Feineisens zu verursachen, konnte dasselbe nur mit dem Roh-
eisen vermengt verarbeitet und ebenso durfte auch noch erfahrungsmiissig das Verhilt-
niss von 2 zu 5 nicht dberschritten werden; da schon bei diesem ein Abgang an Roh-
eisen von 89/, hoher, als bei alleiniger Verarbeitung von Ganzroheisen statifand und die
dabei allerdings nicht unbedeutende Kohlenersparniss an Geldwerth noch immer zurtickstehen
liess. Wenn gleich bei diesen Versuchen pptr. 800 Centner Feinroheisen nach und nach,
und zwar zeitweise allein, grosstentheils aber in den verschiedenartigsten Mischungsver-
hiiltnissen und bei den mannigfachsten Betnebsverﬁndemngen verarbeitet, wobl schon ge-
niigende Ergebnisse liefern konnte, so hat sich demnoch immer ein sehr bedeutender Roh-
eisenabgang herausgestellt, der mit dem dabei erzielten und ersparten Kohlenquantum in
keinen giinstigen Einklang gebracht werden konnte, weshalb man auch von der Fort-
setzung dieser sonst so gewichtigen Versuche vorliufig abstand.

Den Rybniker Werken war es vorbehalten, die rasche Entwickelung unseres
provinziellen Eisenhiitlen-Betriebes wesentlich zu fordern und es kann der betreffenden
Behorde der Vorwurf nicht gemacht werden, mit den vorauszuschickenden Versuchen zu
lange gezogert oder mit den Geldmitteln dazu gekargt zu haben; beides war nicht der
Fall, sondern mit der grossten Liberalitit wurde es gewihrt und durch die nicht in Ab-
rede gestellt werden konnende hochst umsichtige Leitung dieser Versuche der Wissen—
schaft jedenfalls eine sehr grosse schitzenswerthe Berelcherung zu Theil, die ihre segens—
reichen Friichte in doppelter Hinsicht getragen hat, indem sie nicht nur wichtige Auf-
schliisse wegen der Beschaffenheit unseres oberschleslschen Materials abgegeben, sondern
auch die Erfahrungen vieler praktischen Beamten um Vieles bereichert hat.

Es war bei den in Paruschowitz und Gleiwitz im Jahre 1823 in hesonderem
Flammofen angestellten Versuchen die Absicht, das Konigshiitter Roheisen durch einen
Zwischenprozess dergestalt vorzubereiten, dass dadurch der Frischprozess eine wesent—
liche Vereinfachung erhielt und ob es solchergestalt zu verwirklichen sei, die Einmal-
schmelzerei oder wenigstens einen dieser Procedur nahekommenden Frischprozess bei
dem mit Coacks erblasenen Roheisen einzufithren; - theils um das Produktions - Quantum
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durch Zeitersparniss betriichtlich zu erhohen, theils um den Holzkohlen-Verbrauch zu ver~
mindern. Die mit diesem erhaltenen Weisseisen angestellten Frischversuche haben dies
nicht bestiitigt, demohngeachtet moge tiber diese Versuche in Kiirze Nachstehendes eine
passende Stelle finden:

Die schon vorher zu diesem Zwecke auf der Konigshiitte angestellten Versuche,
das Roheisen durch Scheibenreissen zur Einmalschmelzerei vorzubereiten, haben gezeigt,
dass sich zwar sehr diinne Scheiben erhalten lassen, dass das Roheisen aber nicht weiss

wird, wie dies bei dem mit Holzkohlen erblasenen Roheisen der Fall ist, sondern dass

die Graphxtblldung zwar erschwert und vermindert, aber nur hochst unvollkommen ver-
hindert wird. Desshalb ergaben auch die auf der Creutzburgerhiitte angestellten Frisch-
versuche mit dem Scheibeneisen ganz unbefriedigende Resultate, weil das Roheisen so-
wohl im ungebratenen als im gebratenen Zustande, sehr wenig von der urspriinglichen
Beschaffenheit des beim Hohofen abgestochenen Eisens abwich. So lange sich also dags
mit Coacks erblasene Roheisen im grauen Zustande befindet, ist eine wesentliche Be-
schleunigung des Frischprozesses nicht zu erwarien, und somit die Einmalschmelzerei
ganz unmoglich.

Das graue Roheisen muss daher vor dem Verfrischen erst in weisses umgeiindert
werden. Durch das Weissmachen aber wird wenigstens eine Verminderung des Kohlen-
gehalts des Roheisens, welche nur ein zufilliger Erfolg des Prozesses ist, als eine Ver-
#inderung des Mischungs-Verhiltnisses der Kohle mit dem Eisen bezweckt. Sobald eine
solche Verinderung des Mischungs-Verhaltnisses eingetreten ist, kann auf die Verminde-
rung des Kohlengehalts vor dem Verfrischen durch Glihen des Weisseisens unter Luft-
gutritt, oder durch das sogenannte Braten des Roheisens hingewirkt werden. Dieser
Bratprozess ist also ein C¢mentiren des kohlenhaltigen Eisens mit Luft, um die Quantitit
der Kohle in dem, noch im starren Zustande befindlichen' Eisen zu vermindern, und es
dadurch geeignet zu machen, im Frischheerde gar nicht mehr im tropfbarflissigen Zustande
niederzuschmelzen, sondern sogleich im halbgaaren Zustande vor die Form zu kommen,
und durch den Windstrom sofort eine vollig gaare Beschaffenheit zu erlangen.

So einfach aber auch diese Behandlungsweise des Roheisens erscheint und so leicht
ausfithrbar sie bei dem mit Holzkohlen erblasenen Roheisen sein wiirde, so gross scheinen
doch die Schwierigkeiten bei dem mit Coacks erblasenen Roheisen zu sein.

Das Roheisen #ndert sich nur hiochst schwierig in weisses Eisen um, und das
wirklich weiss gemachte Eisen oxydirt sich beim Braten so stark, dass sich eine sehr
dicke Rinde von Eisenoxydul bildet, welche im Frischheerd nicht wieder reduzirt werden
kann und deber zu einem sehr bedeutenden Eisenverlust beim Verfrischen Anlass giebt.

Die Reihe der Flammofen-Weiss-Versuchie lésst sich in ihrem -ganzen Erfolg in
nachstehenden Endergebnissen darlegen, indem:

1) der aufgekommene grosse Abgang von 21,36 pro’ Cent, wenn derselbe sich nicht
sehr vermindern sollte, schon allein die angewandte Methode des Weissens voll-
kommen unanwendbar machen wirde;

2) das erhaltene Weisseisen sich in den Kolbenfeuern nicht mit einem erwarteten ver-
hiltnissmiissigen geringeren Zeit-, Kohlen- und Eisen-Abgang, im Vergleich zu
dem nicht geweissten Roheisen, in den Frischheerden zu Kolben hat verarbeiten lassen};

3) das aus den Kolben dargestellte Stabeisen sich ungleich schlechter und briichiger
aus dem geweissten als aus dem nicht geweissten Roheisen verhalten hat.

Die beiden erstgenannten Hindernisse wiirden von der weiteren Fortsetzung we-
niger abgeschreckt haben als gerade der dritte Punkt, indem sich bei einer zweckmiissi~ -
gen Konstruktion des Ofens, sowie grissere Uebung der Frischarbeiter, das schnell-
gearende Reheisen zu behandeln, wohl giinstigere Resulate erwarten lassen. Die schlechte
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Beschaffenheit des aus dem geweissten Robeisen erhalienen Stabeisens liusst aber bhefirch-
ten, dass sich das bei Coacks erblasene Roheisen zum schnellen Gaarmachen in den ge~
wohnlichen Frischheerden deshalb nicht eignet, weil bei diesem Prozess des Weissma-
chens im Flammofen zwar ein grosser Theil der Kohle, nicht aber der Siliciumgehailt
des Roheisens abgeschieden wird, welcher demniichst bei dem schnellen Gaarwerden im
Frischheerde mit dem Eisen verbunden bleibt und die briichige Beschaffenheit desselbem
herbeifithrt, woraus sich auch der Erfolg erklért, dass bei einem rohern Gange in den
Kolbenfeuern stets ein hesseres Stabeisen als bei dem Gaargange erfolgt.

Diese Versuche fihrten zu sehr wichtigen weiteren Forschungen und namentlich
tiber den Einfluss eines vermehrten Kalkzuschlages bei dem Coacks - Hohofen - Betriebe.
Vorausgesetzt, dass der Siliciumgehalt des Roheisens die schlechte Beschaffenheit des
Stabeisens veranlasst, welches aus allen Erscheinungen, sowie aus der durch die Ana-
- lyse aufgefundenen Kieselerde sehr wahrscheinlich wird, wirde zur Abscheidung des Si-
liciums beim Weissen im Flammofen nur die Anwendung eines mdglichst flachen Heerdes
fihren konnen. Ein Zuschlag von Kalk und feingestampfter Frischschlacke wiirde sehr gute
Dienste leisten. Damalige Versuche in Geislautern haben den Vortheil des Kalkzuschlags
bewiahrt und es hat sich zugleich ergeben, dass es zur Verminderung des Eisemverlustes
sehr beigetragen hat, wenn folgende Beschickung

33 Theile gebrannter Mehlkalk,

33 ., gesiebte feingestampfte Frischschlacke,

33 ., Holzkohlenstaub _
dem- Maasse nach, gut durcheinander gemengt, statt nur der Frischschlacken allein ange-
wandt ward. Es entstand dabei ein geringerer Eisenverlust (sogar ein Zuwachs von
etwa 5 pro Cent gegen das angewandte Holzkohlen-Roheisen) und die W eissarbeit ward
sehr beschleunigt.

Die Oberschlesische Eisenerzeugung konnte nur dann eine ihren materiellen Ver-
haltnissen entsprechende Reform erleiden, wenn die vorhandenen grossen Schiitze ihres
Steinkohlen - Reichthums mit in Verwendung gezogen, und hiezu hatte England bereits
die Hand geboten und der Flammofen-Frischbetrieb verdringte daselbst in kurzer Zeit

alle anderen Frischmethoden. Man fithlte in Oberschlesien das zeitgemiisse Bediirfniss,
~ aunch hierin den’Anforderungen der Zeit nicht zuriickbleiben zu dirfen, wenn immer die
materiellen Verhiltnisse gegen England bei weitem verschieden und ungiinstiger sich dar-
legten. Die-folgemisse Darstellung dieser Versuche erscheint daher micht nur von sehr
grosser Wichtigkeit, sondern reihet sich im engsten Verbande an die technisch-geschicht-
liche Beschreibung der Rybniker Werke, da der bei weitem grossere Theil dieser Ver-
suche daselbst ihren Anfang genommen und ebenso -ihr gliickliches zum Ziele fihrendes
Ende erreicht haben. ,

Die ersten Versuche bei Steinkohlen im Flammofen Roheisen zu verfrischen, wur-
den nach der Riickkehr des Ober-Bau-Direktors Wedding aus England zu Anfang die-
ses Jahrhunderts auf dessen Gute Kattowitz bei Konigshitte angestellt. Bei dem Mangel
an hinreichenden Einzelnheiten des praktischen Verfahrens, sollen die erlangten Resultate
dabei sich dennoch nicht héher herausgestellt haben, als bei den spiiteren Versuchen in
Rybnikerhammer.

Nach der Riickkehr der beiden Ober-Bergriithe Eckard und Krigar aus England
wurden diese Versuche im Jahre 1816 in. Rybnikerhammer abermals aufgenommen. Als
die dazu erforderlichen Frisch- und Schweissifen, sowie die Walzwerke zum Deul und
Stabeisenwalzen aufgestellt und vollendet waren, wurden die benithigten Materialien, als
Steinkohlen von der Konigsgrube und auch eine Quantitst im Frischfeuner zu Malapane
dargestelltes Weisseisen beschafft. Die praktische Arbeit wurde gewandien Frischern
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dberiragen, wiabrend die Versuche 8 Tage lang fortgesetzt und zwar mit verschiedenen
Roheisensorten, erlangte man in Hinsicht der Gtte des erzeugten Produkis als auch des
Material-Aufwandes ganz schlechte und unbefriedigende Ergebnisse, indem zu 1 Centner
dargestelitem Stab - Eisen '

4 Centner 45 Pfund Roheisen,

161/, Scheffel Steinkohlen zum Frischen und

9%, » dergl. © zum Ausschweissen der Luppen erforderlich waren.

Der aufgekommene bedeutende Kohlenverbrauch lag wohl nur allein in der stets

anterbrochenen Arbeit und dem geringen Ofeneinsatz von 1 bis 11/, Centner, der Eisen-
verlust dagegen in der stets beibehaltenen gleichen Behandlungsweise bei Verarbeitung
der sehr verschiedenen Roheisensorten, indem man bei den verschiedenen Roheisenarten
und bei den verschiedenen Zustiinden, die das Roheisen bis zum Stabeisen zu durchlaufen
hatte, stets gleiche Hitze im Ofen hielt, oder dieselbe nur durch Wasser zu moderiren
suchte. Mit Ende des Jahres 1816 wurden die eingestellten Versuche unter spezieller
Leitung der Herren Reil und Abt abermals anfgenommen. Bei Bennizung der fritheren
Oefen und Vorrichtungen ging die Arbeit bei Verarbeitung von grauem Roheisen gut von
staiten, und man erlangle durch nachstehendes Verfahren ein gutes und verkiufliches
Stabeisen. ‘

Die aus dem Puddlingsofen erhaltenen Luppen wurden im Frischfeuer in Rybniker-
hammer ausgewirmt, die Schweisswarmen unter Handhimmern bearbeitet und dann erst
nach nochmaligen Auswirmen unter dem Aufwerfer ausgereckt. Man fand, dass das
Eisen ein fauladriges, verbranntes, aschgraumes, glanzloses, mit rohen Kornern unter-
mengtes Gefige besass. Diese Beschaffenheit des Eisens lieferte ein Anhalten bei
Fortfihrung der Versuche, welche dann auch eine weit sichere Behandlungsweise des
Eisens ergaben und sehr befriedigende Resultate in Folge stellten, indem der jedesmalige
Einsatz von 198 Pfund in 2!/, Stunden zur Luppe verarbeitet, nur /s Abgang darthat.
Diese Resultate wurden bei den ersten 8 Chargen erzielt. Das Auschweissen des. aufge—
hiiufien Eisens, ging aber wegen Mangel an hinreichender Hitze zu schlecht von stalien,
als dass man nicht im voraug auf eine mangelbafte Beschaffenheit des Eisens schliessen sollte.

Die Ergebnisse des 9ten bis 13ten Versuch-Frischens traten mit den Vorhergehenden
in so fern in Einklang, als bei 21/, Scheffel Belker - Steinkohlen in 21/, Stunden jede
Charge beendet war, wenn auch' der Eisenabgang 1/, — 13 betrug. Um das Aus-
schweissen dieses Eisens besser als frither bewerkstelligen zu konnen, wurde der Rost
6/ hoher und der Heerd mit feuerfesten Ziegeln belegt. Nach dem ersten Anwiirmen
geschah der erste Einsatz von Heerdfrischeisen, dem alsdann die niichsten von Flamm-
ofenfrischeisen folgten. Wenn gleich das Aeussere der ausgewalzien Stibe fast dem vem
ersten Einsatz an die Seite gestellt werden konnte, so war der Bruch doch ohne me-
tallischen Glanz , kurzadrig, das Eisen schien iiberhaupt aus den feinsten Lamellen zu be-
stehen, zwischen welchen eine staubige erdige Masse lag, es schweisste sehr schlecht,
" hatte aber demohngeachiet grosse Ziuhigkeit. Man gewann aus 291 Pfund eingesetzten
Luppeneisen 188 Pfund fertiges Stabeisen.

In 43 Versuchsschichten wurden 8814 Pfund Roheisen verarbeitet und daraus 5744
Pfund gewalzies und ungewalztes Deuleisen gewonnen, wonach das Gesammt-Resultat 65,1
pro Cent Frischeisen; der Aufwand an Steinkohlen beim Einschmelzen und Frischen 1613/,
Bergscheffel und beim Ausschweissen 102 Bergscheffel betrug. Mit dem 27sten Versuch
begaun eine neue Reihe, deren Resultate im Vergleich zu den hervorgehenden zufrieden-
stellend genannt werden konnten, da bei ersteren der Eisenabgang 63 pro Cent, withrend
er bei diesem nur 49 pro Cent, bei einer Steinkohlen-Consumtion von 3,8 Bergscheffel
pro Centner Stabeisen betrug. ’
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Die Erlangung so gtinstiger Ergebnisse beschriinkte sich hauptsichlich nur auf Feue-
rung und Luftzufubrung, indem man vorerst die schicklichsten Momente zum Nachfeuern
zu bestimmen suchte, und dieses zuerst beim Einsetzen des zu verfrischenden Eisens ge-
schehen liess. Dann wurde in der Periode, in der das Eisen sich aufrublihen anfing,
die Klappe geschlossen, und dieselbe in dem Stadium, in welchem beim Durcharbeiten
der Masse auf dem Heerde, kein flissiges Eisen mehr vorgefunden wurde, gedfinet, und
zum zweitenmale geschurt. Nach Anwendung dieses Hulfsmittels, trat der gewiinschie
sandige Zustand des Eisens ein, es liess sich wie ein Pulver umarbeiten, wurde an ein-
zelnen Spitzen weiss und liess sich zu kleinen Ballen bilden. Hierauf, sobald die Eisen-
masse die Zeichen der rohen Gaare zeigte, schritt man zum Luppenmachen , und sobald
die letzte Luppe fertig, wurden, um die Hitze moglichst zu erhshen, die vor dem Schir-
loch liegenden entziindeten Kohlen auf den Rost gestossen, die Kohlen durchgekrickt und
das Schirrloch wieder mit frischen Kohlen geschlossen. Dies war im Wesentlichen der
Hergang beim Frischen. Bei den gelungensten Schweissversuchen war ein Eisenabgang
von 14,9 pro Cent. Das hiebei erhaltene Produkt war gut, wenn auch mitunter kornig
aber weniger verbrannt.

Die Resultate dieser Versuche thaten wenigstens dar, dass sich bei Anwendung von
sonst gutem grauen Roheisen ein brauchbares Stabeisen darstellen liess. Wenn man auch
durch das eben beschriebene Arbeitsverfahren dem eigentlichen Zwecke der Frischarbeit
wesentlich niher gekommen war, so liess das Produkt doch noch immer vie] zu wiinschen
itbrig und man wurde ausserdem zu der Annahme verleitet, dass die Unvollkommenheit der
Frischarbeit lediglich in der geringen Ofenhitze begriindet, woraus man schloss, dass man
nur dann ein tadelloses Produkt erzielen kdnne, wenn beim eigentlichen Frischen ein
sehr hoher Grad von Hitze, wenigstens in der letzten Periode, um Eisen und Schlacke
vollkommen zu trennen, in Anwendung-gekommen ist.

Gegen Mitte des Jahres 1817 folgte nun noch eine 3te Reihe von Frischversuchen,
bei welchen das erhaltene Stabeisen entweder zith, aber schlecht schweisshar und schlak-
kenbriichig, oder kirnig und gut schweissbar, aber kaltbriichig ausfiel.

Beide Zustinde sollten, wie man vermuthete, in der vollkommenen oder unvollkom-
menen Abscheidung der Erdbasen ihren Grund haben. Man arbeitete mit 50 pro Cent
Abgang von Roheisen zu Stabeisen und verbrauchte 4 Scheffel Steinkohlen pro Centner
Stabeisen; die Schweissarbeit ging gut von statten. o

Es ergab sich iibrigens bei diesen Versuchen, dass man dann, wo die Hitze beim
Anfang des Frischens niedrig und desshalb dem Prozess zweckdienlich war, beim Deul-
machen nie den gentigenden Hitzegrad hat hervorbringen konnen, sondern nur in den
Fillen, wo von Anfang der Arbeit an der Hitzegrad schon sehr hoch war, gelang es
die Hitze bis zum Deulmachen so zu steigern, dass das Eisen rein ausschweisste. Hier-

durch erhielt man zwar ein reineres, aber wie es schien, durch zu anhaltende Hitze etwas
verbranntes Eisen. :

Der Zweck spiterer Versuche, die aber nicht mehr in Ausfibrung kamen, sollte
dahin gehen, durch Verinderung in den Feuerungs-Momenten die Hitze im Ofen, wenn
sie auch beim Einschmelzen und im Anfang der Arbeit gering war, doch vom Beginn
des Aufkochens bis zum Deulmachen so zu steigern, dass die Luppen schlackenrein wiiren.

Die Zeit und das Bedirfniss lagen fiir Oberschlesien noch nicht dringend genug vor,
sonst hitte man durch das Engagement eines sachkundigen Puddlers die Bahn unstreitig
frither gebrochen und diese so wichtigen und kostbaren Versuche jedenfalls auch zum
Ziele gefiihrt. Belgien und der Niederrhein lagen unter einem ungleich grosseren mate-—
riellen Drucke und erhoben sich, uns rasch vorauseilend, zu grossen Polenzen, indem
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sie durch den Neubau von grossartigen Anlagen mit dem besten Erfolge diesen neuen
Betriebszweig sich aneigneten.

Erst nach dem Verlauf von abermals 10 Jahren begann fiir die Oberschlesische
Flammofen-Frischerei _eine 4te Periode, deren Versuche nicht nur zu entscheidenden, son-
dern auch zu recht ginstigen Resultaten und in Folge dessen dieser jetzst so wichtige
und umfangreiche neune Betrlebszweng durch die Anlage vieler Privat- und gewerkschaft—
lichen Puddlings-Anlagen eine rasche Aufnahme fand.

Im Jahre 1826 ward der damalige Obermeister Paul nach den Rheinischen und
Niederlandischen Puddlings-Anlagen gesendet und eignete sich durch lingere praktische
Mitarbeit, sowie genaue Kenntnissnahme aller dabei mitwirkenden mechanischen Vorrich-
tungen diesen Betriebszweig dergestalt an, dass ihm nach erfolgter Riickkehr die Leitang
dieser ebenfalls in Rybnikerhammer anzustellenden Versuche mit grosser Zuversicht auf
ginen glicklichen und befriedigenden Erfolg iuberiragen werden konnte.

Nach erfolgter zweckentsprechender Einrichtung der Versuchshiitte durch Anlage
eines Stirnhammers, Umiinderung des vorhandenen Schweissofens in einen Puddlingsofen,
sowie Einrichtung des Walzwerks, begannen diese Versuche im Juni 1828 und zwar
mit grauem Konigshiitter Roheisen, wovon 6 Einsitze & 2 Centner verfrischt wurden.

Der Ofen mit seinem Schlackenheerde erfiillte den Zweck vollkommen, wogegen
die Essenhtéhe von 45 Fuss sich als zu betriichilich und der Essenschacht selbst als nicht
vollig luftdicht zeigte, sonst ging die Arbeit im Ofen vortrefflich. Der Einsatz von 2
Centner war, einschliesslich des langandauernden Zingens, in 2 Stunden jedesmal been—
det, die gefertigten Luppen liessen sich gut ziéingen und in derselben Hitze zu Rohschie-
nen auswalzen,. die auch sofort noch in Stiicke zerschnitten wurden. Aus 2 Centner
. Roheisen erhielt man 11/, Rohschienen, die sich mit sehr gutem Erfolg verwalzen liessen.

Da die Mangelhaftigkeit der mechanischen Vorrichtungen die ferneren Versuche zu
sehr beemtrachhgt haben wiirde, so wurde ein neuer Flammfrischofen mit Umfassungs-
platten an einer 30/ hohen Esse erbaut, zwei Grobwalzen angeschaft und der sich als
viel zu leicht erwiesene erste Stirnhammer kassirt und ein 80 Centner schwerer einge-
richtet; von grosserer Wichtigkeit erscheint aber die gleichzeitige Anlage eines englischen
Fein-Eisenfeuers auf der Konigshiitte, zum Feinen des grauen Roheisens bestimmt.

Nach Beschaffung dieser bedingten neuen Ein- und Vorrichtungen begann man mit
den Versuchen. Das Heerdmachen beanspruchte eine Zeitdauer von 9 bis 10 Stunden,
auf dem 16 Einsitze a 2 Centner verfrischt wurden. Der Gang der Arbeit, so wie die
dabei erzielten Resultate gaben zu der Vermuthung Veranlasung, dass die Heerdplatte zu
tief lige, indem zur Vermeidung von Schaaleneisen nur 21/, Schlacken im tiefsten Punkte
dieselbe bedecken sollte.

Die Resultate der im Jahre 1830 angestellten Puddlingsversuche stellten sich so
heraus, dass der Abgang des Roheisens zu Rohschienen 28 pro Cent und der beim Zu-
gutemachen der Rohschienen zu Stabeisen 15 pro Cent uberhaupt also 43 pro Cent betrug.

Im niichstfolgenden Jahre wurden die Versuche mit Zuhiilfenahme von 2 englischen
Arbeitern fortgesetzt. Das Einsetzquantum fiir jeden dieser Arbeiter wurde auf 31/,
Centner pro Charge festgestellt. Im Verlauf der Versuche zeigte es sich, dass der Ofen
bei fortwihrender Beheitzung zu viel Hitze erhielt und das Gaarwerden nicht selten so
sehr iberhand nahm, dass die wiihrend des Rohfrischens sich ansetzenden rohen KEisen-
schaalen nicht mehr in die Bearbeitung gebracht werden konnten, wesshalb diese Schaalen-
ansiitze nach beendeter Frischoperation noch an die letzte, absichtlich im Ofen zuriick-
gelassene Luppe allmiihlig angeschweisst werden mussten, 'um einen zu grossen Abgang
vorzubeugen. 10
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Durch Hoherlegung der Heerdplatie, Tieferlegung des Rostes, damit nicht unzer-
setzte Luft auf die gaare Eisenmasse einwirken, gehorige Verkiirzung und Verschmile-
rung des Ofens, so wie eine zweckdienliche, dem Fuchse zu ertheilende geringe Quer-
durchschnittsfiiiche, glauble man die Betriebsstorungen und erlangten ungiinstigen Resul-
tate beiseitigt zu sehen. .

Im ganzen Jahre 1831 wurde nur wihrend 12 Tage gearbeitet und man erhielt
bei Verarbeitung von 294 Centner Roheisen 20581/,o Centner Rohschienen, daher 29,7
pro Cent Abgang, bei deren demniichstigen Verarbeitung zu Stabeisen der Abgang noch
16,4 pro Cent mithin im Ganzen 41,5 pro Cent betrug. Der Kohlenaufwand betrug pro
Centner Robschienen 0,53 Tonnen und beim Auswalzen von 6,11 Centner Stabeisen wurde
1 Tonne verbraucht. Hinsichtlich der Qualitit des erhaltenen Produkis blieb nichts zu
wiinschen ibrig.

Die im Jahre 1832 wiibrend einer geraumen Zeit unterbrochene Forisetzung dieser
Versuche leitete hinsichtlich des Verhaltens des zu Konigshiitte erblasenen grauen Coack-
roheisens zu folgender Annahme hin.

Dasselbe geht niimlich momentan in den flissigen Zustand iiber, in welchem es
sehr lange beharrt. Wenn gleich anzuwendende entkohlende Zuschlige dieser Diinnfliis-
sigkeit Grenzen setzen, so kionnen dieselben dennoch nicht die Schaalenbildung verhin-
dern, welche Schaalen nicht mehr in gleichzeitige Verarbeitung kommen konnen, mithin
einen grossen Abbrand veranlassen. Diesem eigenthiimlichen Verhalten glaubt man nur
durch vorhergehendes Feinen zu begegnen, wie dies auch bereits die Erfahrung bei Ver-
arbeitung durchgelassener Inventariensticke dargethan hatte. Die im Jahre 1832 erlang-
ten Hauptresnltate stellten sich wie folgt:

Bei Verarbeitung von 1113 Centner Roheisen wurden bei einem Kohlenaufwand
von 572 Tonnen 828 Centner Rohschienen produzirt, mithin betrug bei einem Brenn-
material-Verbrauch von 0,65 Tonnen pro Centr. Rohschienen der Eisenabgang 25,6 pro Cent.
Wenn gleich nur ein geringes Quantum der produzirten Rohschienen zu Stabeisen ver-
walzt wurde, so zeigte sich dennoch dessen besondere Giite.

Die versuchsweise vorzunehmende Anfertigung von schweren Kesselblechstiicken
so wie auch der Gang der Arbeit wihrend der im Jahre 1832 fortgesetzten Versuche,
bedingte eine Verlingerung und gleichzeitige Verschmilerung des Ofens, die aber wegen
der Kiirze der Umfassungsplatten nicht an demselben Ofen ausfihrbar waren, weshalb
man im Jahre 1833 einen zweiten Ofen, mit zwei Arbeitsthiren versehen, efSaute. der
sich auch als vollkommen zweckentsprechend bewiihrte.

Aus den im Jahre 1833 verwandten Betriebsmaterialien, als aus

1040 Centner Rohganzeisen,
905 ,  Halbfeineisen,
4282 ,  Feinroheisen, ’ :

= 6227 Centner Roheisen wurden bei einem Brennmaterialaufwand von
2593 Tonnen Steinkohlen 5355 Centner Rohschienen und 641/, Centner Abfille erzeugt,
mithin betrug der Feuerabgang pro Cntr. Rohschienen 14,9 pro Cent und der Kohlen-
verbrauch 0,49 Tonnen Steinkohlen. Bei alleiniger Verarbeitung von gutem Feineisen
betrug der Feuerabgang 10 — 11 pro Cent und pro Centner Rohschienen der Stein-
kohlen - Verbrauch 1/; Tonne, wogegen bei grauem Roheisen sofort das Doppelte her-
beigefiihrt wurde. Ausserdem zeigte sich bei den aus Feineisen produzirten Rohschienen
eine grossere Reinheit, indem die beim Puddeln von grauem Roheisen sich bildende Schlacke
so tiberaus dunnflissig und gierig ist, dass sie die Ofenwandungen auflést, und dadurch
bewirkt, dass das Luppenmachen in einem formlichen Schlackenbade geschieht, wodurch
der fauladrige Bruch des Stabeisens und besonders der Rohschienen, berbeigefiihrt wird.
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Da mit Schluss 1833 alles Feineisen verarbeitet war, so musste wieder gewdhnliches
Konigshutter Ganzroheisen zur Verarbeitung genommen werden, wobei sich denn wiederum
alle fritheren Schwierigkeiten und Uebelstinde heraustellten. Hiebei fanden noch ausserdem
so mannigfache auffallende Verinderlichkeiten im Verhalten des verarbeiteten Konigshiitter
Roheisens statt, so dass man im Zweifel war, ob die verschiedenen Erfolge in der Ge-
stalt des Ofens, oder in der Verschiedenheit, hinsichtlich der Giite des Roheisens, -zwu
suchen wiiren. Aber auch selbst die damalige Roheisenfeinung ergab noch nicht das ge-
wiinschte Resultat rucksichtlich der Gleichartigkeit des dabei erzielten Feinmetalls, wes-
halb dann auch dasselbe nicht durchgingig unter miglichst gleichen Umstiinden verarbeitet
werden konnte. Die in 1834 erlangten Betriebs-Resultate waren folgende:
Es wurden aus 13661/, Centner Ganzeisen,
1221, ,  Feineisen,
bei 847 Tornen Steinkehlen 12167/, Centner Rohschienen. erzeugt. Mithin stellte sich
hiebei ein Feuerabgang von 20,7 pro Cent, bei einem Brennmaterial-Verbrauch von 0,78
Tonnen Steinkohlen pro Centner Rohsclnenen heraus.

Wihrend dieser Versuche erschien es wiinschenswerth statt der al]gemem tiblichen
Steinkohlen- Anwendung, auch rohes Holz als Brennmaterial zu versuchen. Dieser
Versuch bedingte aber zuvor eine Umiinderung der Rostfliche, tiberhaupt des ganzen Feuer-
raumes. Die Rostfliche von 1080 Quadr.” (30 Linge 36" Breite) wurde auf 1584 -
Quadr.” (447 Linge 36/ Breite) also beinahe um die Hilfte vergrossert, auch wurden
die ‘Rostbalken 11/ tiefer gelegt, und somit auch der riumliche Inhalt um 10 Kubikfuss
erweitert. Die anfinglich statt der Roststibe eingelegten Platten mussten wegen Mangel
an Hitze -ausgewechselt werden, worauf auch die Hitze so stieg, dass alles in Fluss kam,
doch fehlte es an der beim Gaarfrischen nothigen sehr intensiven Hitze, den Luppen fehlte
durchweg jene weisse Glihfarbe, welche sonst ein Zeichen der da gewesenen Hitze
ist, und die sphirische Oberfliche war mit einer grossen Menge dunkler Stellen iibersiit,
die Stirnhammerschlacke floss trige mit dunkler Farbe, erstarrte schnell, auch hatten die
Rohschienen viele Schiefer und einen rothen Beschlag.

Nur durchs Spalten des Holzes in Sticken von 6 — 8 Quadratzoll Querschnitt
und ofteres, aber doch nur geringes Schiiren, konnte die Hitze etwas erhoht werden.
_ Die auf den Rost gebrachten Kloben entziindeten sich sofort iber ihre ganze Oberfliche,
doch besass die aus ihr entwickelte Flamme keine ganz helle Gliihfarbe und sie ent-
stromte den Holzstiicken mit einer gewissen sich aufblihenden Heftigkeit, als ob sie durch
inprimirte Luft herausgetrieben wiirde. Sehr bald uberdeckten sich die Kloben mit weiss-
glilhenden Kohlen, die quer auf der Richtung der Jahrringe stark zerkliifiet waren; nach
dem Abstreifen dieser Kohlendecken fand man die rohe Holzmasse, die selbst nach Ver-
lauf lingerer Zeit von Verbrennungsprozess noch nicht angegriffen war. Da Uebermaass
von Wassergehalt hiervon nur die Ursache sein konnte, so wiirde bei spitern Versuchen
das Austrocknen des Holzes in Dorrofen und ebenso die moglichste Zerkleinerung des-
selben vorgenommen werden miissen, auch wiire ein Niedrighalten des Heerdgewdolbes,
ein stirkeres Stechen des Fuchsgewolbes und ein kleinerer Rost bei gedirrten wohl vor-
theilhafter in Anwendung zu bringen.

In 38 Chargen a 3!/, Centner wurdem 133 Centner Roheisen in 133 Stundem
Arbeitszeit und 19 Stunden Feuerungszeit verarbeitet, dazu 23 Klaftern Kiefern und 4
Klaftern Fichten, zusammen also 27 Klaftern rohes Holz verwendet und daraus 1171/
Centuer Rohschienen gewonnen. Der Eisenverlust betrug daher bei Verarbeitung vom
grauem Holzkohlen-Roheisen 16,7 pro Cent und pro Centner Rohschienen der Brenn-
materialaufwand 26,15 Cubikfuss Holz. 10%
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Hieraus geht der Schigss hervor: dass sich der Brennmaterialwerth bei Anwendung
des rohen Holzes nach den Selbstkosten auf 11 Sgr. 6 Pf., der Steinkohlenwerth auf
9 Sgr. 4 Pf., dagegen der {Holzkohlenwerth bei den Kolbenfeuern auf 10 Sgr. 3 Pf.
heraustellte. Q
Erst in der Mitte des |J. 1835 konnten die Versuche wegen andern Baulichkeiten
wieder aufgenommen werden und zwar nachdem die englischen Arbeiter entlassen, allein durch
eigene angelernte Arbeiter. !Wenn der Fortgang der Arbeit auch gut von statlen ging,
so veranlasste die Verarbentuhg des Feineisens, welches damals grosstentheils in die Ka-
tegorie des Spiegeleisens gestellt werden mnsste durch den Umstand, dass es beim Ein-
schmelzen zu fliissig eingingd} doch cine Verzbgemng der Arbeit, und einen davon sb-
hiéngigen grosseren Eisenverfist

. Bei Anwendung vo:}brmgom Feineisen, blieben jedoch dlese Nachtheile. nicht
nur ganz aus, sondern es ergab sich sogar, dass der Heerdraum verkiirzt werden konnte.
Diese Verkiirzung von 12 Zell hat sich auch fiir die Folge als sehr gut bewihrt, indem
sich der Abgang beim Puddeln auf 14 pro Cent festsiellen liess.

Im Jahre 1836 wurden diese Flammofen-Frischversuche nur wihrend 15 Wochen
im Gange erhalten, wobei depn auch das bekannte Bohm’sche Pulver, aus Thon, Salz und
Braunstein hestehend, angewandt, das jedoch weder einen nachtheiligen noch vortheil-
haften Einfluss auf den Ofengang oder auf die Beschaffenheit des Produkis geiiussert hat.

Es wurden in vorerwithnten Zeitraum 22293/, Centner Rohschienen, bei einem
Eisenabgang von 13,8 pro Cent und bei einem Kohlenverbrauch von 0,42 Tonnen pro
- Centner Rohschienen erzeugt.'

Das Jahr 1837 umfasst eine grossere Reihe von Versuchen, die ohne alle Ver-
#inderungen in den mechanischen Vorrichtungen und der Arbeitsweise vorgenommen wurden.
Es sind iiberhaupt 5630, Centner Feineisen bei 2133 Tonnen Steinkohlen verarbeitet,
woraus 4960 Centner Rohschienen erfolgten, wonach sich ein Eisenabbrand von 12,8 pro
Cent und der Steinkohlenverbrauch auf 0,41 Tonnen oder 2,94 Cubikfuss ergiebt. Diese
ebenso giinstigen als befriedigenden Resultate sind lediglich der zunehmenden Gewandheit
der Arbeiter, so wie der grdsseren Giite der zu dem Ofenbau verwendeten feuerfesten
Ziegeln zuzuschreiben. ,

Die Qualitit des dargestellten Stabeisens lies allerdings noch manches zu wiinschen
tibrig, woran der Schlackengehalt im Puddlingseisen wohl die zunichsiliegende Veran-
lassung abgeben mochte, da die Abscheidung aller sonstigen fremdartigen im Roheisen
etwa enthaltenen Substanzen, {wie die kalte Schlagprobe, der Bruch und das éussere An-
sehen der Stibe ergaben, vdlstindig erfolgt sein musste. Die bei den feinern Eisen-
sorten zu bemerkenden Kant§nbriiche durfien muthmasslich dieser Schlackenimprimirung
zuzuschreiben sein. )

Mit dem Jahre 1839 §ind diese Reihen von Versuchen als beendet zu betrachten
und konnte man die Wasserkfaft so" wie den Hiittenraum vortheihafter zur Blechfabrika~
tion anwenden, um so mehr da in Folge dieser Versuche der Neubau einer grossartigen
Puddlingsanlage, der Alvenslebenhiitte auf Konigshiitte bereits fest beschlossen und ge-
nehmigt war.

Der jetzige Zustand der Rybniker-Werke lésst in baulicher Hinsicht nichts zu
wiinschen iibrig und bietet in seinem technischen Betriebe im Oberschlesischen Huttenbe-
zirke immer die Eigenthiimlichkeit dar, dass die Kolbenfrischerei das alleinige - Material
liefert, welches bei Steinkohldn-Feuerung unter Walzwerken za Stabeisen, Blechen und
allen Fem-Elsensorten zu Kaufmannswaare verarbeitet wird. Die einzelnen Werke sind
durch regulirte gute Wege in Verbindung gesetzt und werden die Falmkate in Ratibor,
Cosel oder Gleiwilz den weitern Speditionen ubergeben.
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Die grosste Fabrikation fand in den Jahren 1846 wad 1847 stalt umd zwar aus
folgenden Fabrikations-Quanta und Sorten:

in 1 1846 -in 1847,
Geschmiedetes Stabeisen und B]ecbplauen 3 7653/4 Ctr. 5,6021/, Ctr.
Kolbeneisen . coe . . 22496, 16,347 »
Gewalates ord. Stabeisen ... . . 16,039 » 10,345 »
Schneide-Eisen . . . . . . . . 4,065 » 4,284 »
Fagon-Eisem . . . . . . . . . 67 5
Bandeisen C e e e e e e 12051, 1,021,
Reckeisen . . . .. 1001y, , 3,191 »
div. Sturzbleche incl. Ausschuss- ‘und Ab- v
" schnittbleche . . . . . . . . 4 3423/4 » 3,653,
Zinkbleche . . . .. 32301, , ° 1,263%,
Die bei diesen Werken beschﬁftlgten Arbeiter etrugen
in 1846 in 1847.
sn Arbeiter . . . . . . . . . . 193 117
~an Fraven und Kindern . . . . . . 452 442
in Summa 575. 559.

Ueber die statigefundene Fabrikation so wie tiber die bei den verschiedenen
Betriebsparthien aufgekommenen Material - Verbrauchs - Siitzen sind die betreffenden tabel-
larischen Uebersichten hier beigefiigt und geben fir den zeitgemissen technischen Fort-
schritt dieser Werke den deutlichsten Beweis ab. (Siehe Beilage A. u. B.)

Schluss - Bemerkungen.

Haben wir in den vorliegenden letzten 3 Heften die geschlchthch-techmsche Eut-
wickelung der Koniglichen Hiitten- Werke Oberschlesiens auch hauptsiichlich ins Auge
gefasst und ihren Standpunkt in der Jetztzeit angedeutet, so darf dies keineswegs als eine
emaelhge Darlegung des gesammten provinziellen Gewerbes betrachtet werden, sondern
sie gewithrt unbezweifelt eine allgemeine Uebersicht und lidsst den Standpunkt der Ge-
ssmmthejt recht fiiglich beurtheilen, indem alle Betriebszweige des Eisenhiillengewerbes
dabei vertreten werden.

- Leider gewthren die letztvergangenen Jahre in diesem Industriezweige kein er—
freuliches Bild des Fortschritts und lassen nicht nur die Riickkehr eines allgemeinen Ver-
kehrs, sondern hauptsichlich eine festere Basis des Eisenschutzzolles wiinschen, als die
dreijillirige Feststellung desselben, wie oft genug ausgesprochen, keineswegs geeignet er-
scheint, ein so grosse Kapitalien in Anspruch nehmendes Gewerbe rasch emporblihen zu
lassen. Es ist und bleibt dies ein sehr grosser Uebelstand, der nur geeignet ist, das alte
Vorhandene mithsam fortschleppen, iuberall aber hemmend entgegentritt, wo es die Sicher-
stellung grosser Unternehmungen gilt.

' Demungeachtet aber erfgrdert es die Ehre' des Gewerbes, dass wir offen gestehen,
wie sélbst unter solch tief erschiitternden Zeitverhiltnissen am Fortschntt gearbeitet ist,
und dass viele Verbesserungen, Erweiterungen der Anlagen und Betriebszweige gerade
dieser schlechten Zeit angehdren, was zur Gentige den Beweis liefert, dass die Intelli-
genz vorhanden und der Standpunkt als ein allgemein nitzlicher, dem Forsschritt huldi-
gender , selbst unter sehr gedriickten Zeitverhiltnissen zum Segen der Provinz und des
ganzen Landes wesentlich beitragender hervorleuchtet, weil die Hoffnung auf ein endliches
Besserwerden mmer noch vorwaltet und als vorhandene Triebfeder anzusehen ist.
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Die der Provinz und dem Gewerbe so oft gemachten Vorwitfe zu geringer Pro-
- duktion bei viel zu hohen Erzeugungskosten, lassen sich leicht von der Hand weisen,
wenn man die das Gewerbe belastenden Schattenseiten nur selbst oberflichlich beriibrt und
bedenkt, was Oberschlesien vor einigen 30 Jahren war, wasjetzt geworden ist, was es
werden konnte und gewiss auch werden wird, wenn nur erst allgemein fahrbare Kom-
munikationswege, eine wenigstens 8 Monate lange Schiffahrt auf der Oder und dem
Klodnitzkanale, eine Pferdebahn im eigentlichen ostlichen Gruben- und Hiittenreviere und
eine Hoffnung zur Aufhebung des driickend fithlbaren hermetischen Grenzabschlusses von
drei Seiten vorhanden wire. Wirde dann das Eisenbahnnetz erweitert und zum Trans-
port von Material und Produkt nur erst zuginglich, dann dirfte die Zeit auch nicht mehr
so fern liegen, wo Oberschlesiens Schiitze so unausgebeutet im Mutterschoss der Erde
liegend, die Goldgrube des Staats genannt zu werden verdienten, wenn immer es auch
nur Eisen und Koblen statt Goldes zu liefern im Stande wiire. Wir bekennen uas reuig
zu all unseren vorhandenen Schattenseiten, wissen aber recht gut, womit wir zu kimpfen
schon eine so lange Reihe von Jahren nothgedrungen gezwungen waren; wir zersplitterten
unsere Krifte in einzelnen frommen Wiinschen und annihernden selbst noch so gelungenen
Unternehmungen. aber das Ganze stand verwaist da und sehnte sich in allen diesen Miss-
stimmigkeiten nach einen zeilgemiissen, festen, durchgreifenden Reformplan fir das Allge-
meine; leider bis jetzt vergebens. Freilich gehoren zur Ausfibrung so grossartiger Pline
die ruhigeren Zeiten eines allein Segen bringenden Friedens, weil nur in diesem Handel,
Verkebhr und Industrie erblihen kénnen, und diesen Zeitpunkt haben wir an 30 Jabre lang
 unbenutzt ablaufen lassen und erwarten ihn nun nach kaum drei hart prufenderi Jahren
um so sehnsuchisvoller zuriick, um ihn dann gewiss mebr als geschehen zum Empor-
blihen unseres provinziellen, Gewerbes ausheuten zu konnen. Mochte doch diese mit se
grossen Opfern verbunden gewesene Erfahrung nun auch ihre Friichte tragen und reifen sehen.

Noch lastet der Vorwurf auf uns, dass wir die Rentabilitit des Gewerbes mit
einer viel zu grossen Geldgier beanspruchen und jeden rationellen Fortschritt von der
Hand weisen, ja nahe daran waren, diesen Boden ganz verlassen zu wollen und der
Empiri uns hinzugeben; — das wiirde den sichern Anfang vom Ende abgeben und zum
Verfall des Gewerbes die Hand geboten haben, denn allbekannt erinnert dies an die Auf-
schrift an einer verfallenen Silberhiitte, wo die Worte standen: ., Eigennutz und Un-
dank sind der Bergwerk’ Untergang‘, welche aus der Erfahrung entnommen nur
‘Wahrheit enthalten und mit Schillers Worten ,,wo rohe Krifte sinnlos walten, da lmnn
gich kein Gebild gestalten* im engsten Anklang stehen -wiirden. Theorie und Praxis
sollen und miissen Hand in Hand gehen und nicht stehen bleiben wollen, sondern riistig
fortschreiten mit der stets ins Leben eingreifenden Thatkraft der -Naturwissenschaften, die
uns den Weg bahmen, auf dem wir ibnen folgen, nicht aber ibre dargebotenen Erfah~
rungen unausgebeutet lassend gegen sie zuriickbleiben sollen. England kann und mag
sich glucklich preisen uber die ginstige Vereinigung so vieler Naturschitze, welche ihm
so unendlich grosse materielle Vortheile gewiihren; mag uns immerhin den grossen und
gewichtigen Vorrang grosserer Jntelligenz in Benutzung aller dieser Schitze durch be-
giinstigte Kommunikationen und durch erleichterte Absatzquellen abgewounen haben; mag
immer bei einleuchtend billigeren Darstellungskosten grissere Vortheile aus dem Gewerbe
ziehen, als wir es leider nicht verwirklichen kénnen: im technischen Fache selbst aber steht
es deshalb immer nicht hoher als wir, - denn zum Rubhme der Deutschen sprechen sehr
gewichtige, uns angehorende neuere Erfindungen, die uns jedenfalls eine gleichberechtigte
Stellung beanspruchen und fiir die Folge bebaupten lassen.

Die letzte Vergangenheit und die Gegenwart geben uns den Beweis an die Hand,
dass Oberschlesiens Eisenhiitten-Gewerbe einem neuen Zeitabschnitte in der Regenerirung
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seiner Betriebsverhiltnisse ernsten Schrittes entgegenstrebt und diese Thatsache spricht
die grosse Hoffnung aus, dass es seine Schattenseiten erkennt und zu verlassen im un-
aufhaltsamen Fortschritt begrifien ist. Nehmen auch die frither undurchdringlichen Wal-
dungen immer mehr an Fliche ab und vermehren den Ackerboden, lassen sich solcher-
gestalt die mit Holzkohlen betriebenen Werke nicht figlich mehr erweitern oder gar ver-
mehbren, so muss doch auch nicht unerwihnt bleiben, dass die Bewirthschaftung der
Forsten eine gediegnere geworden und der Anbau ein vorziglicher genannt werden
kann .- ferner dass die Steinkohlen- Anwendung in den Stidten und auf dem Lande schon
viele Tausende von Klaftern Holz eriibrigen lisst und der Holzverbrauch der Hittenwerke
um ein sehr Namhaftes durch bessere Betriebsvorrichtungen herabgebracht worden ist,
so dass der Holzmangel jetzt bei weitem weniger furchterregend fiir den Fortbetrieb der
Werke vorliegt, als vor zehn oder finfzehn Jahren. Demobngeachtet ldsst sich eine Er-
weiterung dieser Werke nicht bevorworten und wird auch nicht eintreten, weil die Ren-
tabilitit der Forsten nicht zu, sondern nur abnebmen kann, denn die Holzpreise sind nur
durch den vorhandenen Begehr so hoch gesteigert und eine imaginiire Groésse obne in
sich tragenden Realwerth geworden und miissen zuriickgehen, sobald nur eine einseitige
Verwendung ohne Konkurrenz eintritt. Dieses ist bei der Steinkohle und ihrem Reichthum
in den kolossalen Ablagerungen, welche die Provinz besitzt, aber nicht der Fall, sondern
wie der Begehr steigt, lisst sich eher auf ein Herabgehen der Preise schliessen, was
besonders bei den Hiittenwerken vom grossten Einfluss ist und daher deren Erwei-
terungen folgerecht die Hand bietet, ohne die Grubenbesitzer in gleichem Grade zu be=
eintriichtigen, wie dies bei den Waldbesitzern wohl unabsprechbar der Fall sein diirfte.

Die Koniglichen Hiittenwerke beanspruchen nicht Musterwerke zu sein, denn sind
gie auch bei ihrer Entstehung nach den vorhandenen besten Erfahrungen erbaut, so tragen
sie doch mehr wie alle iibrigen Werke ihr bald 100 oder doch 50jshriges Alter und ge-
statten somit nicht allen Anforderungen der fortschreitenden Technik im ganzen Umfange
Zu geniigen, wenn man nicht sehr namhafle Geldsummen zum nutzlosen Opfer hitte bringen
wollen; demohngeachtet aber beanspruchen sie simmtlich das Verdienst dem zeitgemiissen
Fortschritt auf rationellem Wege sich angeschlossen zu haben und diese Anerkennung wird
man ibnen auch gewiss nicht verkiirzen, sonderu unumwunden zugestehen. Ihr baulich-
technischer Zustand muss eben so lobend erwiihnt werden, als der Betrieb derselben ge-
wiss sachkundig erfahrenen, wissenschaftlich gebildeten Beamten anvertraut ist. Alte vor-
handene Werke fiir jeden Fortschritt einzurichten, unterliegt oft grosseren Schwierigkeiten
und Kosten, als der Neubau und doch wendet man bedeutende Summen an, um den An-
fordernngen der Zeit nach Moglichkeit zu entsprechen, wie der jetzt bevorstehende Um-
bau der Hobéfen in Konigshiitte und Gleiwilz darlegt. Es bleibt aber immer noch ein
frommer Wunsch in unserer Provinz, eine eigentliche Muster-Anlage ins Leben gerufen
su sehen, sie wirde dem so grossartigen Gewerbe viel nittzen und gewiss auch ihr
Kapital verzinsen; dazu aber lassen es die schwankenden Zeitverhilinisse leider so bald
noch nicht kommen. Sebr viele der vorhandenen Privatwerke verdienen einer sehr rdhm-
lichen Anerkennung und stehen in jeder Beziehung den best eingerichteten und betrie~
benen Werken des In- und Auslandes in nichts nachgebend zur Seite, wogegen es aber
auch an verfeblten Anlagen nicht mangelt, wie dies ja jede Provinz und jedes Gewerbe
als bleibende Eigenthitmlichkeit wohl aufzuweisen hat.

Betrachten wir nun aber wenigstens im Allgemeinen den Standpunkt des technischen
Betriebes, so miissen wir vor allem dem Hohofenbetriebe gerecht werden, denn dieser
hat sich in den letzt verflossenen 10 Jahren wesentlich hervorgethan und steht jetzt in Hinsicht
der materiellen Resultate' keiner andern Provinz mehr nach, wenn immer die dazu ver-
wandten Hauptmaterialien jenen der andern Provinzen sehr untergeordnet sind. Kriftigere
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Geblése bei besseren Coacks lassen jeist auch weilere Sohackidimensionen einfihrem,
eine grossere Wochenproduktion aufkommen und léngere Hiittenreissen machen. Die ein-
gefuhrien Gasflammofen gewihren wesentliche Vorzige vor den englischen Feinfeuern
und geben ein vorziigliches Reineisen fur die Flammofen-Frischerei und die Giessereien..
Der Flammofen -Frischbetrieb steht. dem Auslande in keiner Weise mehr nach und die
Walzwerke lassen es sich durch immer allgemeiner werdende Einfiibhrung der Dampf-
himmer angelegen sein, den Anforderungen der Zeit vollstindiger zu entsprechen. Die
Oberschlesischen Bleche und Eisenbahnschienen finden ihres vorziiglichen Materials wegen
allgemeine Anerkennung. Ueber die Feineisen-Darstellnng kann nur im Allgemeinen an«
gedeutet werden, dass durch die Einfithrung der grosseren Schneidewerke und allgemeinere
Anwendung vorziiglicher Hartwalzen auch die Fabrikate den Standpunkt erlangt habem,
der jede Conkurrenz dabei beseitigen lisst und sie den Anforderungen der Zeit vollig anpasst.
: Ein sehr grosser Theil von mit Holzkohlen betriebenen Werken gehort allerdings
noch der alten Zeit an, behauptet aber oft dennoch den Vorzug eines vorziglichen Fa-
brikats, wie denn auch der Hohofenbetrieb mit ausschliesslichem Bezug von Holzkohlen
aus dem angrenzenden Polen sich in den letzten Jahren bedeutend in der Zahl der Werke
lings der Gri#nze vermebrt hat. So lange ein vorziglicheres Fabrikat bei Holzkohlen
geliefert und die Preise noch rentable bleiben, wird sich dieser Betrieb anch noch lange
Zeit erhalten, obschon an vielen Orten der Holsmangel bereits fiihibar vorhanden und ein
Bezug von Weiterher nicht figlich zu verwirklichen ist, so kann doch jetzt wenigstens
noch nicht die Grenze gestellt werden, wo der Betrieb theilweise ganz aufhoren wird.

Es kann die in diesen Heften dargelegte technische Entwickelungs-Geschichte der
Werke allerdings nur als ein unvollkommener Versuch betrachtet werden, weil andernfalls
eine Menge von untergeordneten Gegenstinden hiitte mit in Riicksicht gezogen werden
miissen, welches die beabsichtigte Hauptiibersicht sehr erschwert haben wiirde. Die Ver-
vollstindigung dieser allerdings mehr oder weniger grossen Liicken muss denjenigen tiber-
lassen bleiben, welche eine Monographie der Werke zu geben beabsichtigen, alle son-
sligen Ergiinzungen lassen sich aber bei dem Aufenthalt auf den Werken leicht nachholen
und bleiben dem sich dafiir interessirenden Forscher unbenommen.

Recht sehr zu wiinschen bleibt es aber, dass eine so gewerbthiitige Provinz wie
Oberschlesien, endlich dahin gelangen moge, ein eigenes Organ zu besitzen, worin aus-
schliesslich der Bergbau und das Hiittenwesen vertreten; dies darf als erstes Zeitbediirfniss
wnd zur Ausfullung einer grossen Liicke, ja im Interesse aller Werksbesilzer und Be-
amten wobl als ein frommer Wunsch immer hier in Anklang gebracht werden! — Von
diesen letzteren Beiden aber bleibt ebenso auch die Verwirklichung dieses Wunsches abhiingig
und zu erwarten; es muss die Folge lebren, ob eine dergleichen Unternehmung Anklang
und allgemeine Unterstiitzung findet. Nur in der Vereinigung aller vorhandenen Krifte
su einem gemeinsamen Ziele kann etwas Grosses geleistet werden und die Frichte da-
von werden ihren Segen nicht erwarten lassen, sondern jedenfalls zum aligemeinen Em-
porbringen eines Gewerbes beitragen, das zum Segen und Erwerb der Gesammt-Bevol-
kerung einer ganzen Provinz den Lebensfaden in sich trigt.

[ )
Der Bergmann dringt ins dunkle Tief der Erde,
Und sprengt das wilde Felsgestein;
Dass Edles nur zu Tag' gefordert werde,
Schiitigt er mit Muth und Hoffoung ein.
Was er aus tiefen Schiichten miihsam windet,
Bestimmt der Erdendinge Werth;
Doch seines Treibens schonsten Ruhm begriindet,
Das Eisen an dem Schaar und Schwert.
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ergleichende Zusammenstellung ‘
- der Dimensions- und Betne sverhiltnisse wie Resultate bei den Hohofen in Belgien,
den Rheinlanden und Schlesien, so wie Hygrometrischen Beobachtungen bei den
Hohofen in Konigshiitte. -
Wir haben iiber diesen Gegenstand eine sehr ausfibrliche Abhandlung, néimlich:
Ueber den Betrieb der Coacks- Hohéfen in Belgien mit besonderer Beziehung
auf die Konigshitle in Oberschlesien vom Hiitten-Inspektor Eck. In Karstens
Archiv 1850. Band XXIII Seite 661 etc.
und durfen hierauf bezugnehmend nur einige Erlduterungen zu der belhegenden verglei-
chenden Zusammenstellung geben.

Die erste Einsicht in diese Tabellen gewihrt aber die Ueberzeugung, dass sie zu
weit umfassenden Betrachtungen genugsamen Stoft darbieten, welche durch die hier
gegebenen kurzen Andeutungen keinenfalls als erschépft angesehen werden sollen noch
sein konnen.

Des Verfassers eigene, so wie des Hiltenmeister Forster gesammelte Notizen bei
Bereisung dieser Gegenden, liegen diesen Bemerkungen zum Grunde nnd dirfen hier
ohne alle Vorurtheile, als aus eigener Beobachtung geschdpft, wiedergegeben werden.'

Die Betriebs-Unterschiede der belgischen Werke, wie selbige die Tabellen ergeben,
sind von allen andern so grossartig verschieden, dass sie wohl von selbst zum Nach-
denken anregen, und ebenso die Aufforderung als wichtig genug erscheinen lassen, viel-
seitige Vergleichungen mit dem Betriebe in nnserer Provinz anzustellen, um annéherungs-
‘weise alle Vortheile uns aneignen zu kionnen, welche jener vor uns voraus hat.

In der Tabelle ist es daher versucht, so weit eine Tabelle es vermag, alle diese
stattfindenden Verschiedenheiten des ganzen Betriebes in Zahlen darzulegen. In Kiirze
mochten folgende Punkte hervorzuheben sein:

L

- Vergleichung der Materialien zwischem Belgiem und Schlesien.

a) Coacks. Die Belgischen Coacks wiegen pro Cubikfuss = 261/, bis 261, Pfund,
und sind bei einer schonen Festigkeit sehr porise.

Die Oberschlesischen Coacks sind dagegen sehr verschiedenartig. fast auf jedem
einzelnen Werke von anderer Beschaffenheit, und wenn hier die Zabrzer Coacks den
Belgiens sehr nahe kommen, so sind die der Konigsgrube entschieden schwerer.
Bei einer hinreichenden Festigkeit, um nicht zu zerkleinen, Wlegt der Cubikfuss
Coacks der Konigsgrube = 33,75 bis 34,33 Pfund, so dass sie weniger pords als
die Belgischen erscheinen. '

b) Erze. Die Erze der Belgischen Werke sind denen der Schlesischen sehr #hnlich
und bestehen in derben und milden Brauneisensteinen, derem Lagerungs-Verhiltnisse
an die Oberschlesiens erinnern. Der Gehalt der Erze ist verschieden und betriigt

271/, bis 38 9/,. Die Gattirung bei der Beschickung ist meistens der Art, dass die-
selbe 35 9/, erzielen lisst.

Wenn die Belgischen Erze im iiberwiegenden Theile derb und durch Wasch-
arbeit vom Lehm gereinigt sind, so sind die Oberschlesischen mehr milde als derbe
Erze, welche aber ohne alle Vorbereitung zur Verwendung kommen. Der Gebhalt der
Oberschleslschen Erze mochte zwischen 25 und 36 9/, schwanken, und mochte die
Beschickung meist zu 32 bis 33 0/, gattirt sein, so dass sie gegen die Belgische um
mindestens 2 /, nachsteht. Ob dieser geringe Unterschied nicht durch irgend eine .
passende Vorbereitung zu vernichten wire, ist mehr als wahrscheinlich, und muss
Versuchen iiberlassen bleiben.

11
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Vergleichung der Ocfem und Betriehs - Yerhiltaisse,

Bltckt man von diesen Unterschieden in den Haupt-Betriebs-Materialien nach denen
der Betriebs-Resultate, so tritt schlagend aus den Tabellen hervor, dass die so giinsti-
gen Resultate Belgiens gegen die Schlesiens durchaus noch in einem anderen Grunde
liegen miissen, als in den Materialien. — Und in der That, die Konstrukiion der Hoh-
ofen steht in zu gleichem Verhiltniss mit den Produktionen der Hohifen, als dass nicht
diesem Momente die grosste Wichtigkeit fir die Produktionsfihigkeit beigemessen werden
sollte, so wie den aus dieser Konstruktion hervorgehender Betriebs-Verhiltnissen iiberhaupt.

Vorzugsweise entscheidend wird fir den Hohofen die Kohlensackweite sein: diese
ist bei den Belgischen Oefen circa 130 bis 161 Quadr.-Fuss,

bei den Schlesischen aber nur 95 Quadr.-Fuss.
Die Produktion pro Tag in Belgien circa 18,000 — 21,000 Pfund font moulage,
dagegen in Schlesien nur 9,140 Pfund.
Wenn sich Weite der Gicht und des Gestells an die Kohlensackweite anlehnen und deren
Verhiltnisse aus der Tabelle hinreichend hervorgehen, so ist es hier am richtigen Orte
wenigstens die Funktion des Kohlensacks, in Bezug auf den Gang des Schmelzprozesses
itherhaupt niher zu untersuchen. :

}],)er Hohofenprozess wird bedingt durch die Einwirkung zweier sich gegeneinan-
der bewegender Siulen, der von der Gicht nach der Form abstiirzenden Schmelzsiule,
und umgekehrt der. von der Form nach der Gicht aufsteigenden Gasséule. Die Wirkung
beider Siulen aufeinander wird eine chemische und physikalische sein, indem der chemi-
sche Prozess nur bei richtiger Vertheilung der Wirme im Ofen ungestort erreicht wird.

Betrachtet man die Schmelzsidule an sich, so wird diese in Gestalt eines umge—
kehrten abgestumpften Kegels, dessen Spitze der Querschnitt vor dem Formen, dessen
Basis die Gichtoffoung bildet, nach dem Gestell zu nieder riicken, wihrend dieselben
ringsum mit Kohlen, die den iibrigen Raum des innern Ofenschachtes ausfiillen, umgeben ist.

Die Wirkung der Gasstiule auf die Schmelzsiule wird in den oberen Schachithei-
len darin bestehen, dass durch die Wirme die Wassergase und kohlensauren Gase der
Beschickung entfernt werden. Im weitern Niedergehen wird eine Reduktion der Erze
durch das Kohlenoxydgas eintreten, wodurch die Erze natirlich in einen pordésen Zu-
stand verselzt, durch das fernere Andringen von Kohlenoxydgas Gasen im weitern Fort-
riicken fahig werden, in den gekohlten Zustand iiberzugehen. Dieser Punkt der Koh-
lung des reduzirten Erzes muss im Kohlensack und der Rast erfolgen, und wird als
Hauptpunkt des ganzen Hohofen-Prozesses anzusehen sein, indem beim Eintreten der
Schmelzsiule ins Gestell die Sonderung des gekohlten Eisens von den sich hier bilden—
den Schlacken eintritt. Geht man von diesem Gesichtspunkie aus, den der aufmerksame
Beobachter bei allen vorkommenden Erscheinungen des Hohofenprozesses wieder findet,
8o ergiebt sich fiir den Kohlensack einfach Folgendes:

Die Kohlung des Eisens wird um so regelmissiger von Staiten gehen, als die zur
Kohlung ndthigen Kohlenoxydgase unter gleichbleibender Wiirme in. Fillle vorbanden
sind. Hiozu tragen die Kohlen einmal dadurch bei, dass sie vermoge ihrer Porositiit
gleich wie Platinschwamm eine Condensation der Gase bedingen. -Diese Condensation
wird bei gleichen Kohlen um so hoher sein, als der Cubikinhalt, oder bei gewdhnlich
gleichen Hohen der Querschnitt in den Kohlensiicken grisser ist. Andererseils wird die
Verdichtung der Gase bei gleichen Querschmtten sich steigern, je poriser die ver-
wandte Kohle ist; — und dies ist Beides in Belgien gegen Schlesien der Fall. Mit dieser
hier aufgeslellten Ansicht hiingt gleichzeitig eng zusammen, dass bei dem Uebermasse
von Gasen im Kohlensacke, eine hinreichende und gleichbleibende Wiirme. eng verbunden
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ist, und dass demnach Schwankungen in der Schmelzsiule durch diesen Regulator des
chemischen Prozesses, um so weniger fiihlbar fiir den Betrieb werden, als dieser Re-
gulator hinreichend gross ist.

Gleichzeitig ergiebt sich aus dieser Betrachtung, dass fiir weniger porbse Kohten
der Kohlensack grésser sein muss, als fir mehr pordse oder spezifisch leichtere' Kohlen,
wie dies ja auch die gemachten Erfahrungen in Konigshutte genugsam bestitigt haben.

Was die Windfihrung betrifft, so braucht es kaum der Erwihnung, dass diese
im innigsten Zusammenhange mi? der Gassiule steht; denn letztere verdankt ja der Wind-
fubrung ihre Entstehung. Es wird nach dem Gesagten einleuchtend sein, dass die Wind-
menge vermehrt werden muss, je grossere Dimensionen ein Hohofen im Kohlensack er-
hiillt — und da gleichzeitig mit grossern Dimensionen der Oefen hohere Produktionen erzielt
werden und somit schwerere Schmelzsiiulen zu tragen sind, so wird die Windpressung
angemessen gesteigert werden miissen. Die Steigerung der Pressung des Windes wird
natiirlich ihre Grenzen finden, in denen sie fruchtbar fiir den Betrieb wird, ebenso wie
die Windmenge selbst, — und hier zeigt die Tabelle vollstindig die Griinde der Erfah-
rung, wenn man den Belgischen wie den Schlesischen Betrieb als einen vollstindig in
ihren spezlﬁschen Verhiiltnissen ausgebildeten hinnimmt.

Fiir die letztere Tabelle mag hier hmzugefugt sein, dass durch die durchgreifenden
Versuche und langjéhrige Erfahrung zu Konigshutte dargethan ist, wie schidlich die
Wasserdémpfe auf den Betrieb der Hohéfen einwirken, indem sie durch Abkithlung die
grossten Unregelmiissigkeiten im Betriche bedingen. Die Tabelle selbst weist nun in
Zahlen schlagend nach, was von Wasserregulatoren fiilr Windlejtung zu halten ist. Es
tritt wie die Versuche zu Konigshiitte zeigen, im Cubikfuss Luft wenigstens eine Vermehrung
von 1/; des Gewichts des davon enthaltenen Wassers durch die Wasserregulatoren hinzu,
weshalb auch wie wir aus der Geschichte der Konigshiitte ersehen haben, bereits Trocken-
regulatoren an Stelle der Wasserregulatoren getreten sind, wodurch vnelfache Uebel-
stinde behoben und ein gleichférmiger Betrl‘?b erzielt worden ist.

Noch Eins bleibt aber hier zu erortern: Die Erzeugung des fonte d’afﬁnage in Belgien.

Man verwendet in Belgien hiezn nur die reichern Erze von gutartiger Natur und
erhilt durch einen scheinbar ibersetzten Gang eine hohe Produktion und ein fir den
Flammofen-Frischbetrieb das geweisste oder gereinte Eisen vertretendes Produkt.

Die Erzeugung des fonte d’affinage ist gewiss viel weniger durch die Beschaffen-
heit der Belgischen Erze erméglicht, als durch die Konstruktion der Oefen; denn eben
durch den itberreichlichen Gashehilter (Kohlensicke) wird eine so gleichmiissige Hitze,
wie eine gleichmissige Kohlung der reduzirten Erze ermoglicht, dass mean genau die
Grenze bestimmen kann, in welcher ohne Nachtheil fur den Ofen der Gichisatz gefiihrt
werden Xann, um die Kohle noch chemisch gebunden am Eisen im Gestell zu erhalten.
Wollte man mlt Belglschen Erzen in Schlesischen Hohdfen solche Erzeugung unternehmen,
so wiirde dies nicht nur ein Wagniss sein, sondern man wiirde sich auch bald iiberzeugen,
dass nicht die gehérige Gasmenge durch den Kohlensack gehalten wird, um eine richtige
Kohlung des Eisens zu bewirken; — die Erze werden unter Abnahme der Wiirme roh
vor die Formen kommen — und der ganze Betrieb in hochste Gefahr gerathen. Gewiss
aber wirden Versuche, Schlesische Erze in Belgischen Oefen zur Erzeugng von fonte
d’affinage zu benutzen, erwinschte Resultate liefern, wenigstens ist das Gegentheil kaum
zu befiirchten.

11*
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Die Zeit, wo in Schlesien bei dem Coacks-Hohofenbetriecb ein wesentlicher Fort-
schritt erzielt, liegt hoffentlich nicht mehr allzufern und es muss somit als bedingtes Zeit-
erforderniss betrachtet werden, die gegenseitigen Verhiltnisse des Belgischen mit. dem
Schlesischen Hohofen-Betriebe aufzuklidren und auf feste Erfahrungssiitze zuriickzufihren,
wozu die vorstehenden Andeutungen wenigstens die Hand bieten mogen.
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Namen Bezeichnung A';z;m Dimensionen
der der vorhan-| Gicht- K;’ahcl::" Gestell-Weite Rost-
M Werke. Oefen. g:’::: Weite. | Weite. | obere. | untere. | Winkel.
) Fuss. Fuss. Fuss. Fuss. Grad.
1. Belgien- .
1 | Sclessin 6 7,328 | 14,338 3,186 | 2549 | —
2| Serraing . . » . dltere Oefen . 6 7,5 13,5 3,11 3 68
desgl. 7,283 113,114 | 3,803 | 2,9142 68
neuere Oefen . 6,560 | 13,114 | 3,805 | 2,9142 68
deagl. . 6,7% 13,5 3,11 3 68
3 | Esperance 4 6,8 13,6 3,4 | 2,9142 65
8 14 3,6 3 63
4 | Coudllee . . . . . [fir fonte moulage 8 8281 | 13,6 3,50 1,943 —
fonte d’affinage . . 9,304 | 12,745 | 5,372 | 2,39 —
zugestellt.
5 | Chatelinau Ofen Nro. L . 6 7,774 | 13,5%3 | 2,9313 | 1,944 | 63
Ofen Nro. II.. . . 1,850 {14,388 | 3,503 | 2,53 60
IL. Rheinlande. .
1 | Neunkirchen . . . o e p] ] 8 3 2,166 66
. 4 9 2,5 2,166 | 66
2 | Saynerhiitte . ? 4,5 10,5 2,833 | 2,166 —
3 | Geislautern . 1 i 10 —_ - —
L. Schlesien. .
1 | Konigshitte . Wedding - Ofen 4 4,75 11 320 | 1,75 | 66,
Gerhard - Ofen .. 4,25 11 2,5 1,66 | 643,
2 | Malapane . graues Roheisen 1 3 7 2,16 1,25 60
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der Oefen. 3 - Inhalt Verhiiltniss des (J-Inhalts
des obern| -
Gestell- | Rost- |Kohlen-fgohache | Ganze | 9¢8 | ger |98 Footnel mur zur
Hohe. | Hohe. | fias, | Hobe. | Hohe. | Goots,| Gicht. | socken | Doreh- | Gicht- | Kohlensack-
€. ohe. 1 Hohe. 0-_ ohe. | Gestells. I ' sackes. messer. | Weite. Weite,
Fuss. Fuss. Fuss. Fuss. Fuss. | [)-Fuss.| D-Fuss.| 0-Fuss.| = 1
7,487 | 11,470 | 2,804 | 26,03 | 47,80 | 7,947 | 42,167 | 161 1 5,3 20,25
7 11,5 — 29 47,3 —_ — — —_ — . —_
68 | 11,17] — 28,17 | 46,14 | 11,24 | 41,62 | 135,06 1 3,762 | 12,01
7,771 | 11,414 — | 27,442| 46,63 | 11,24 | 33,791 | 135,06 1 3,006 | 12,01
8 11,75 | — 28,23 | 48 — — — — — 2
6,7998 | 13,6 — 28,17 | 48,57 | 9,077 | 36,31 | 145,24 1 - 4 16
7, 12,5 3,3 — 50 — —_ —_ — - —
9,714 | 5,828 27,472 | 43,014 | 7,06 | 53,835 | 145,24 1 7,62 20,57
7,33 | 5416 | — | 30,269 43,014 | 22,66 | 67,908 | 127,46 1 3,00 5,6
81566 | — — — | 47,793 | 6,6966 | 47,46 | 143 1 7,08 | 21,6
8281 | — — — | 47,793] 741 36,31 | 161 1 5,1 22,67
4,5 4 — 21 30 7,06 | 7,065 | 50,24 1 1 7,1
5,5 4,5 — 24 34 4,906 | 12,56 | 63,583 1 2,56 12,96
625 | 7,25 3 | 225 39 4,27 16 |s6526] 1 3,74 | 2026
—_ — — — 32 — 12,56 | 78,5 — —_ —_
6,5 9 775 | 16,75 | 40 8041 | 17,710 | 95 1 2,20 11,8
658 | 875 25 | 22,16 | 40 4,906 | 15,896 | 95 1 3,24 19,4
5,5 4 - 20,5 30 360 | 7,06 | 22,08 1 1,9 6,1
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Namen Betrieb s-
a — — —
Oefen. Dargestellte der | der Diisen des Windes | Wind-|Gewicht ;
der elen. | For- |1 reh-l €% | pres- |Tempe-{ menge | von
sl Werk Eisen- Sorten. | pen- messer, [p2mmte| ratur | pro |1 Cbf.
= erke. Zahl. ‘|OFach.| 5™ | nach |Miniute|Coacks. f
Zahl.\| Zoll. {)-Fuss| Fuss. | Cubf. | Cubf. 7e.
L Belgien. )
1] Sclessin . . 6 font moulage 2 3 lo,0981] 0,75 | 60 | 4009 | 26,4
moulage . . p] 3Y, 10,4151 0,75 | 60 | 4703 | 26,4
affinage . . 2 3% 10,1335] 0,75 | 100 | 5135 | 26,4
affinage 2 | 3% lo,151] 0,75 | 100 | 4444 | 26,4 '
2| Serraing . . 6 moulage 2 | 3% 0,335 0,66 | 150 | 4485 | 26,4
moulage 2 4 ]0,4744] 0,75 | 200 |} 5982 | 26,4
affinage 2 | 3y lo,2335| 0,75 | 300 | 4165 | 264
. affinage 2 4 |o,1744] 0,66 | 300 | 5039 | 26,4 -
3| Esperance 4 - moulage . p] 3Y, |0,1335| 0,66 | 50 | 5130 | 26,4 ;;
moulage . 2 | 3% loa33s] 075 | 50 | 5338 | 264 '
affinage — — — — — — 26,4
affinage —_ —_ — —_ — — ] 6,4 4
4| Ougrée . . 2 moulage . . 3y |o,1335| 0,75 | 50 | 5538 | 26,4
affinage . . — — — —_ — —_
5| Couillet . . 8 moulage 1. . ? 3 10,0081 0,5 15 | 3395 20
moulage IL . 2 3 |o,0981{0,5416] 15 | 3543 ] 20
moulage III. . —_ — — —_ — — —
' Sommer-affinage| 2 -] 3 0,0981] 0,5 15 | 3395 | 20
inter-affinage | 2 3 |0,0981}0,5416] 15 | 3543 | 20
6| Chatelinau . [Ofen Nr.1. | affinage 2 3 ]0,0981] 0,5 15 ] 3395 20
w » IL| affinage 2 3 Jo0981] 05 | 15 |3395] 20
» 5 1| moulage . . —_ —
» n L 3| affinage et mou-|nach einem Durchschnitt von 3, Jahren| — —
n IL} lage. Produktion im Jahre f. moulage 2,191,984
6,827,034
II. Rheinlande. 9,019,018 Pfund.
1| Neunkirchen . pJ graues Eisen . 2 3% |o,5882| 0,222 300 | 2380 | 25
2 3% lo,15882| 0,222] 300 | 2380 23
9| Saynerhiitte . 2 graues Eisen . p] Y, 10,0558 0,333 100 | 1340 25 1
. 2 ? 0,0436{ 0,333{ 100 | 1047 235 a
3] Geislautern . i graues Eisen . 1 4 ]0,0872]0,1666] 200 | 1274 25 {
IIL Schlesien, , !
1| Konigshiite . 4 gr. EisenWedding] 3 | 2% |0,0828/0,4166} 60 | 2330 | 34 '
gr. Eisen Gerhard} 3 2 |o,065416]0,89166] 60 1824 34 ‘
Holzkohlen.
2| Malapane. 1 |graues Eisen . 2 1% 10,0334 0,166 140 | 800 11
,
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42,66' 1470 I 1778 |456,58| 144 |553,17| 7982,7' 31,2 |284,24| 320,45'

82,54

89

) : Kohlen.
16 176 493 60 38 1356 | 2633,4| 28,0 | 176,33 | 416,6

66,6
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Maschinengebiinde. | Pressung Fir Luft hinter dem Regulator. Namen
Relati-| Gran Baro-A “Trok- |Feuch- Diffe- Relati-| Gran ld?l‘ Regulator?n
Thau-| ve |Wasser] in |meter- kenes tes renz | Thau-| ve |Wasser hinter welchea dia
punkt. | Feuch-fin 1 Cbf.| Linien. [stand in| Termometer | yei0r | punkt. | Feuch-in 1 Cbf. B“"“ﬁ";""g"“
tigkeit. | Luft. Linien. | ¢ | ¢ d tigkeit.| Lufe | &efchenen
13,9 | 0,384] 9,93 | 75 309 | 226 | 184 | 4,2 | 16,3 | 0,63 | 11,76| Wedding.
—6,6(0,374] 1,95 | 69 391 | 12,3 ] 106 ). 1,7 | 9,3 | 0,80 | 7,66 | Heinitz.
+34] 086 | 4,76 | 69 303 | 148 )] 102 ] 46 | 61 | 050 | 557 Gerhard.
3,3 | 0,848] 4,69 | 73 399 | 15,0 | 10,0 5 53 | 047 | 5,31 Gerhard.
» » ” » » | 128] 85 | 43 | 41 | 048] 465 Wedding.
—24)] 068 292 | 69 393 | 12,0 7 5 1 | 041 | 3,75 Gerhard.
» » » » » | 108 6 48 |—0,3]| 0,40 | 3,35 | Wedding.
+39)]| 058 4,76 | 65 389 | 19,0 | 128 ] 62 | 82 | 0,43 ] 6,39 Gerhard.
» » » » . | 144 ] 11 44 | 94 | 058] 6,18 | Wedding.
0,77 | 3,77 | 3,77 | 69 395 138 95 | 43 | 55 | 052 5,40 Gerhard.
» » » | » ao | 127] 84 | 43| 40 | 049 | 4,71 | Wedding.
22 | 0,79] 4,28 69 395 | 145)| 101 | 44 | 61 | 052 | 567 | Gerhard
» » » ” » 118 84 | 34 | 50 | 058 ] 5,23 Wedding.
28 | 0,72 ] 4,47 | 69 395 16,4 | 105 56 | 54 | 0,43 ] 521 | Gerhard.
77 | 065 6,38 | 69 394 | 208 14,6 | 6,02 | 10,5 | 0,46 | 7,705| Gerhard.
80 | 035 | 6,34 | 47 371 | 0,0 | 171 ] 13,0 9,4 | 0,22 | 6,60 Gerhard. .
9,9 | 0,633] 7,434| 69 392 | 182 | 14,7 | 35 | 126 | 0,65 | 9,15 Wedding.
» » » 58 378 | 16,2 | 11,6 | 46 | 81 | 053] 6,51 Gerhard.
3,7 | 082 4,81 | 38 387 | 148] 108 ]| 4,0 | 75 | 0,56 | 6,24 | Heinitz.
96 | 0,73 | 7,56 | 69 389 | 22,4 | 161 | 6,3 | 12,4 | 0,48 | 892 Wedding.
55 | 050 53¢ | 69 389 | 26,3 | 149 ] 11,4 ]| 6,6 | 0,23 | 548 Gerhard.
. %

12%






) emeine Bemerkungen
iiber die zuniichst belegenen bedeutendern Privat- Werke.

Wir hitten im Nachstehenden eine sehr schwierige Aufgabe zu lésen itbernommen,
wollten wir eine den Erwartungen entsprechende Darlegung des Privat-Hutten-Betriebes
dieser wichtigsten Gegend unserer Provinz den geehrten Lesern in Aussicht stellen; aber
dies ist nicht méglich, liegt ebenso auch keinesweges in der Absicht, sondern es kann
hier nur von Andeutungen und aligemeinen Bemerkungen iiber die gréssern und wich-
tigeren Anlagen die Rede sein, welche dem fremden Besucher der Provinz sich wenigstens
oberflichlich orientiren lassen werden, und einen Reiseplan zu machen gestatten.

Auf der Konigshiitte befinden wir uns in dem Haupt-Steinkohlen-Revier; sowohl in
geognostischer als berg— und hiittenménnischer Hinsicht in dem Mittelpunkt eines sebhr nm-
fangreichen Hiittenbetriebes mit Steinkohlen und Coacks. Das Hauptstreichen der mich-
tigen Steinkohlen-Formation bezeichnet die Lage der meisten Hiitten, welche wenigstens
dieses Haupt - Material in unmittelbarer Nihe besitzen, und auf wenigen Quadratmeilen
Fliche die griossern Werkanlagen, Mariahiitte, Friedenshiitte, Antonienhiitte, Falvahiitte,
Eintrachthiitte, Laurahiitte, Hohenlohhiitte, Baildonhiitte und Sophienhitte, mit Zusammen
14 Coacks-Hohifen, obne die der Konigshiitte, aufzuweisen hat; wogegen nordlich, also
nach Tarnowitz, der Betrieb mit Holzkohlen wieder beginnt, und die Werke Hugohiitte,
Brinitze, dann aber enigegengesetzt siidlich die Werke Katlowntz, Dietrichshiitte, Louisen-
hiitte und Idahiitte in sich schliesst. Alle diese Werke beuten die massenhafte Eisenerz-
Niederlage um Beuthen und Tarnowitz aus. Nur mit einzelnen Ausnahmen als Sophien-
hiitte, Brinitze, Kattowitz, Dietrichshiitte und Louisenhiitte, wobei Wasserkraft, findet
sonst Dampfkraft zum Betriebe statt, und gewihrt fir diesen Theil der Mechanik ein
weites und gewiss auch sehr belehrendes Feld.

I. Lawrahiitte. Diese grossartige Anlage verdient vor allen iibrigen Werken bei
unsern Andeutungen hier die erste Stelle eingersiumt zu erhalten. Das Werk auf Grifl.
Hugo von Henkel'schen Territorial - Grunde der Herrschaft Siemianowitz belegen, wurde
in den ersten 2 Hohifen, der Puddlings- und Walzwerks-Anlage von 1838 bis 1839 im
Bau begonnen und kam auch im letztern Jahre schon in Betrieb; der 3te Hohofen wurde
1841 erbaut und kam 1842 in Betrieb; der 4te Hohofen wurde 1843 erbaut und kam
1844 in Betrieb.

" Diese 4 Hohofen haben 2 Dampfmaschinen aus Manchester, die eine zu 120-bis
140 Pferdekraft mit 60/ Dampf- und 110 Blasecylinder, die andere zu 80 Pferdekraft
mit 45/ Dampf- und 90 Blasecylinder, beide mit kugeférmigen Trockenregulator ver-
sehen.

Zum Betriebe der Walzwerke sind 2 englische Hochdrucker von 60 Pferdekraft,
dann ein erst im Jahre 1850 angeschafter Dampfhammer von Nasmyth von 45 Pferde-
kraft und 40 Centner Schwere vorhanden.

Zum Betriebe des gehenden Zeuges in der Drehwerkstatt steht eine Dampfma-
schine mit rotirendem Dampfeylinder von 6 Pferdekraft von Hoffmann in Breslau.

Der Zustand des provinziellen Hiittenwesens war in 1838 ein sehr verchiedener
von der Jetzizeit; es waren zur damaligen Zeit allerdings bereits die in andern L#ndern
léingst bewihrten Fortschritte in der Eisentechnik in grossen Anlagen zur Ausfiihrung ge-
bracht, auch in Oberschlesien im Einfihren begriffen, allein eine allen zeitgemiissen
Anforderungen entsprechende Anlage der Art war noch nicht vorhanden, und sollte erst
durch den Bau dieses schénen und grossartigen Werks ins Leben gerufen werden.

War das festgewurzelte frithere Vorurtheil gegen alles im Flammofen bei Stein-
kohlen gefrischte aus Coacks-Roheisen dargestellte gewalzte Stabeisen auch zur damaligen



94 :

Zeit schon- gewichen, so war doch anch endererseits die Bevorzugung oder Gleichstellung
dieses gegen alles geschmiedete und bei Holzkohlen gefrischte Stabeisen im Handel noch
keinesweges allgemein zu nennen. Diese entscheidende Bahn zu brechen war der da-
maligen Zeit vorbehalten, wo die grossen Anlagen Oberschlesiens eben im Entstehen
begriffen. '

s Es kann und muss als eine sehr glickliche Wahl angesehern werden, gerade den
Punkt zur Anlage ausfindig. gemacht und fixirt zu haben, wo die bedirftigen und aus-
kommlichen Haupt-Betriebs-Materialien, Steinkohlen und Erze, in ebenso sicher gestgliter
und ausreichender Menge als vorziiglichen Giite vorhanden, und es durfte diesen so giin-
stigen Umstéinden nach, in damaliger Zeit keinem Zweifel unterliegen, dass eine an diesem
Punkie amsgefihrte grossartige wahthafte Muster - Anlage der. Art, ausgestattet mit allen
neuesten mechanischen Vorrichtungen, auch selbst die Verwendung eines so bedeutenden
Baukapitals, durch einen entsprechenden Gewinn lehnen konnen und wirde.

- Die Laurahiitte hat in ihrem trefflichen Bauzustand, vorzugsweise aber denen allen
Anforderungen entsprechenden und vollkommen bewihrten mechanischen Einrichhgfn,
mit vollem Rechte bis jetzt die erste Stelle unter der grossen Zahl aller Oberschlesischer
Werke, eingenommen und behauptet. A
Die nahe belegene und mittelst Schienenweg bis zum Coacksplatze verbundene
Eugenien-Gliick-Grube liefert die zum Betriebe bendthigten Kohlen, das Territorium der
ganzen Herrschaft Siemianowitz die besten und reichsten Brauneisenerze, welche Ober-
sohlesien besitzt. - Dieses Werk liefert mit der Alvenslebenhiitte die Bahnschienen, aller
Formen bis jetat in Oberschlesien nicht nur in allgemein anerkannter vorziiglicher Giite,
sondern auch durch die grosse Konkurrenz sehr gedriickiem auffallend billigen Preise.
II. Eimtrachthiitte. Dem Grafen Einsiedel und Fabrikbesitzer Egels gehoriges
Werk, ohnfern der von Konigshiitte nach Gleiwitz fihrenden Kronprinzensirasse 1/, Stunde
von ersterm Werke belegen. )
‘ Es besgteht aus einem im Jahre 1837 erbauten und in 1839 in Betrieb gesetzien
Hohofen mit einer Gebldse - Dampfmaschine mit rotirendem Dampleylinder von 26 und
drei rotirenden Blasecylindern, 42 Pferdekraft, aus der bekannten Fabrik von Egels im
Berlin. Jotzt wird diese Anlage durch den Bau einer Kesselschmiede und Giesserei er—
_weitert, und bleibt in jeder Beziehung sehenswerth. Da mun auch in neuester Zeit, die
in so vielen Hinsichten nachtheilige Verkoackung der Steinkohlen in freien Meilern hier
kagsirt ist, und findet jetzt in 10 Coacksofen unter einem Dach, wovon immer zwei
gegeneinander iiberstehen , mit gewiss unahsprechbarem Vortheil fiir den Hobefeubetrieb
siatt. Auch hiebei darf nicht unerwihnt bleiben, dass die Zeit zur allgemeinern Einfihrung
dieses Fortschrittes mahnt, und nicht genugsam empfohlen werden kann, dass nur auf
diesem Wege fortschreitend der Eisen-Hiitten-Betsieb Oberschlesiens die noch stets ob-

waltenden Priifungen grosser Kenkurrenten siegreich wird bestehen konnen.
Anmerkung: Ueber Ofen-Coacks aus Sinterkoblen und Backkohlen und seine Anwendung beig
Hohofenprozess. Von Sack, Hiitten-Verwalter in Eintraehtshiitte. .

- 1L B. Falvahiitte, am Bahnhofe Schwintochlowitz, dem Grafen Carl von Henkel
in Neudeck geborig. Eine Anlage mit 2 Hohofen und Puddling-Werk, gut gelegen,
sher bei der ersten Bau-Ausfilhrung éngstlich zusammengeriickt, sonst wiirde dies Werk
einen bedeutendern Rang eingenommen haben, wiihrend dasselbe jetst mit sehr wandelharem
gebenden Zeuge immer noch das Mogliche leistet, bleibt die Anlage doch nur eine ver-
kiimmerte und bedarf einer umfangreichen zeilgemiissen Retablirung. Die Fabrikate sind
dagegen gesucht und stehen namenilich die Eisenbleche in einem sehr guten Rufe.

IV. Baildemhiitte. Sie wurde in 1831 in Betrieb gebracht und war die erste
Anlage, welche der Falvahiitte folgte. Der in Oberschlesiens Hiittentechnik rtihmlich be-
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kannte Englinder Baildon, dessen Name dies Werk triigt, lisst nur- was Tichtiges er-
warten und ist der Zuschnitt des Ganzen auch beschrinkt, so war diese Anlage doch von
Anfang an als eine gelungene dem Zwecke vollkommen, entsprechende zu betrachten und
darf selbst jetzt noeh dazu gerechnet werden.

V. Sophienhiitte bei Myslowitz, dem Herrn von Winkler gehorig, mit Wasser
betrieben, ist ganz nach dem Muster der Baildonhiitic erbaut, und war diejenige Anlage,
welche in Oberschlesien den ersten Dampfhammer in 1847 von llsenburg, 38 Centner "
schyser, statt des Stirnhammers anwendete. ' C

VI. Hehenlohhiitte. Der erste Hohofen ward im Jahre 1805 von dem Englinder
Baildon erbaut; die Anlage zeichnet sich durch Zweckmissigkeit und nach dem jetzt er-
folgten Umbau der iltern Dampfmaschinen, durch vollkommen den Zweck entsprechenden
Maschinen aus. o

Es sind diese genannten grossern Anlagen auf einer geringen Fliche belegen und-
lassen die Konigshiitte als deren Mittelpunkt annehmen. Weniger wichtig erscheint die
Zdyl -8 Privat - Werke, welche um Rybnik in einem. grossern Umfange als jene erst-
genannten liegen, und wovon allein die Marienhiitte bei Arzeche dem Herrn von Winkler ge-
horig, mit Steinkohlen und Dampfkraft betrieben wird, wogegen die Valeskahiitte,* Jutta—
hiitte, Berthahiitte , Idahiitte, séimmtlich mit Holzkohlen und Wasserkraft betrieben werden.

Der in den Jahren 1846 und 1847 in fithlbarer Weise hervoriretende Mangel an
gutem Roheisen, liess eine Menge von Hohofen in Oberschlesien entstehen, welche jetat
bei der - grossen Lethargie, in welcher das gesammte provinzielle Eisenhiittenfach noch
.darnieder liegt, allerdings theilweise kalt liegen und leider auch wohl so lange nicht wieder
in Betrieb kommen diirften, bis der blihende frohere schwunghafte Betriebszustand im
Allgemeinen nicht hergestellt ist. Der nicht unbedeutende Import von polnischen Roh-
eisen hat hiebei wesentlich” mit influirt und diirfte die Qualitit des daraus gefertigien Stab-
eisens keinenfalls verbessert haben. : '

Eine lingst bestitigte Erfahrung, dass in so schlechter Zeit, wo die Preise ge-
driickt und die abzusetzende Quantitit eine so geringfiigige genannt werden muss, nur
gutes Fabrikat seinen Kiufer findet, wird leider nur alizmoft nicht beachtet, dadurch dem
Ganzen jedenfalls sehr viel geschadet, und ebenso die Zuriickfihrung giinstigerer Ver-
hiltnisse weiter hinaus gesetzt. Die Konkurrenz zwischen denen mit Steinkohlen und
Holz betriebenen Werken wird nun bald in ein neues Stadium durch die zu errichtende
Pferdebahn und Herabsetzung der Steinkohleén-Taxen treten, fiir letztere bleibt dann die
Qualitit des Fabrikats nur noch allein massnehmend und .es muss die Folgezeit lehren,
wie sich diese Verhiltnisse gestalten werden. . Soviel aber erscheint schon jetzt alg ge-
wiss hervorzutreten, dass die Werksbesitzer alles werden anwenden miissen, um sich
die annoch ,zu erlangenden miissigen Vbrtheile sicher gestellt zu sehen. Den Rettungs-
anker konnen die Besitzer der mit Holz betriebenen Werke allein darin finden, dass die
hilliger werdenden Steinkohlen allgemeinere Anwendung erlangen werden, der Holz-
Consumo hierdurch um ein sehr Namhaftes abnebmen und somit die jetzigen Holzpreise
sich in dieser Hohe gar nicht mehr werden halten konnen, sondern fallen sie dann der
Hittenverwerthung anheim, nur bedeutend billigere Holztaxen in sichere Aussicht stellen
lassen. Hat dies auch auf die Rentabilitit des Bodens einen grossen Einfluss, so wird -
dieser durch den fortschreitenden Forst-Kultur-Standpunkt wohl wieder ausgeglichen und
durch einen schneller wechselnden Turnus der Ausfall gedeckt erscheinen.
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o. lies aufgeschlossen en statt aufgeschlossen.
15 v. u- ,, beriick#iclrtigt statt geriicksichtigt.
23 v. 0. ,, Bassin statt Basin.
5 v.o0. , grdsseren statt mehreren.
25 v. 0. ,, welchen statt welchem.
6 v.u. , dass statt das.
13 v.u. ,, wurden statt worden.
17 v. 0. ,, dass bei Einem statt duss man bei Einem.
21 v. u. ,, werden statt worden.
19 v. w. ,, Schlackenpochwerk statt Schlackenpockwerk.
1v.u. , Roheisen statt Reheisen.
9v.o. ,
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